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	一、目的：為維護及確保檢驗品質以及量測設備精度，以達到符合客戶標準之品質。
二、範圍：本公司所有進料、製程、出貨檢驗及檢測設備校正機制。
三、作業規定：
1.進料、製程及出貨相關檢測
(1)進料階段的檢測作業
檢驗項目
檢驗標準
抽樣方式
允收標準
採購規格
依採購單為準
到貨量隨機抽1 ‰
依採購單為準
(2)製程階段的檢測作業
檢驗項目
檢驗標準
抽樣方式
允收標準
功能性
依客戶訂單為準
全檢
無不合格品
安全性
依客戶訂單為準
全檢
無不合格品
(3)成品/出貨階段的檢測作業
檢驗項目
檢驗標準
抽樣方式
允收標準
外觀

依客戶訂單為準
全檢
無不合格品
數量
依客戶訂單為準
全檢
無不合格品
產品包裝和標識 
依商品標示法為準
全檢
無不合格品
2.檢測設備校正
(1)檢測設備管理：量測設備應建立量測設備總覽登錄編號，以便有效管理。
(2)校驗作業
A.週期：訂定校正週期表做為校正週期依據。
B.類別：分為內校、外校與免校。
(A)內校：廠內量測設備校正每年舉行乙次。如電子秤。
(B)外校：如廠內無法量測或檢驗之項目，委外檢驗。如卡尺。
(C)免校：如量測設備免校正項目應註明免驗標示。如捲尺、鐵尺。
C.標準
量測設備儀器精度依客戶規定、內規及國際標準訂定之。
D.結果
(A)校正識別管制：校正標籤、合格標籤、暫停使用標籤，貼於量測設備儀器上，以確保正確使用。
(B)檢驗証明：如廠內無法量測或檢驗之項目，委外檢驗，委外或原廠之校正應依設定時間委外校正，並取得校正証明存檔備查。
(C)若量測設備已老舊失去量測準確性，應申請報廢之。
E.校正人員資格：
量測設備應指定合格人員管理。須經量測設備人員訓練或由最高當局審查認可人員，方可進行校正工作。
四、使用表格：
1.量測設備總表（表7）。
2.製程/檢驗記錄表(表5)


