	作業指導書（含檢測作業）
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	作業指導書（含檢測作業）

	作業名稱
	結幫成型
	站別
	大底結幫
	項次
	作業順序
	備註

	1開機至機台後方開啟總電源 (往上轉至ON)
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2.版型設定
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3. 結幫成形操作
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	1
	至機台後方開啟總電源 (往上轉至ON)
	

	
	2
	版型設定
	

	
	3
	結幫成形操作
	

	
	  
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	項次
	原料
	項次
	使用設備

	
	1
	大底
	1
	全伺服軌機上膠中後幫機

	
	  
	
	
	

	
	  
	
	
	

	
	項次
	注 意 事 項

	
	1
	當撐台定位，楦頭被固定後，雙手應離開楦頭。

	
	2
	在結幫過程中，任何機件都不可以手觸摸。

	
	3
	請勿過載操作，以免發生危險。
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