	作業指導書（含檢測作業）

	作業名稱
	
	站別
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	原料
	項次
	使用設備
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	注 意 事 項

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	


	作業指導書（含檢測作業）

	作業名稱
	真空機檢測
	站別
	製五課
	項次
	作業順序
	備註

	1.確認壓力表歸零
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2.確認油量達下限
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3.確認壓力表顯示刻度達-76
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	1
	確認壓力表歸零
	

	
	2
	確認油量
	

	
	3
	確認壓力
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	項次
	原料
	項次
	使用設備

	
	
	
	1
	真空機

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	項次
	注 意 事 項

	
	1
	確認抽真空作業時間要達1小時以上。

	
	2
	確認壓力表顯示刻度達-76，財表示完成抽真空。

	
	
	

	
	
	

	製程/檢驗記錄表
   103 年 09 月                  檢測人員：林鑫偉                ▓製程(半成品)   □成品

	日期
	製品
編號
	作業/規範項目
	品質判定
	不合格處理方式

	
	
	進料
	燒焊
	組裝
	暫壓
	品檢
	
	合格
	不合格
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	說明：
作業項目之檢驗"("表符合，" X "表不符，品質判定須(選合格或不合格。
若有不合格應於不合格品處理方式欄說明處理方式，如重工、篩選、報廢等。
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