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國發醫療器材股份有限公司
水硬化型樹脂醫療輔具開發計畫

●計畫執行目標

本計畫“水硬化型樹脂醫療輔具開發計畫”計畫開發

應用水硬化型樹脂所開發之新型醫療輔具，具有以下功能

1. 提升功能 

2. 增加舒適度 

3. 增長耐力 

4. 避免變形或二次傷害 

5. 維持尊嚴 

6. 治療效果

由於每個人的實際情況有異，醫療輔具往往需要量身

定做，因此本計畫結合水硬化型樹酯開發技術、四向彈性

織物開發、精密塗佈製程開發及水硬化型樹脂醫療輔具試

量產與物性評估開發出具有方便塑型、質輕透氣、高強度

之水硬化型樹脂醫療輔具系統

●新產品簡介

本產品可應用於復健、醫療用途：

1.姿勢擺位類：�協助將病人身體或肢體擺在正常或功

能性位置，可提升操作品質並避免變

型。

2.裝具、副木：�利 用 外 加 於 肢 體 或 軀 幹 上 ， 已 達 保

護、擺位與增進功能之效 

3.義肢：用來取代喪失肢體之功能 

4.移動助行：�用來協助其走動及移位，不包括輪椅及

汽車。常見為枴杖與助行器。

5.基本生活：�用在進食、穿衣、梳洗、大小便控制、

洗澡、如廁、移位等活動，並可以提升

使用者之表現功能者。

6.家務與工具：�包括所有基本生活之外之提升功能的

輔具。例如打電話、整理家務、照顧

小孩、理財、作飯菜、購物、操作物

品、及使用大家運輸工具等活動

7.義肢製作取模用：�暫時性或永久性義肢製作時，需

要先印取肢體尺寸用。

●計畫創新重點 

a.本計畫開發內容、創新之重點

●公司研究發展能量及研究發展制度之效益說明

a. �本公司長期從事工業膠帶、醫療膠帶與醫療繃帶產

業，依其多年來在醫療耗材的研發經驗，將往中、

上游關鍵技術與關鍵材料開發，構成完整技術與通

路門檻。

b. 建構完成連續式複合製程系統技術開發能力。

c. �建構設備、製程、材料、應用與評估等全製程多領

域技術能力，不僅建立本公司專業化形象，尤其高

度的技術門檻與深度的開發能力，將可廣泛創造新

市場規模與提升產品佔有率。

d. �共同核心技術朝多領域產品開發，實質主導產品趨

勢與發展，極具市場效益與廣度，可大幅創造營業

績效與利潤。

e. �獲致政府補助暨紡織所技術輔導，建立完整的產品

設計、開發能力，縮短本公司預期營運目標，加速

本公司經營發展。

●人才培訓及及運用效益

(1) 研發人員之培訓人才培訓

     內部人才培訓並將技術擴充到全廠及相關協力廠。

(2) 開發過程所學習到之相關技術、及運用範疇之效益

     A. 完成水硬化型樹脂醫療輔具新產品之技術開發。

     B. �完成水硬化型樹脂醫療輔具新產品流程之技術資

料。

     C. 完成水硬化型樹脂醫療輔具新產品之開發

●產學研各界之技術移轉及合作效益說明

委託紡織所執行『水硬化型樹脂醫療輔具檢測分析』

任務以協助計畫之執行。進行如下項目

1. 水硬化樹脂開發輔導

2. 水硬化型樹脂醫療輔具檢測

3. 水硬化型樹脂醫療輔具分析

●新產品創造之技術效益及市場效益說明 

1. 新產品之研發效益，具有以下之優勢

技術項目 進  行  方  式

水硬化型樹酯開發技術 1.進行PU與壓克力共聚合配方設計與開發

2.進行水硬化起始劑反應機構設計與開發

四向彈性織物開發 進行四向彈性織物開發

精密塗佈製程開發 自行進行連續式生產設備開發

水硬化型樹脂醫療輔具

試量產與物性評估

1.國發醫材進行試量產

2.紡織所協助物性評估

水硬化型樹脂醫療輔具

評估驗證

轉委託紡織所進行評估驗證

種類 石膏輔具 低溫熱塑性塑膠 本產品優勢

基材 石膏 低溫熱塑性塑膠 水硬化型樹脂

補強材
棉

梭織物
無

PET
針、梭織物+雙向彈

性結構

操作媒介 水 熱水60℃以上 水

X光穿透 否 否 可

粉塵 有 無 無

過敏 有 有 無

硬度 硬 較軟 可調整（客製化）

透氣性 差 差 佳

輕盈性 差 尚可 佳

方便性 否 否 佳

硬化時間 1~2天 15~30分鐘 15~30分鐘

塑型曲面 差 尚可 佳

產地或製造商 大陸、東南亞 3M、韓國
台灣

國發醫療器材
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2. 計畫創造之產值

根據衛生署公佈之數據95年台灣約有22萬人接受骨科

相關治療，據此推估台灣國內骨科治療相關耗材之市場約2

億台幣，醫療輔具市場由於治療期間較長因此約有4億的規

模，其中有相當多用於支撐、固定用途之醫材皆為本計畫

之市場，以市佔率10%估算，國內市場約能增加10,000,000

元，本公司內外銷比例約為3:7，且先進國家對此新型輔具

接受度較高，因此初估共增加97年產值30,000,000元

●計畫完成後對提升我國產業水準及競爭優勢說明

◎產業結構轉型

‧�將傳統紡織業導向高附加價值之醫療紡織品，提昇

紡織產業的創新能力。

‧�結合機電產業、醫療產業與紡織產業之技術合作，

以利上下游整合技術開發，並促進跨領域業界之策

略聯盟，提升我國總體經濟競爭能力。

	 ‧生產具特殊機能性與差別化產品。

	 ‧�預防並解決醫療健保問題，落實清潔生產技術開

發，維護環境保護機制。

◎品質提昇

	 建立我國塑型繃帶相關產品開發與研究能力，實質降

低外匯支出並增進出口貿易，據以提高相關產業的國際競

爭力與市場佔有率，取代國內進口，平衡國內之需求，使

價格合理化。

	 提升國內的醫療器材事業，憑藉著上中下游整合體

系的經驗進而推向國際的舞台，拓展台灣的醫療紡織品市

場。

●專案執行重要心得

1. �樹脂配方的調配極為重要，需要符合產品的要求也需要

兼顧成本的考量，因此自行合成的觸媒，雖然性能較

佳，但其合成時間相當長，需7天以上，不符合經濟效

益，因此仍選用市售品來進行相關產品開發。

2. �目前開發成本希望控制每捲在50元以內，但是繃帶織物

的成本即40~75元之間，因此在進入量產生產階段時，需

要研究藉由量產規模降低成本。

3. �因為溼式硬化PU樹脂在生產過程中對於溼度相當敏感，

因此未來在量化時生產環境控制變得相當重要，否則樹

脂的性質不易控制，對成品的性質有相當大的影響。

4. �本計畫所使用之樹脂，在為反應前之預聚物具有NCO等

親水官能基，但是反應後樹脂則不具有親水性，期中端

產品必須相當注重其包裝的作業流程與環境控制，而且

成品是採用複合多層膜真空包裝方式，並加以抽真空或

充氮氣等方式進行，以確保儲存安定性。

5. �本計畫產品使用時必須先於患部套上一層網套做為隔

離，所以樹脂並無直接接觸皮膚，經委員建議指導應進

行細胞毒性測試為無毒性，皮膚過敏需為低過敏，以確

保產品之安全性。

6. �在審查的過程中，委員也同時以學理的角度，建議需仔

細控制未反應而殘存之單體及溶劑，硬化反應的發熱量

以降低對病患的影響，委員深入且周詳的對產品提出精

闢的見解，為本計畫順利的執行並成功上市，提供了莫

大的助益。


