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偉全實業股份有限公司
高混纖多色調機能性紡織品開發

●計畫執行目標

(1)	 �導入政府產品研發作業系統並結合研究機構資源

協助本公司提昇研究開發人員能力。

(2)	 �利用生產設備改台、結合電腦化控制系統使生產

技術數據化，並建立作業標準化，以提高技術自

主性。

(3)	 �傳統假撚機外加軸花式變速系統，採用人機介面 

PLC控制設計，操作迅速、簡易控制、精確運轉、

速度穩定、創造傳統式機形之現代化科技感 。

(4)	 �花式變化模式，可以滿足新產品開發多樣之需

求。

●新產品簡介

●計畫創新重點

本計畫是以節子紗為主要開發項目的高混纖多色調機

能性紡織品開發，以下針對主要的產品節子紗做競爭優勢

比較。

1.國內現有主要競爭者產品分析：

2.產品競爭優勢分析

●公司研究發展能量及研究發展制度之效益說明

研發單位執行本計畫 因有政府的經費補助 研究單位及

技術委員指導 並充分整合公司內部資源使計畫案執行相當

順利 有效提昇研究發展之能力

藉由研究單位輔導 參加本計畫同時導入政府部門研究

系統運作協助公司建立幾項相關研發制度:

(1)研發案之規劃

(2)研發經費預算之編列

(3)產品研發過程之管制

(4)新產品檢測與評估

(5)研發產品法律保護觀念與措施

●人才培訓及及運用效益

本計畫產品開發主要關鍵技術—錠子式假撚機改台 主

要改台內容如下:

(1)軸座增高 擴大複合特殊紗線開發空間。

(2)�加裝粒子紗導紗座 可生產多色調 組合大小粒子紗

種。

(3)�加裝節子紗導紗座 可調整節子皮紗喂入角度 產生多

變化節子紗產品。

(4)�加裝增設一 二軸 運用伺服馬達驅動 有效控制外加

一二軸轉速 可生產多樣變化特殊紗線。

(5)�外加一二軸導入數位變速電控系統程式配備 可設定

增設一二軸運轉模式 並以plc人機介面操控簡易穩

定。

項次 紗種 布種 特色

1 白紋絲 高級男女裝面料
白紋效果節距長短 疏密可以簡易

控制 品質穩定

2 混色調節子紗
高級衣料用布及

傢飾用料

使用多股原料控制變化喂絲比生

產外觀具有特殊節距 手感具有撚

紗織乾爽感

3 蛀蟲紗 高級女裝用布

以伺服馬達控制多軸速度生產節

距可控制撚紗型態 蟲蝕布面效果 

手感佳

4 多色調粒子紗 高級縮織針織紗
可控多軸變化 喂入多色原料 生產

多色粒子大小間距不同之粒子紗

5
粗丹尼多彩節

子紗

秋冬男女面料及

傢飾用布

增設軸變速組含多重原料組合可

生產深彩節距 淺彩節距 白紋節距

雙色效果 使布面具多彩效果

主要規格 本公司 國內廠商

1平均丹尼 150D-1000D 300D以下

2直徑變化 3倍 2倍

3型態 竹節型態 彗星型態

4節點距變化 可控 不可控

5原料組合 3種以上 2種

                    公司名稱

項目
本公司 國內相關產品

1.價格
假撚花式紗80~100元

/KG

傳統花式撚紗約200元

/KG

2.產品產量 3.5KG/錠/天 0.8KG/錠/天

3.市場佔有率(%)

4.市場區隔 家飾、服飾 服飾

5.行銷管道 自有布廠及通路 般為代工廠

6.技術優勢 程式可控 傳統假撚為定速超喂

7.關鍵零組件
PLC人機介面、伺服

馬達
無

8.品質優勢
產品再現性佳、品質

穩定
控制不易、品質不穩定

9.其他優勢 自動控制 人工



>45

●民生紡織

以上工作 研發人員均全程參予規劃設計及施工安裝 對

設備相關技術及運用已充分掌握。

●產學研各界之技術移轉及合作效益說明

本計畫中紡織所協助偉全進行原物料分析及機能性

布種測試，偉全的原絲物性由原料廠商提供，加工紗的部

分沿用儀器廠商的測試步驟，紡織所提供ASTM D-2256及

CNS 13758 L3245的測試標準供偉全參考，並協助原料分析

及檢測人員的訓練。

協助高混纖多色調機能性紡織品相關產品之評估及測

試。1.耐燃，2.抗UV，3.撥水，4.易去污，5.染色堅牢度。

本計畫中紡織所協助偉全進行原物料分析及機能性布種測

試，偉全的原絲物性由原料廠商提供，加工紗的部分沿用

儀器廠商的測試步驟，紡織所提供ASTM D-2256及CNS 

13758 L3245的測試標準供偉全參考，並協助原料分析及檢

測人員的訓練。

協助高混纖多色調機能性紡織品相關產品之評估及測

試。1.耐燃，2.抗UV，3.撥水，4.易去污，5.染色堅牢度。

●新產品創造之技術效益及市場效益說明

預估各布種所衍生效益分析表

●計畫完成後對提升我國產業水準及競爭優勢說明

1.�傳統錠子式假撚機外加軸傳動系統加裝伺服馬達，

可瞬間精確控制各送絲軸增減速度功能，對生產各

種花式假撚加工絲是大突破，可使紗線加工段與織

布生產段更緊密結合。

2.�我國的競爭對手，目前仍以歐美國家為主，東南亞

與國內競爭者較少。目前國內在傢飾布方面，以

「OEM」與「商品化」為競爭的一種模式，設計上

可能是由客戶提供，短期競爭力似乎不錯，但長期

來看似乎不是辦法，勢將被競爭者追趕上。國內廠

商應積極充實，提升適合各國風情的設計能力。結

合高混纖多色調機能性紗線素材開發，運用生產設

備優勢及市場銷售能力，投入家飾用紡織品生產可

分散市場提高獲利。

3.�執行本計劃後，奠定企業體由傳統織布產業轉型為

生產高科技機能性紡織品基礎，對研發能力人才培

訓均有向上提昇的影響，可促進產業升級。

●專案執行重要心得

(1)	 �錠子式假撚機近年來因摩擦式假撚機暴增及附加

裝特殊加工機構日趨成熟且挾持其產量優勢 相對

縮小了傳統錠子式假撚機的生存空間 如何尋找新

的契機 是業界積極思考的問題。

本公司今年參加本計畫藉由政府資源輔助 研究單位及

技術委員指導 順利發展以數位化伺服馬達驅動增設軸功能 

使傳統錠子式假撚機在生產各類特殊紗種更為專業化可控

程式系統解決產品再現性差 織造穩定度不佳的問題同時增

加新式紗種開發想像空間。

(2)	 �訪查過程中很高興與經濟部工業局二十幾年老朋

友林文勇先生見面林先生長年來為紡織產業服

務 對業界熟悉狀況更是如數家珍他說：如果不是

業界“求新，求變”這些老朋友要再碰面真是困

難。感慨之情令人動容此時在旁的李俊毅老師指

著自己腳上穿的布鞋說：而且要像我一樣穿著布

鞋 還要走得“快”林先生的“變”李老師“快” 

道盡了我們業界目前要重視的問題  與委員的互動

應該也是參加本計畫另一個意外收穫吧。

項次 布種 單價 預估年產量 千Y 市值 千元

1. 高級梭織男女裝面料 60元/碼 300 16,000

2. 高級針織布料 50元/碼 120 6,000

3. 高級傢飾布料 70元/碼 200 14,000

小計 620 36,000


