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鎂合金讀寫頭製程技術開發

富甲工業股份有限公司

■計畫目標
　　/公司°±²³之製¯技術為´鎂合金讀寫頭製程開發µ，目前5種技術n有,/]有，�內»�壓¶J有5Õ產技
術，讀寫頭的光·klý密�要?(格，.傳統壓¶<b¸1，é�工業p²³®發«9，目標達成有Õ產鎂合金讀寫頭
的能力，光學W面達P �要?，L¹­Ë光í C P K�-º合製程能力指b0-»一0達 1 .66以¸。

■執行成果
1 . 鎂合金讀寫頭壓¶產能�¼Ô的 250 模 /$F@-1 模Û 15 d0，«�機Ü的Ú整，½¾溫�、模溫¡、灌¿溫�
的設定8¬，並�À�動生產Ú整至全�動生產，將產能提·至 350 模 / $F@-  1模Û 10 .5d0，提:Û四成產
能，並已接�目標,產能 8000 模。

2 . ¼Ô產品½Á不?、產品Â面有水Ã，é�{?ÄT、ÅÃ設計{?，壓¶不?�� 4 0 %E為 1 0 %，z�於模具«
過�@H的:溫壓¶，Â面產生ÆÇ��，klÈ定$不#，Þ用 A B P Â面É合Àp-»á0，使模具Ê_Ë#，
klÈ定$E得有?控制。

3 . 鎂合金讀寫頭的Ì模>³Ä鍵技術，�於@Í的Î出，]能達到產品的È定$，é�流<及卡b&Ï設計®Ð，鎂合
金壓¶品能Ñ成功Ì模。

4 . 工程人d®Ða讀寫頭ÊÒ機¸加裝�動H料設備及 L 型輸v�，Õi提:人d?�，使¼來 2 人作業{� 1 人作
業，並且aÊÒ_輸v過程中加裝�動MÓ設備，使讀寫頭ÊÒ卡Ò及Ôx可以�動g除。

5 . 富甲已具備壓¶鎂合金ý密零7的能力，�Õ鎂合金讀寫頭�.<=aÂK產品設計及Ü¿中，z相Ä的鎂合金ý密壓
¶之成品已符合<=的>?，目前已接E,/1J鎂合金零7FG，並且�內Öñ�×1J也.富甲ù°接ØQ中。

■新產品／新技術／新設計／新材料簡介
主要新技術開發ôH%
a . 模具設計ÙÚ

(1)�於鎂合金½料溫�Û:，°可能會Ü到模具/體，且產品設計ý密，65模流&ø為技術ÆÇ。/¾®發模具
之qåè選用 A S S A B  D I E V A R-:$能Ý作工具Þ0Â行8¬，5為新的qå，^合製作:溫用模具。

(2)�於讀寫頭用於光學讀寫，"公<�面�一Å¶7(格，65a防h´模之定·及面"讀寫頭ßàø$，�有開
模@之容易產生á模變©vw，³模具設計的òí。

(3)讀寫頭之âã部&，ä其³â動¹�¤之同å�.同¹�>³5¾開發òí。
b . 壓¶技術ÙÚ
¼Ô鎂合金的壓¶不?�Û:，«}合相Ä技術，提:?�來E低成/，解Bæç、½Á不V及è水Ã等vw_，已
Õi將?�提:，並有?E低生產工@，使產能提·及成/E低。

c. _Àp技術ÙÚ
為GÏklÈ定，消除/ä內應力，以�@HÛ 4-8F@及溫� 200é -250é，ê?^Q的ôb組合，已使8產產品
�|È定。

■技術合作單位及合作內容
�行開發�«ëx來技術。

■成果應用領域
1 . 鎂合金讀寫頭Õ產及接G能力
鎂合金讀寫頭壓¶製品èá光學產品，6鎂合金qå/ä的øå，使得模具設計、製¯及壓¶技術@ì到:ÆÇ要?，
klÈ定�及光學Õ7技術，a�內業Ë�未有JK符合要?。富甲成功Y完成模具設計及製¯，計畫ÔHí« 12 ¾
壓¶8模，不MY{ã製程，並已開�接d<=圖面F製，FîÕ8產v4，"於接dFGÕ產的能力，è具�å。

2 . 技術定·成功�傳統產業ïV光學零7製¯業
富甲工業ãý於ð、ñ合金壓¶已有 25 �，生產品å已EÊË�×1Jò定，A加¸不MY®ÐÓ新，成功Y�傳
統壓¶ó金零7�型壓¶ý密零7，K��®發壓¶鎂合金讀寫頭ý密零7_，使富甲ô入可製作光學零7的新õ
h，D�內J-Ï>要鎂合金零71多ö1,/ÂÃ，65出�÷ø.�w會d制�xÂÃ零7，Da品å、成/及
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�便$的¸ÕH，相�a不久的將來，富甲將可UV�內J-的>?，取代ÂÃ零組7。
3 . "�內產業之no
目前 D V D�來�x及，�於Ä鍵零組7的光學讀寫頭的技術ÆÇ:，Ü�JK一直§ù�行®發製¯的能力，以ó
n能¤,/ÂÃ，�£³¿格VbÕ，ð得d制於人，成為Ü�發ç光學產業一1úû，�內業者ü至�ýYÔ，Ü
�的光學*+產業³X�頭工業Y。5¾ã°使富甲具備壓¶鎂合金讀寫頭ý密零7的能力，除�可製¯讀寫頭x，
也可應用aþ|機內ò要零7、xR等的製¯技術¸，已開�接d,/�×消9$產品1JFG，並將5C技術應用
�Í及Â³�內¸µ1J¸，富甲C.�內1J合作，已有1J將讀寫頭的圖面交-富甲8產，並已«Õ產。

4 . 至�新增四CK品化C目
除主要產品鎂合金讀寫頭製品x，»有�äÿ內鎂合金內R及機í、þ|機內部ý密零7、手機xR及b·相機內零7。

■專案執行績效說明
1 . µ¶?Ù

JEITA 公! 2003 ��-2003/4 " 2004/30消9電子產品出�統計指出，,/Q�� DVD相Ä產品出�Õ達 538 萬
2000Ü，Ä前一��12成� 40 .1�，£É×計，全Ñ DVD 光學讀寫頭a 2007�的>?Õ將:達 1 .3 %#，µ¶
規模達 4 0 0 %Ü$，未來K機¸具�力。�於Ü�以前並�製¯讀寫頭的能力，R1部&JK@¤�xê?零7，
D富甲«過不M®發�力8模，{?壓¶製程及品o能力，光學Õ7技術提·，½&達到<=的>?，目前的<=的
%v�及w&¸:。

2 . 技術'£
為取得Ó新的技術，加!人]ÑÒC目，ø()L*J壓¶機Ü工程+,建-及./0至,/12dÒ，出<ÔH  6/
6 -6 /13 ，學¹鎂合金壓¶機Ü的H作技能，[�_作J內��Ò3，將鎂合金讀寫頭壓¶技術引ÂÜ�，並於 7 /3±
,/鎂合金壓¶機Ü¼J技+Ì¶指Ø壓¶技術，有Þ技術之'£。

■專案執行重要心得
1 . 鎂合金4íÄ:，相"5#í:，所以模溫控制.Få，應以¡o配合模溫機加溫，模具/ä溫�的控制.溫�Õ7
的變化，a一定壓¶條7所產生溫�.@H的變b，"於壓¶7的Â面及È定� (Õ7� )有相Ä的|}。

2 . 鎂合金6模$Û!，所以>要Û多ÎbÎ出，D�於讀寫頭的設計©&ý密，為�產品的成型©�及成品ý密�，<
=會要?用Ä�的ÎbVÎb設計a壓¶成品xÎ出，且Îb的&Ï³�7@以tuÎbM8，ð³5¾鎂合金讀寫
頭壓¶模的設計úû，«過8模_視產品Ì模��，不MYÚ整設計}構，使得8模}$達到成功的Ì模。

3 . 9¹:Ý;_會出Ì<微=邊Ìª，公>模A打合並ò新Õ7kl，得到的}$³¼­預a的 0 . 0 1的W�!硬，a
模具Ý?@_，不V以W�，65鎂合金壓¶模aÎb:及W�配合¸不可CA，應製作�ð合金模B一í，HC配
合加1Û 0.003-0.005mm。

4 . �於壓¶鎂合金模具�.«過:溫壓¶，Â面ÆÇ¯成klD<，È定�不Ñ，D8­將�E部&加工Àp，A用
A B P Â面É合Àp，使模具達到Ë#$，AÂ行8模Õ7_，kl不È定vwö已解B。

5 . 鎂合金讀寫頭/體òÕÄ<，鎂合金壓¶機Ü的Ì模S�Æ不易S�，¯成機Ü不��@可Ä模，.用人工控制F
模，為達到全�動生產，於³{變輸v�的qå，及â<的設計，並且為�op壓¶@程，一ÅÝ"壓¶機�.«過
ÓæV取出機將製品�模具中壓¶v至â<，«將Óæ的裝P直接裝到ÊG機¸，QÊG機HE@，將製品直接Ó
æ，Õiop製程@H，$模Û 2 d。

6 . Þ用入料及H料的設計，=ú鎂合金I^流動$<的ø$，以不|}成品x÷、��_加工流程及tu鎂合金¼料J
9，z鎂合金�ß�3成型，Ra入、H料設計中，øÁ控制加Ý的@H，op壓¶@程，增加產能。

7 . «過b¾ÝÀp並7Õ9¹kl之變化，ÝÀp前_之<b7@ 2 P之內，可¼¶B�變化，�5可�鎂合金讀寫頭
之機~È定$°#，3C³讀寫頭為�ü用鎂合金qå的¼6，n要模具kl準,，A\壓¶條7C,，所生產之產
品È定$及?品�8能達到pK要?。

-»一0C P K �-º合製程能力指b0
Q C p k�L1，代Â製程º合能力L`。等�¶定%依 C p k�1F
可&為ó�

-»á0ABP Â面É合Àp
A B P Â面É合Àpð/¸³以øM介å::NOq料Â面之_，a
q料Â面©成一'A密D壓o的組�，通w5|}P的è��¿Û
有 0.07~0.10mmQR，視不同 ABP Â面É合Àp的製程D定。模
具«過加工Àp_，通w會aq料Â面©成Sa的S應力 ( T e n s i l e
Stress)，5應力會¯成模具q料Â面§T的£\。以 ABPÂ面Àp
�"所產生之壓o應力 (Compressive Stress) C`.5S應力[相
U消，同@aq料Â面©成Ä微V密的組�，將使的q料的Â面§TE低，以防h6Wh產生之X8。
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