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高速低相位差的水性印刷模切機

明暐紙器機械股份有限公司

■計畫目標
　　本研發案是以瓦楞紙箱機加工設備，作性能多功能的提昇，作為研發標的。以突破以往送紙速

度極限 180張∕分，來提昇到 250張∕分作為送紙部性能提昇目標。以傳紙的印刷部由油墨花輪與
橡膠輪搭配，沾墨涂佈，改由花輪與刮刀系統，由刮刀來刮除多餘油墨並涂佈均勻，並搭配取代傳

統輪送紙板的絞紙輪的真空吸附系統。以傳統的模切部所搭配的優力膠輪，因長時間使用產生磨

耗，造成模切精度誤差，研發速度補償機構，並開發表面修平裝置，作為研發目標。

■執行成果
技術創新：創新的往復式送紙機構技術、以刮刀刮除油墨的涂布技術、真空吸附的傳送紙板技術、

具有易讀取活動刀位置之裝置。

取得專利：取得「具有易讀取活動刀位置之裝置的印刷開槽模切機」專利一項（中華民國新型專利

218248 號），尚有兩項專利預備申請中。
獲取訂單：累計目前已取得中東地區訂單 2 筆、中國大陸訂單 1 筆、俄羅斯訂單 1 筆，預計到 93

年底應共可取得 6 筆訂單，可增加營業額約 4000 萬元。
增加產值：預計增加每年本公司產值新台幣 3 ,000 萬元。
降低工時：在不影響功能的情況下，將機械結構予以簡化，降低加工零件及組裝時間，可降低生產

工時 20 小時，佔整體生產工時 5% 。
降低成本：每台平均可節省 10 萬元的成本，佔整體成本的 2 . 5 % 。

■新產品／新技術／新設計／新材料簡介
　　本產品為克服一般水性印刷模切機，藉由往復式的送紙機構在高速運轉時，會產生難以克服的

物理震動特性；本計畫研發將往復式送紙機構增加平衡裝置，使高速送紙運動時（2 0 0 - 2 5 0 張 /
分），仍能!有精"的送紙精度（+/ -1mm）。
　　訂單#$時的油墨#$時間%&時 20 分'()，本刮刀涂布油墨技術，提*+一,簡單的#
$與-.油墨的技術，並可使油墨均勻分部/0墨輪1，取代傳統的2輪刮墨系統，可使#$油墨

34一5時間（約 10 分'），提6 50% ，#$耗7的時間#由 4小時，大89:到5小時，提6，
9:#$時間 7 ;。
　　吸附力傳送技術可使紙板<=>度34 30% ，使?本@A傳送的BC<=紙板，D由吸附力
改EFG<>度，使F平整H附/送紙I台1，可J利K送。

■技術合作單位及合作內容（LMN技大O機械系）
　　本計畫與LMN技大O機械系PQR作與技術S轉，TU為開發往復式送紙機構的速度提6，

LN大利用運動模V分WX體 ANSYS ，分W往復式送紙機構運動，PYZ[\]化的設計，利用
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平衡機構，平衡^輪_`運動所產生的a動，以克服往復式運動高速運動的b易產生a動的物理c

d，並提6送紙速度由 180 張 / 分，到 220-250 張 /分的\高送紙速度。

■成果應用領域
　　本計畫所開發之標的可運用在e有f度，g具有h性特i的j7加工，特k是瓦楞紙的加工設

備，l年來m!nopq為rs所Ct，在瓦楞紙加工的u>，v品iwx不y，b易產生u多的

z{油墨，|z的瓦楞紙板，b易}m~造成��與��，本案�為降低��與提6加工y�的產

品開發專案；

a. 往復式送紙機構：可利用在輪轉修���機、（SLITTER & GREASER）、�動模切機（DIE
CUTTER）、�動C切機（SLOTTER & CREASER）、HR機（LAMINNATOR），TU�為
提高往復式送紙機構，克服的高速運轉b易產生a動的物理cd，提6生產��� 1 5 - 2 5 % 。

b. 油墨刮刀涂布技術可運用在��式水性印刷設備（ G R A P H I C）、^�式水性印刷設備
（FLEXO）、�動長>式印刷機（LONG WAY），TU為提高水性油墨的�分使用� 10% ，降

低z{油墨��m~，與9:#$油墨的時間 30-40% 。
c . 吸附力傳送技術可運用在�動�R機（FOLDER GLUER）、�動��機（STITCHING）、�
動長>式印刷機（LONG WAY），TU為克服G<的紙板@AJ利K送的��，可提6K送成
功� 15-20% 。

d. _`運動的速度補償技術可運用在�動模切機（DIE CUTTER）、精��R機（CREASING
AND CUTTING），TU為提6因為模切時所產生的磨耗，使模切的����_`速度獲得��
的補償，可提高模切精度 10-20% 。以1 4 ,開發的新技術，將會}瓦楞紙的加工技術提6與m
~!�產生��的� 。

■專案執行重要心得
A. ¡¢u£ 1 3 ¤¥來，本案在¦Qu>中，計畫P度與§¨P度大©ªR，}研發«¬­的®
¯，°±"§有²到不³´的地µ，往往不¶·¸時®¯，·®¯¹º»R¼，�½¾是u£¿

有DÀ的�Á情況，ÁY®¯Â+，³´成�Á，ÃÄ能ÅÆCÇ與µÈ。§¨研發活動的É

開，sÊ的ËÌÍÎ與配R是��CU的，Ã是ÏÐ研發計畫PQ，Ñ¸突發ÒÓ的構ÔÕ將來

Õ可能是Ö×的Ø產，¡¢u£ 13 ¤¥來，ÙÚÛ力ÜÝ所產生的Þ間ß²，不à可不可Q，
}研發sÊ的構Ôáâ與創新ÓA，"§有所ã�。

B. 往復式送紙機構，"§有F不易突破的速度限x與震動所產生的送紙誤差的ä面�å，ÚæLN
大提[以平衡機構的構Ó，"§具有突破性，çè在往é的研發êëu>中，Ú機構能發ì作

用，34震動所產生的ä面�å；LN大在機械結構以動í運動分WX體（ANSYS），PQ送
紙機構模V分W，¾}本公司以往îPQïð的R理化配置，D由LN大的分W，#增加+運動

µ面R理化的提6，}/@A以ñòóôõö÷�ê的øù，D由模VX體的分W與øù化ú

c，�到û機構可ü度與應ý應力分Wþøù，}機械元件的設計，有ÿ大ã�。

C.機械結構@A�到的精度，÷!可以"由機�整R的wx系統來�成精度U#；$û利用ý%&
所產生的%�'整�å，可PQ分()位，將%精")位分為 2 (式)位，34´性所產生的誤
差，*是機�整R的應用。

組裝情形


	60.pdf
	61.pdf

