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全電式射出機大功率伺服驅動器之開發

台中精機廠股份有限公司

■計畫目標
　　本計劃的工作目標為全/式g出機大功�íØîk器的開發，§此計劃c所開發之新產品，來MN本公司在全/式g出機的製造
成本，同時掌�大功�之íØîk器設計的關鍵技術，We國人在世界g出機製造業ï[力。

■執行成果

ð：本開發c所產出之研究ñòq單將óô在f®´<，õö內容資"÷於¿<v機研發單位備ø。

■新產品／新技術／新設計／新材料簡介
本計劃c開發之新產品?品U之¹格：

ð：本計劃cù驗ê之¹格

■技術合作單位及合作內容
本開發c由本公司自行設計開發，無,ú技術合作單位。

整台份伺服驅動器 (V100、 V200、 V300、
V400控制與電源模組 )

整台份伺服驅動器組裝於伺服馬達模擬測試台上
測試情形
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■成果應用領域
(´) 產業需�

　　對目前國內e膠g出成型機製造業#而û，全/式g出機研發z在üa
的ýþÿ¼，但是!1 3C、1¶與2機/產業的發展，»合高"r度與高
v度要�之全/式û¤/#合式g出機已成為國內g出機市+之主流產品。
　　本計劃開發完成之全/式g出機大功�íØîk器，為國內g出機製
造業#在全/式û¤/#合式g出機開發<所Ó用之�要0關鍵零組件

(k) 新產品之技術Â位
　　Ð國的íØ$達製造?M有13家，僅EÀ廠?具有îk器設計與製造之
能力，{而,目前產品T為+功�之îk器ûíØ$達(5KW以�)，主要應用在+型加工
機Çû%&應用設備，C為技術û市+需�不大，並無大功�íØîk器之產品開發。
　　目前國內大功�íØîk器T為日本û'(��，#成本無BMN，ã)產業ï[
力'，同時¹º控¡關鍵技術*掌�在國'廠?之»<。
　　本計劃c開發完成之產品，將可T配日本SINANO、YASKAWA等廠?大功�íØ
$達(2KW~18KW)，應用於全/式g出機 (100*以�)íØ¹º之控¡。

(­) 新產品之產業+,
1. 人�¤¥、技術生-
　　§由本開發c之執行，達成國內大功�îk器íØ控¡�ª實現、實w設計人�¤¥，以及關鍵技術的掌�。

2. MN成本、We產業ï[力
　　本開發c所產出之產品#將.入¿<v機全/式g出機製造行�'，/將透§代�?û分公司利用?業展0û直接與國
內1開發全/式û¤/#合式g出機製造?�行�售，��將:MN國內全/式û¤/#合式g出機5~8%製造成本，We
國內廠?在全/式û¤/#合式g出機市+ï[力。

3. 2代��品，We國家ï[力
　　目前國內e膠g出業所使用之全/式g出機皆為日本û'Í之產品，不僅售價高0維�æ3"用4，本開發所產出之產
品將可W_國內g出機廠?在全/式g出機ï[力，2代��之全/式g出機，�而We&關產業之ï[力。

■專案執行績效說明
(´) 市+I�

　　本計劃c所開發完成之大功�íØîk器，5合,6"成本與��"用，7目前��之îk器售價{|840~45%(�¿g
出機)，以¿<v機 2003�所¹劃之全/機�產量來�9，:6"成本��可{|M 1,000_元;<。

(k) 創新:;與技術½根
　　§由本開發c執行，#達成國內大功�îk器íØ控¡�ª之具體實現，¤¥實w設計人�，並產出�ô&關設計與技術：
1. 大功�íØ$達O型�S與�測 2. 大功�íØ$達k=分析與Où
3. 大功�íØ$達¹º>Ý 4. 大功�îk器íØ控¡O組/?設計
5. 大功�îk器îk控¡O組/?設計 6. 大功�îk器/源O組/?設計
7. @AB特C�C技術 8. DSPíØ控¡D體設計

■專案執行重要心得
　　本計畫cC有¸前完整的技術EF與執行¹畫，所以各分µ工作GH能I¹畫之�度準時完成，但z有EÀ技術û6"備"<�
在�來產品?品U§程之<需要持續改J的，以�為本專c執行之�得：
(´) 大功�íØîk器控¡�ª之具體實現，K參數½LUz有改J空F

　　本專c執行在技術上½大成Y為國內°´家將大功�íØîk器控¡�ª具體實現之廠?，MÀ展現¿<v機廠/0/機
設計之實力。{而在�行大功�íØîk器開發設計時，$N5�之íØîk器參數g是本專c執行§程<困難所在，本計畫
c開發人J§由O型OZ、程式Où、以及與$達_應?W_之&關參數P7，取得5�參數之QR，�以本公司開發之S力
測試¿與實Ñ在全/式g出機機¿上實測，以試~B取得7L之參數g。
　　在本專cpT�，本公司將:§由組裝在¿<v機全/式g出機上量產工作執行�行參數之�º，並持續收F&關研究資
"，U試以,ú控¡BV達到½L控¡Iè。

(k) íØ$達測試分析，�ª實w得以&D驗ê
　　在本專c<§由&關測試W器與¨驗X具((íØ$達Où測試¿、S力測試¿等)，使得國內'&關研究資"所W_之íØ
$達O型得以分析與驗ê，而能M分掌�íØ$達之&關特性。

(­) �要性零組件¶源之YÂ性為日�量產成功的�要CZ
　　在本開發c<，îk器之EÀ�要零組件(( IPM等 )C國內|有廠?生產，[z需\]國'��，同時量|價高交期K，
實為開發§程<之^_，所`¸前已¹畫�家_應?同時_¶，而�影響到原Â之開發時程，[�S�要零組件之YÂ¶源將
為�來îk器量產之�要工作。

(a) 專cb£時程§�，EÀ測試pè�能c於完J
　　本專c計畫執行時程±¹畫為 9.5à®，{而為C應期dpcCZ，原有之開發時程e�為8à®，u�整體計畫之測試與設
計�改之時程，C無B在計畫時程內L完設計�改，y使EÀEÀ測試pè在�能c於完J，實為此l專c執行<f人gh之�。

整台份伺服驅動器與台中精機全電式射出機控制
系統連接後測試情形
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