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全熱交換機能紙之製造設備與技術開發

順光股份有限公司

■計畫目標

　　全熱換氣機 (Total  Heat Vent i lator)，能在換氣的同時回收排氣的溫濕度節省空調換氣耗能，

達到維持室內空氣品質及空調換氣節能兼具的功能。全熱換氣機的關鍵元件全熱交換器，目前全世

界僅有日本數家大廠具備量產製造技術，不但價格高，來源取得也有困難。目前本公司的壁掛式及

埋入式全熱換氣機已完成設計與原型機的製作，機組的設計製造技術皆由國人自行完成。本計畫主

要目標即在於全熱交換器機能紙之製造設備與技術開發，期能取代日本產品，展現國內全熱換氣關

鍵技術掌控之自主能力。

■執行成果

　　本計劃的執行根據全熱機能紙改質製作的流程，完成全熱交換機能紙改質塗佈機機組設計、機

構設計製圖、發包製作與零件測試分析及整體機組的組裝。配合特殊機能性改質劑的塗佈操作參數

可連續產出全熱交換器用機能紙，並垂直整合本公司既有的全熱換器上膠、堆疊生產技術使全熱交

換器的製作技術生根於本公司。

■新產品／新技術／新設計／新材料簡介

　　本計劃開發全熱交換器機能紙製程所需的機能紙改質塗佈機機組設備為國內首創之專業加工機

具，並無標準之市售機組，完全自行設計研發。本機組針對特殊平板材經由開發新機構及特有的親

水改質配方、改質條件以塗佈被覆的方式直接將改質劑與紙材反應連續產出具透濕及不透氣特性的

全熱交換機能紙。以此機能紙製作的全熱交換器整合送風元件機組而成的全熱換氣機，能回收換氣

時室內空調的溫溼度是可以兼顧室內空氣品質及換氣空調節能的利器。

■技術合作單位及合作內容

技術合作單位：工業技術研究院能源與資源研究所熱流技術組

合作內容：全熱機能紙量產塗佈配方分析與調整。是以該單位現有的實驗室配方為基礎，配合本計

劃全熱交換機能紙之製造設備的開發，分析及調整全熱機能改質劑配方的各種參數、包括改質劑黏

滯性、塗佈速度、塗佈膜厚等等，對原始配方以及機能紙透濕透氣性能的可能影響。
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■成果應用領域

　　全熱交換機能紙塗佈改質裝置所製造之紙!材"，具有透濕不透氣之特性，#可$%應用於全

熱交換器&關應用產品'，利用該塗佈裝置(將被塗佈材"及塗佈劑作)換時，*可應用於機能性

基材塗佈技術等+合，,所能應用的-生產品，可包./0、1/、2機/及生34技材"等。機

能紙全熱交換器5合應用於家6、7公室、89、3院、:;室、<=空調之7公室、>院、?@

A等等，主要B裝原C為： (1 )DE空F氣G，空氣HI程度高，人JG度大，需K時F換氣。(2 )
應用換氣機內全熱交換器L能源回收，MN換氣造成之空調OPQ (3 )RS自主T配U型等空調機，
達到V風換氣WX室內空氣品質Y節省空調設備成本 ((分Z[售之?@，7公室大\，]^等 )。
此技術及應用產品可W_`a質的生bcd同時也可We目前V風換氣產品的f加價g。在產業的

關h方i，全熱交換器可jklm新n的家/產業產品開發，o(全熱換氣機、p合換氣的空氣q

r機、s室V風#濕機等等。此'對3t與高4技產業<需要高換氣量的空調技術，o(Ouvw

89、3t院所的換氣V風、無x無y廠9等，全熱交換技術也能jk&關換氣省能的技術與產品

研發。

■專案執行績效說明

　　目前國內的全熱換氣機及,全熱交換元件z{|有自產能力，}~全由日本廠?��。�計本

計畫的全熱交換元件開發經由�1公司�利執行，將可取代現有的��產品，C機構的開發完成，

本公司開發�售的全熱換氣機，市��將達到 30% 以上，在國內的市+g可達�� 1 �元。在出�
方i，目前由於對生b品質的需�日�We在空氣qr及換氣V風的產品需����加上節能的�

要;�不�We，全熱換氣應用產品���有�要的市+�力。���來的'�產g有�� 5 �元
的�力。同時也能�有掌控關鍵技術之自主能力。

■專案執行重要心得

　　本計畫執行#能掌�關鍵元件全熱基能紙的製造'，對於參與人J在設備機組的設計及自主製

造技術的�S能力上*有&�大的We。將�得整�(�

1. 本計畫開發全熱換氣機之主要關鍵零組件全熱交換器之量產技術，開發完成�可掌�關鍵零組件
之自製技術，�#日本公司的技術 ¡，以配合本公司開發完成之全熱換氣機行�上市。

2. 本計畫之執行可¢£本公司We研發能力，¤¥新生代之專業技術人J，�S自主關鍵技術，並
可¦型作f加價g高的產品。

3. 在研發§程<設計、¨©、試驗等不ª成«的§程¬實­®是技術得以¯°的�要關鍵。
4. 本廠為風機及空調設備之專業製造廠，±具製程設計能力，但塗佈改質的製程對本²³是´µ新
技術的¶·，經¸前的實驗設計¹劃及¸�º¬的分析»¼½�¾能達成目標。
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