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鈦合金手工具開發

磯慶實業股份有限公司

■計畫目標

　　開發產出DM第一<î=>$與螺?@A之B合金$工具組，使DM$工具產業C進B合金ä

h運用行°，提ó|體產業之%1�位。

■執行成果

a. 完成 4 種OP之B合金開NDE>$開發，Ft>$d關之¥具設計^G,^熱處理ôyí加工
技術。

b. 完成一H^IHôJH�型式K 1 1 LB合金螺?@A開發，M�B合金)qôNq©加工ª
«。

■新產品／新技術／新設計／新材料簡介

　　目'%&$工具業åY產選用äIO以碳鋼為7，於B合金äh領域t�m入。B合金¼具a

表性的特k為其ò�度P�度 / 密度ò�Q高R所有W業合金之S。以B合金 T i -6A l -4V 為K，密
度 4.43g/cm3約為鋼ëäI的 56% ，而0±�度�d�n一般合金鋼高出 50%ZB的另一Àù£
特k為耐T¸性�，其i定性ò不1鋼U其V有s金+¡¬，可W用在XþUBYZ品ÜoZ另2

bB為�[性金+，在\´的[�Ö不ú][B，bXB合金工具\W合應用於高精密^"_器^

高[�感應©�所，;電?�H[K¿©設8的¦Ñ�合。

■技術合作單位及合作內容

　　技術合作�位為金+工業研ø發ÕÖ心金+成形組，7æ合作&W是B合金>$G,設計與>

$ô螺?@A後加工處理技術指¬。

■成果應用領域

　　p%>有$工具`%之ÿ，-一^二I/0一般$工具出N�Ya連GQ第一。 2002 /Ö%
´î出N�成¶率達 20.2% ，已b下e%^c%，成為GQ一般$工具第二出N%Z2003 /出N
�z已S@DM，使得DMa連o/的一般$工具`%d座e$Ù與´î。%&$工具業å�»面

f0自Ö%´î的67，以Þg藉的¶S�勢已不在，bX4有�新產品開發，0與Ö%´î產品

作Ýh方能¦�678。產品與��的轉型已是rØ，i$工具產品Yjklô-./%&2產品
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發Õ{勢0m，在已經de成n的$工具業Ö，?W´¡�â體工Y設計^o}能ô複合B設計^

À性BW品與新äh應用方向o8，而其Öp:Bäh的¬入ô特殊�合用工具，為{0q8產品

發Õ之¼2Am標的，其ÖB合金$工具即具有X一特性。ìB合金$工具+品而r，所sm之技

術î=G,成形^熱處理^yí加工©專t領域。藉由B合金$工具的開發，¯K能`使傳($工

具產業提ó技術層×2，Î能帶動其k(產業的發Õ，i上u的äI產業，Öu的¥具^G,ô後

處理到¼後的^"產業¡有其k其密p的關v。本計v研ø開發方向與GQ$工具產業發Õ方向一

­，且b為本wBG+)關½技術的Ft，#�%2?W技術xº之âã，有利於其V種�的$工

具產品開發^Y。

■專案執行績效說明

a. 目'Gy§在B合金產品之研發與應用Y+高z技之�進%�，其產品{|´¡}f在~²^%
ªU��©領域。�eôf本之$工具´?¸已83A入B合金d關產品開發行°，其B+產品

Y°於¼高©�位置。%&%�B合金O以´型研發y構為7，且%&t�ÇB合金運用於$工

具之BK，�X×計v為$工具業§¬入B合金研ø的開啟，有¢於f後技術的2»與深�。

b. 本計vB的�行g結公司研發^品¤^品Ý^技術^+,ôÚ�>c專Éâæ的G)Ó與，#?
@金+Ö心技術的轉移，��公司Ó與âæY�B合金$工具d關+)技術，Ft公司z完|的

B合金產品研發y制。

c . B合金$工具高~加S�產品的開發，¯可_加�利2，�可�t公司技術指標，提ó公司|體
Ú業形¹U%1��678，以7取GQÓ�yú，�¢公司產品�2之行O�Õ。

■專案執行重要心得

a. B合金成形性�到成形�度的%&k´，且於加熱的@)ÖkX�到�^�^�©Ç>的56，
bX其成形性n一般鋼ë為�。B合金>$G,時為確Ý成形�度的¦�，¯須�:=ó>äi

加熱�取出�置¥具的時間2，�須�a¥具�度以nõG�b¥具Ó觸所,成的�度流4ZB

合金n�的可G性áÓ%&到¥具使用的�j，其b磨�而須�¥的G�×數�¶於鋼äG½。

b. B合金之yí加工特性�於合金鋼äI，經實作發¸，pº^研磨^±q©作業其速度需n�且
刀具耗�n´，¬­加工成本提高。;>$DE*±q時，即需減�原�R×pq:，#以o×

加工0M�p�~£刀具©ª«。另2pq刀具選用之Ê進，Ç有¢於yí加工技術的提ó。

c . B合金之固��出熱處理#�結$發¸，為減��B%&所選用之���處理，�ü以�Ï��
ÏÈ]Y�z提高其硬度性能，4經þ �¡速È]y制之#½可Û合æ*ZØ而�須¢ô其熱

處理後表面�Bô£¤ 形©後»加工ª«，以達產品}能為目標，¥¦õ:+)之可行性。

鈦合金螺絲起子( 膠柄未射出成形)
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