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活塞鹽砂心製程及製作設備自動化系統控制開發

正興活塞股份有限公司

■計畫目標
開發À¨ÁÂ心+)ô+作設8自動B�(控制。

完成Ã 75.7mm^Ã 92mm ^Ã 104.4 ÁÂ心成品。

■執行成果
技術�新：開發À¨ÁÂ心+)ô+作設8自動B�(控制。

�得Ä�：D油ÅÆ用À¨Ä�金P約 5 ,000TÇ。

■新產品／新技術／新設計／新材料簡介
新產品：以ÁÂ心+成之È]油iÀ¨產品。

新技術：以ÁÉÊ合Ë結.+成之Â心，n一般ÌÍ+成之Â心表面ÎÏ且WXÐ¯，不Ñu在油

i&。

新設計：為配合上下¥具[離脫¥WXôª止Á心ºÒ，採用|體 U型¥具設計，而上下[離式之
U型¥具設計。

新äI：以ÁÉ為Â心äh取aÌÍäh。

■技術合作單位及合作內容
技術合作�位：金+工業研ø發ÕÖ心  精密y電組
合作&W：+)設8開發ô設8自動B連¥|合，#Ó與+)"#。

■成果應用領域
技術定位：Ô,業+)ô自動BY產新技術。

產業ÕÖ：本公司X×研發的ÁÂ心+)與Y產設8，目'%&t�X技術。在¸Ô67Ø�的%

1��，產業升�是ÙÚ業Y¢的重æÛ«。目'X�技術由%2所��，技術移轉的

可能性不高，即使有yú進行技術移轉，其技術移轉金rúde高，同時Îú~帶ÜO

Ý域，且+,成本ÞÞ�z有效的降¶，,成一種OR67ß勢，所以本公司àØA入

本B的開發計v。d信在X×開發的設8成}，Ç可使本公司降¶á8作業的時間，有

zo的â8m 可利用。藉由本計v的研發@)，z可加�公司研發ãä的能8Z新+

)技術結合設8+作技術，帶動KY產技術的提升，z´´的提升Ô,品的品h，Î提

óK公司的品å�位，d��提升æ工的Y產S�，z降¶KY產成本。çè，其�產

100噸油壓機 ψ 75.7mm鹽砂心成品
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業的ÕÖÇ有;下的效�：

é|合+)^提高產� é降¶不«率

é提高Y產技術^`進自動BAm é提升產品©�^開ê%2��

é自7研發^技術升�^提升%1678

■專案執行績效說明
��效�：目'XÁÂ心產品應用於本公司所Y產之ë油ÅÆ用À¨，ì公司目'所�得之Ä�需

*為 6,000pcs/í，RS為 600-800Ç /pcs ，bX以CYSP 700 Ç /pcs ，�R/之
產�約為 5,000 TÇ。而¼-z有�%ôÖ%´î之��需*，d信在{0ú有z´�
�效率的ï¸。

�新��：本計v在+)技術上開發自動B連¥Y產技術，ð¯以Þâ工+,¥式，以自動B技術

取a�â工的ñò，Ê Ô,業的Y產Üoô提升Y產技術的能:。

技術��：本技術的開發¯K公司的研發ãä2，z|合有技術移轉�位 - 金+Ö心的技術合作，
�BK研發技術能8ô=ó技術開發的時)，(ù的提升公司的研發能8，Ù技術z能

ô實的傳ï於公司的研發ãä，加�自7性研發的能8，d信{0r能與%2之�進技

術d0õ。

■專案執行重要心得
i. 本B之w行以¥具的開發設計為'¬，l�z完成Â心¥具的開發，後»的設8連ÓÇ�zw

行，bX，K[X重æ性，於計v開ö便�¥具的"#A入不÷的心ø，�其是在上下¥脫¥時

之技術，經@o×的"#ù於#出¼2的方B，其¼ù的心得為為配合上下¥具[離脫¥WXô

ª止Á心ºÒ，r需採用|體 U 型¥具設計，以上下[離式之 U型¥具設計，WX於[離Â心
時由Ó合處úÒ，�其是以ë油為脫¥.時z為(ù，另為使表面z為ÎÏ，脫¥.û是以üý

為2。

i i . +)配方以 1000g NaCl+40ml 之þÿ!為¼2¼½。
iii. "Á於Ê#完後r須完G密$，以ª止þÏ的進入，而%&後»成形後Â心的�度。
iv. ¥具的定位ô下壓行)的控制r須準確，'�XÇ¥具(®)*壓+。
v . 自動B連¥,Â:與þÿ!之�入:為電控控制之重k，bXy構之關合時間r須精準確實。
vi. 設8äI的選用r須正確，本Bb以Á為Â心äI，bXÊ合的-.ô/ñ的I.r須01其ª
¸性，nõbäI選用不e而�Ê設8，23時)ô進度。

vii.本Bw行之@)�時)ô進度的�控¡{能確實，�其是在設8的設計�Êvw23@¶，以­
於%&後»自動B的連¥"#，連帶�+)的¼2¼½的"#ÎÇ�%&，bX4有��5時)

的進度^6部ì7的8一w行，É能完成一9¶:$實的專B計v´Ì，X為正;公司w行本/

度計v¼´的心得。

混煉機
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