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鐵製線輪及製程設備開發計畫

廣泰金屬工業股份有限公司

■計畫目標
　　  Ï體ÐÑÒÓ(GMAW)用ÒÓ¥在eÔ工業發ÕÖ已成為不可�j的×s，Ø而，ÙÚ¥輪不ËY產
成本高，不ÛÜÝ效�，ÒÓ後所產Y的Þß與回àª«一áâãÒä業å與使用å。本計v的目標是æ開
發出高ÜÝçè的�éêë+¥輪0取a¸Ô所��使用之ÙÚ¥輪，�éêë+¥輪可提ì與傳(ÙÚ¥
輪d同的yí性h與î裝ïð性能，具有與ÙÚ¥輪i定性d同的ÒÓñ¥i定性，òÙÚ¥輪有z¶的+
,成本，以確ÝÒÓ品h與Y產效率的提ó，以ôõ¯ÙÚ¥輪的Þß回àª«與�ÜÝ的ö÷。

■執行成果本
　　計v的研ø結$ù示�éêë+¥輪不F能提ì與傳(ÙÚ¥輪d同的yí性h與î裝ïð性能，而且
具有與ÙÚ¥輪i定性d同的ÒÓñ¥i定性，而òÙÚ¥輪有z¶的+,成本。在Ô/ÒÓ/ú上發表一
û技術üý，üýþÿ為!高ÜÝ�éêë+¥輪之開發"，#£$%��éêë+¥輪的使用便利性&'
一發(專利。

■新產品／新技術／新設計／新材料簡介
　　�éêë+¥輪的+)是經由特殊æ*的金+表面處理，使用特殊,-.與,-技術，¼後再進行p
¥^+Ü與組合)/。由於特殊,-.可以達到01性
2^組合ÒÓ性能2的æ*，可+作�ÜÝ34的¶56
ë+¥輪。
　　�éêë+¥輪開發的7æ關½技術ô設8î9¥ä
'處理^特殊01,-技術^p¥^+Ü與組tÒÓ自動
B技術。�éêë+¥輪的+,流):;下:所示。

　　由上:可<ë+¥輪是以碳鋼¥ä為=本>ä，經¥
ä'處理後再?@表面特殊B處理^p¥^+Ü與組tÒ
Ó所+成，組t完成之ë+¥輪即可用0A裝自動Ò¥。

■技術合作單位及合作內容
�

■成果應用領域
　　本專B所開發之¶56ë+¥輪，為自動ÒÓ¥之~+產品，7æ應用於自動ÒÓ產業上。自動ÒÓ用
ÒÓ¥，CeÔDy)^鋼構^,E^FGô金+加工之H心äI，Ï體ÝÑÒ¥Òä7æ用在自動B)度
高，且~加S�高的產業上，工業B)度J高自動ÒÓ¥耗用的òKJ高。
　　本公司L有該產品DM��7NÖ的70%，/ORP約5N該產品GQR/用:S@80TU，約200
NDV。為*î裝ð具A裝WX性，Y採用ÙÚ¥輪î裝方式0達成Xc目標。ÙÚ¥輪Z[\KÒ¥的A
裝ª«，]Î帶0KbÙÚ所^Y的ÜÝ^成本ôÞßª«。隨£Ï體ÝÑÒ¥��L有率的_加，Î同時
ú`使ÙÚ¥輪使用:的提ó。
　　-/0ÜÝabcd，ÜÝª«一áâã£GQ的Òä業å。bX，e%^f本ô本公司便gh[\之
i，F[\的âj度k高。本專Bl能成}的開發出¶56�éêë+¥輪0取aÙÚ¥輪，不Ë可õ¯由

圖 3：完成組立的線輪圖 2：線輪組立設備

圖 1：無鍍銅鐵製線輪的製造流程圖
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於éêôbéê^Y之ÜÝAm之2，Î可nõbÙÚ所,成的Üo56ª«，z可´µ降¶Y產成本，使
用後之ë+¥輪Î可方便回à再利用，使Ò¥產品的678´µ提升。bX，pqd信¶56�éêë+¥
輪產品開發完成後，r可�速取a¸Ô所��使用之ÙÚ¥輪，#成為Òä業&s$可熱的新產品。

■專案執行績效說明：
1. ��效�：
目'所<%&的ÒÓ產業t停u在使用傳(ÙÚ¥輪的vw，�於以其xäI做為ya之做zt{有|}
具體的��ô發Õ。本公司~�£o/0在Òä領域的研ø心得，ô實�`o方面的"#，�ÒÓäI的
�b，ô��其特性已有de)度的K[。��公司�於R/具有200N新DV的ÒÓ¥��，在ÜÝ^
成本ô品h�´需*下，�向¶56�éêë+¥輪的使用，已是�znõ的{勢，e'��已成}[\
使用性能與ÜÝ間的��，#完成W業B:產，Ó»便可´��取��。面�該自動ÒÓ¥產品GQR/
用:S@約200NDV的�´��，l+,成本能降¶2%以上，再Ç其反應50%於RS的降¶上，�
678Ç´µ提升，OR:r可´:_加，不¾能提ó%&的��L有率，Î能d�提ó2O體�面的G
Q�有率。

2. �新��：
�éêë+¥輪技術開發成}後，本公司Ç�得Y產技術升�，本公司Ç是開發ë+¥輪的領�?W之
一，�X�¶56的�sÜÝ產品，正是e'GQ>%熱��Õ與��的標的，Îb其技術j度k高，É
úá到¸在É有(ù的��。bX，完成開發:產，Ç使本公司與e^fô��©�進#�重ÜÝ之%�
#°領�的行°。

3. 技術��：
本公司為�B研發與Y產效率，提高產品品h，所以�所有的+)技術與yí設8，�時��的進行�|
與�Ê，以確Ý產品的i定性與技術研發的領�。�其-�^�/Ó�工業�技術m 的¡¢與指¬，z
確Ý本公司的研發成$可得到完|的ÝÑ與研發能8的提升。目'��公司已°為£運¤部的£運¥式，
{0公司Ç進一步成t研發Ö心#Ç技術研發深深��，以¦�ÒÓ業§的領��位。

■專案執行重要心得
　　本公司的ë+¥輪是以碳鋼¥ä為=本>ä，經¥ä'處理後再?@表面特殊B處理^p¥^+Ü與組
tÒÓ所+成，完成開發之組t設8;:2所示，組t完成之ë+¥輪即可用0A裝自動Ò¥。bX¥輪r
須達到下°=本需*：

1. ¨©的yí性h以ª止¥輪 形
2. ¨©的ª1性
3. «¬的­®與ÒÓ¯作性

a. yí�度yí�度yí�度yí�度yí�度
本研ø發¸原¥ä經=°後r須控制其yí�度，¥ä的0±�度l²´Ç¬­+Ü性降¶，¯降³�度
n´2，+Ü的C|度ú隨0±�度的提高而不X控制。本研ø利用´火處理技術�|¥ä0±�度，發
¸@¶的0±�度ZWX加工，]�zµ�Ò¥î裝的重:3ð。

b. ª1性ª1性ª1性ª1性ª1性
本+)所æ開發的ë+¥輪是採用碳鋼的äh，bX，¥輪的ª1處理有¢於¥輪不bn¶時間的·¢與運
ñ而發Y¥ä的1¸。本研ø¹ß金+,層©TU的表面處理技術，而採用01¸.,-的方式，利用本公
司特有的高壓,-技術，能Ç01¸.Yº且»的,-在¥ä表面上。經Ç01¸.Yº的,-在¥ä上
後，再進行p¥^+Ü與組t)/，完成組t的¥輪;:3所示。

c. ÒÓ¯作性ÒÓ¯作性ÒÓ¯作性ÒÓ¯作性ÒÓ¯作性
使用���éêÒ¥ KM-56Z¥äïð於¥輪上即為可W品B之產品;: 4 所示，在ÒÓ¼½為電壓
30V，電流250A，以3m¶度¬¤0進行ÒÓ實�，結$ù示使用�éêë+¥輪¾有與ÙÚ¥輪de
Ó-的ñ¥性¿µ，n小且i定的ñ¥性¿µù示�éêë+¥輪能提ì«¬的ñ¥i定性且具有yaÙ
Ú¥輪的能8。

圖 4：以 KM-56Z 線材承載於線輪上之產品
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