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電動自動刀塔

銓國機械有限公司

■計畫目標
　　本研發的產品是一種關於刀塔換刀結構之技術領域，藉由其於本體上設有一可利用傳動與升降

之刀座，且配合該刀座可做棟換刀凸輪組進行選刀之特殊設計，使刀塔可達到自動換刀之目的，提

升加工效率。

　　刀架以鉻鉬金鋼，經摻碳熱處理，摻碳層為 0 . 8 ~ 1 m m ，再經回火處理，使其表層硬度在
HRC55 度，心部硬度在 HRC35 度，兼具韌性與耐磨性。本產品驅動裝置採用可逆勢感應馬達，給
予微小之電流即可敏感之作動，馬達轉數為 1650RPM ，傳動惰輪 M0.8X58T帶動蝸桿M2.5 雙紋
蝸桿 M2.5X48T 連動螺紋組 (8mm方牙 )經傳動減速後，螺桿轉速為 15RPM刀塔本身齒型連結器咬
合深度為 1.6mm，鬆脫上升高度為 3mm ，所以上升須耗時 1.5 秒，下降 1.5 秒，加旋轉位為 1秒，
於是所需換刀時間約為需 4 秒。
　　在定位精度方面使用齒型離合器，以鎳鉻合金鋼摻碳熱處理，在座齒型研磨完成，兼具韌性與

耐磨性。

　　上述之標的業已達成。

■執行成果
本公司已取得專利證書〈新型第 158638 號〉

■新產品／新技術／新設計／新材料簡介
A.產品特性：
電動自動刀塔是一種性能傑出的刀塔，不同於一般油壓自動刀塔，電動自動刀塔在組裝方面經濟

方便，而油壓自動刀塔裝配時費時費工。電動自動刀塔是以二片式的齒型連結器，結構牢固，使

刀具確實定位，重複精密度達到± 1 秒，速度快且準確不亂刀。
B.作業原理：

a. 控制發出信號換刀。
b. 馬達啟動傳動裝置，傳動齒輪帶動蝸桿，傳動蝸輪連動螺紋組，使刀塔向上移動，脫離齒形
離合器，隨之旋轉感應凸輪，碰觸到給予訊號之微動開關，隨之進入信號給予正確位置。

c . 到達正確位置的同時，感應另一微動開關，指示馬達反轉，使刀塔下架鎖緊，同時碰觸另一
組微動開關，指示馬達停止運轉，結束換刀步!。
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■技術合作單位及合作內容
"#成$：

■成果應用領域
　　%&目'傳()*的+,，-./0，%1&2已3345678，業9:已;重<=，於是

>)*+,?，@A入由傳()*所進B的CD式電E)*，FG8的H配上IJ到KLM，%&

進N之刀塔，OP不QG且RSTU，%&IV有?WA入XY產Z於是部[?W@以H配在\]

式電E)*上的 V8 ^ V12 _`刀塔0取a，b為Xc刀塔在%&Y產已具de的/f，:產後之
SPg具678，且品hi定，Fjk在於用CD式)*上刀具lmno且pq能8上@rs於t

式u方刀塔。

　　在計vw行之電動自動刀塔，完成後帶給CD式電動)*^x式)*^專用y，z{於完|的

}能，且提升Y產CD式電E)*之?W在:產上之~加S�，在%167�有de�勢�位Z�

公司�可�之作小:#產，且�得o���?W之�可，正式H配該公司之電E)*。

■專案執行重要心得
　　A入電E自動刀塔研發，��公司����，��K�一動能，w行��c作動，須�速準

確，一般��上��所用之刀塔，不2為油壓兼��馬達^��壓兼��馬達^��為�油壓�

(， B上¡¢在£¤¥¦B^§¨©ª«¬­作動不確實，F�公司所研發之�自動電動刀塔，

®¯K上°±述ª«的發Y可能Z²便的³裝，´µ降¶KCD式電E)*Y產?W的成本。

　　�一的可逆勢馬達，作動w行鬆脫刀塔上升脫離離合器，控刀再鎖緊刀塔，且不能使刀塔在w

行pq動作時�28·動，¬­鬆脫¸¹，由以º»pq時產Y的可能性¼高，�公司已經��K

�一c關½技術，使用一¾減速用之惰輪與馬達¿合，惰輪³裝於蝸桿時，使用另一Ày構，使惰

輪帶動蝸桿時有一輪�輪，Á馬達啟動後，發Â¼高，Ã8時Ä間ÅÆ蝸桿，�¯蝸桿^蝸輪原有

之自鎖}能，以達到運作}能，該c技術Ç可運用在È後有關需作鬆^緊，作動時需採用´馬8馬

達É能達到之目的，¸Ê由小馬達即可達到Xc效$，不ËÌÍ�間與成本，�y構設計上Î��

g´。
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