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一段式精密塑膠容器射吹成型模組開發計畫

伯佳塑膠機械股份有限公司

■計畫目標
WW本計畫開發U0L為一段式精密塑膠容器射吹成型模
組$模組U基本ô造為注射ÓÏ$吹製成型與?±�1樣L
u÷Æz{S用$�<i環保與�能¡U�Kà$�一段式
射吹成型�(§1(]成型生0精密塑膠容器jNS´¾Þ
界UÐ`。

■執行成果
a. ��URS'塑膠製L成型機$z{S以(]§1吹Q成
型$6類設�CD製造â有伯佳$(樺$ÑÓu。目前一
段式射吹成型技術ß為外C設�âR¥{。有Ò於\]^
¬有容器製造â$)=以射吹製程�((]§1製程$ëC外設�有rû成本高與維ýköMu´V$R以伯
佳公司Ó¨5i(]成型製造U£±/!$�ë8û一段式射吹成型模組之研#$目USj以更+�UL<ó
更@HU技術作為研發³機Æ之/r。

b. 93~94 !�份預\,- 10 台U一次射吹成型U模組2w$伯佳R生0U機械$\]�ÏÞ界$çÓ洲$非洲$
亞洲$1洲Î有伯佳U��。

■新產品／新技術／新設計／新材料簡介
a. 與C外公司*³­$本公司製造U0L製造U0LQ容í­具�.性;生0U塑膠Ó容í可以þ 10C.C.~1,000

C.C.$�C外之設�生0U塑膠Ó容íùþþ 10C.C.~200 C.C$¦{生0­PU容í之塑膠Ó$«F更8機
器。�<i�樣US能FG$本公司�çbU0LOaæ{C外機器U 1 / 2 。

b. 可�k一次ùZ生0$¢高0能機Æ。
c . Ê用於��之�料（PE, PP, PS, PC u)$生0��之容器。
d. 一次成型無³y$ÓÐ及Ùy�5äÔ。
e. 0L重K$i®及容Kª定。
f . 成LÓM$ÓÔ及Ó_$
g. 可/實oF{之設計�u化。
h. 0L外Ï9¥Õÿ$ÓM光n。Ê合高L<$高a位之D»。

■技術合作單位及合作內容
¹º法人技術發Û(ëPÙ/A
WW塑膠工業為0Cß�P製造業$4É之%ªÖ為(�企業$限於¹力及人力*<­難w�þ¬研發$÷è
及L<Öö之工作。/á�工業â有Ò於6$g/r���性工業技術2'計畫實ä�法�ßOeßOÊ�Z
對�0業M期技術發Û之F{$ÿ!ÇÈª定0業]導成1技術研#發Û(ë�之ç定$於Öª�!設1�¹
º法人塑膠工業技術Û(ë�以]導塑膠工業Öö0LL<$;�生0技術$JR研發能力以加速塑膠工業0
業2'。
WW塑膠(ë為一塑膠加工技術之´�研發機ô$Ö×´業技術$÷è$設計$�^$管理$培訓Ö×Ã合性
U45。並ÿ!�實Q設1U×ØÙ�]導xyCD塑膠加工業;�設�$Ö高生0技術及0LL<$;�製
造Õ法$開發³0L$並i�Co合作技術7`$以JRcd能力�$使CD塑膠工業能實o,>。

合作理�
1. 塑膠(ë以]導塑膠*+0業Ööcd力為目U$自 8 2!成1以¾­續øä,-� �理��塑膠技術與
]導計畫$�!計畫Î9期�Y$´Ú發生重Pdú及ÛhÙ¬$深É&âÜÀ及� w位之肯定$並i²
!/á�對¹º法人T®ÞÒ(¯,-�高UÞa$��/Ö�à成M$Ì'完�U計畫管理T®$可j技
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術與/!完Ã"í×�ø。
2. 塑膠(ëz有完ÃU�¡×業界使用$DÂ´利$�­U�料�$實!設�$÷èû器及´業人員×ÝÞ
u$À塑膠(ëË作本公司�一#��$t份µ用¶面U人力$設�$以使本計畫-以Z利H行。

合作模式
合作Õ式：� 研#。
計a基ß：³台åàÕá�元Ã（´â）
µ利h¢：µ利h¢伯佳塑膠機械股份有限公司。
可行性ÉÔ：塑膠(ë有£±U塑膠加工/!$技術^應無Ó�。
ãä��及p應之¨：本計畫R衍生技術��¯¢伯佳公司R有$塑膠(ë�能å自j*�之技術轉ôQq&â。

� 研#�目
WW與塑膠(ë研發人員$C�X行設計工作$DE有機ô$Ø<與�ôR®u之設計工作$再利用塑膠(ë
U�Æ÷è設�H行��標�達[與û之!¹工具。
æ0LR®設計
W`ç§R®ÉÔWWW`熱uõÉÔ
æ塑膠加工成型製程研#
W`射1ÓÏ模ÉÔWW`吹Q成型模具ÉÔ

■成果應用領域
WW4r工研Y調�ÚÇØ1$CD使用��§1(]製造之塑膠容器$Q�!R&m之�料$高達 1 0 ù�公
E$ø¿廢#物Uå¹與處理$ÎAB再mÖ*Ë高之處理成本。¦e用@H之一段式射吹成型製程$可jÓ重
減Ã 5 ~ 2 0 %$�可達[*�之使用S能$�<可以減Ã 3 0 %之y料0生$S�具環保與/á=>之製程。預\
6製程可以�!減Ã�Ø�公EU廢#物$對減"環[�ª有¤P之y>。
WW1998 !全¯RÜ用塑膠Ó\]NO¤達 2 9�Ó元$�全�RÜD»0¤U 26% $\計全¯RÜ用塑膠Ó\
]¤´¾�!j以 5.2%速®JM$[ 2001!達 34 �Ó元$ 1998!ÓC為全¯ÜP塑膠Ó\]$�ÃR\]U
23.2% $ç1次之$有 21.1% $Ð本ß÷$� 19.7% $÷®�合�\]¤U 60%以^。ë預\´¾成M以(C
P­及亞Ï®èÜ高$Q(P­!成M�更高達 9 . 4 % $ë´¾1ÓÐ及P­®èßèéµB"重U�色。
WW伯佳塑膠機械對於0L廢料U01也N*對U©低$以及RS用U塑膠ÓÎS*ËF{êë及精密$R以本
計畫R開發U一段式射吹成型製程«可以達[以^UFG。

■專案執行績效說明
\]=>Õ面
WW本技術U01深ÉÞ界\]ì�$�<Z對精密塑膠ÓFGUÖ2$本公司¬/,-�ÃU2w。

¢³®¯及技術ë4
WW以½伯佳SZ對(]U成型機器¬/有深ûU研發$Îib吹及§吹Õ面$ëSi於射吹Õ面U技術ÜË
才有深ûU研#$�<¨�本次U研發'程$j射吹U技術導û伯佳j6技術深4i伯佳以及台6。

■專案執行重要心得
1. ,-對0業界.y：,-íÊWy(�企業H行研發工作$對(�企業有îPU�y。台6U(�企業ù´õ
ù��ÆH行研發$,-應該Öí更ùU/Ö對(�企業H行研發Ö用之Wy$才可ÖïCD之0業cd力。

2. 與研發w位合作之重{性
A{性：本公司¢(�企業$É限於研發/Ö$設�及人力之�B$°有6機N可-.ð³0L / ³技術研

發ñ$可òW本公司研發/Ö之�B。�外$對於研發人員�B之¶V$除¶有研發人員之外$可v
重塑膠(ë$À塑膠(ëË作本公司U�一研發��$`為本公司研發人力$研發設�及*+研發�
¡U2t$以使本計畫-以Z利H行$R以$與塑膠(ë合作對於本計畫UX行有QA{性。

重{性：塑膠(ëz有�Æ塑膠加工技術人才$對於RS器材加工技術$)有´�U人i��$ø¿人除有¤
óôX位外$更有��§1機與射1成型機U實o研發與操作/!$p6以£±U理ð為基ß加^實
!U研發/!$R以$與塑膠(ë合作對於本計畫UX行有Q重{性。

3. Rñ´利µ之重{性
õ於´利保-無¼½q人U´利µ$¬/i台6及P­¬/-.了 5 §一段式射吹´利。
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