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無鹵難燃電子用熱熔膠開發計畫

誠泰工業科技股份有限公司

■計畫目標
WW本計畫R=開發U0Lz{S無鹵難燃電子用熱熔膠$為電子0業i生0組»電&板k$RFU一ÆªQ熱
熔膠$Q用«i於電&板^之電子ç組§�ä前$@利用6類熱熔膠v定$使i¸ê'程(�ý於��;Ü重{
UçbSB具有難燃化$=×低m能$低&染$無:劑及再生利用UÕ×設計$開發與製造$本0LAB0合難
燃Uª性{G$*+之標�為 UL-94 V0。

■執行成果
WW本計畫期öÜ重{U+l技術S%1非鹵*難燃劑$g¡無鹵難燃熱熔膠SZ對電子0業UFG為z$ëS
6�難燃技術可成為一技術�台$Ì'6�技術�台$iÛ[一ÆU熱熔膠$可應用U0業$9$車業$電子電
器業$%�業u。R以本�0L開發完成之Ý$可帶�*+n加劑0業U成M$以及Qq0業0LUL<Ö2$
p6對於0業U發Û$與0LUL<具有*ËU¬­$iCD也有0L^U¢³性$R以X行成���$0司也
¹�*Ë�ù。

■新產品／新技術／新設計／新材料簡介
WW本技術z{S開發�無鹵難燃電子用熱熔膠�$��U難燃性材料¯Sn加鹵*J²U耐燃劑$一¾ab»
x$�¾技術成¦$ë以鹵*J²為zU材料於L�¶]¾L容K0生È煙與有%QR$S造成L�¶]人員n
�UÜz{p*$p為L�¶]S@�È煙��¶]人員$再ÁL M¡$�!造成無數人員Un�。�對於環
保Õ面$E鹵*U0L$於廢#'程($i©化¢Ë(容K0生ÿ!)u%Q。�無鹵難燃熱熔膠�$為技術�
£­高U技術$RF�KUÌÍ*Ë�泛$DÂ材料CÕ設計$ÜÊ軟化V（S o f t e n i n g   P o i n t）¦T$v5速
®（Set up Rate）UÑï$耐熱性（Temperature Tolerance）設計$物性UÉÔu研#及�型K0。
¤S能çb ¥̀ 4®：11000~18500 cps（1707）。 `45力：P於 20 Kgf 。WW`軟化V：P於 1 4 07。

`�®：P於  shore A 70 。 `難燃性：UL-94  V0 ; LOI¤高於 28

■技術合作單位及合作內容
技術合作w位：¹º法人塑膠工業技術發Û(ë研發�材料技術組
合作D容：`熱熔膠;<技術 - 基材³T及與耐燃劑*容性研#。

`�式加工技術 - 熱熔膠加工製程研#與]導$�型K0加工e§調Ã。
`無鹵難燃CÕ技術 - 開發非鹵*難燃CÕ。
`材料��性能èé - *+物性與難燃性èéÉÔ$94®$45力$軟化V$�®$ UL-94$ LOI¤
Wuèé。

■成果應用領域
WW本計畫之X行$B��Æ*+技術之%1與Ã合才能完成$Qö÷[U技術�·9以à技術Ã合才能達成：
1. 非鹵*難燃CÕ技術：DÂâ難燃劑ÇÈ與Þ\æ$â難燃劑¦合加成技術æ。
2. ¦C�ó技術：DÂâ基材UÇÈæ$â非鹵*難燃劑與塑膠¦C技術æ$âC料e§設計æ$â4®調Ã技
術æ$â耐熱*®調Ã技術æu。

3. ÷è技術：DÂâ熱安定性èéæ$â物性èéæ$â加工`uèéæ$â氧QØ數èéæ$â難燃性èéæ。
4. 製程技術：DÂâÊÏ技術æ$â膠e§1技術æ$âC料e§設計æ。
WW�無鹵難燃電子用熱熔膠材料之應用ÌÍ*Ë�$可þâ電子0業æL¨[â�材及皮革用膠0業æ$â{
材及膠帶用膠0業æ$âD»業用膠0業æ$â製本業用膠0業æ$Q*+應用$ä°9à：
1. 電子0業：電&板組»$D導Rç§D»材用膠$電容器L»$½Kv定u。
2. �材及皮革用膠0業：©*v定$�^v定$�面C§ª合$EF皮革ª合。
3. {材及膠帶用膠0業：ú«�用膠${生¬用膠$ OPP ) PET 膠帶用膠$標àú用膠。
4. D»業用膠0業：D»ú用膠$}­ú用膠$ú®45用膠$鋁¯DÛ管45用膠。
5. 製本業用膠0業：有K製本用膠$無K製本用膠$L面y膠用膠$°板ú及電N±用膠$ D H L L_用膠。
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■專案執行績效說明
1. 人才培訓及i�/A：

(1) %1技術�§¢$Ö×*+人員´Y^¶訓²。
(2) 定期研發��及³利�÷ïNú。

2. 技術01：
(1) �該CÕ基本ª性ìà$Q應可達RBUH5R®及耐燃=�。
(2) �以��@行預Ç開發H®並x調ñ´¬x$可安Që並y��©低er開發之kö成本。
(3) 目前並無技術轉'及´利_µ之計畫。

3. 技術23與45：%1完Ã之J�45�料$¨�6次0L之更8µ¶/AN$H�/A0公司0L之操作ª
性$e§$並xy��Þ%1³UL<÷!技術及�^$與��C�成M$   以·v0公司i技術及\]^之
�@®位。

4. 衍生=>：
(1) p6´Y使0司衍生對行,=�Ö2U重{性$�wæ有�ï有õU成本$H�開��畫r標�� ( S I X

SIGMA)J�之導û。
(2) 本計畫R{開發之0LgS以電子0業為z$ëS6�難燃技術可成為一技術�   台$Ì'6�技術可衍
生1Qq0業RBU熱熔膠CÕ$H�i�R應用UÌÍ$目前有*+U應用ÌÍ9à：電子0業L¨[
�材及皮革用膠0業${材及膠帶用膠0業$D»業用膠0業$製本業用膠0業$合板$ý工$$車C§
組合$®¸u。

5. �料abU^Z<Ü¡×Üó0及L<�ª定：自°!!?以¾�物料ab�高Z�à$<有×Üó0及L<
�ª定¶¡。º>¬iµ作：
(1) �料º(化處理以d�×應â之CÇ及STab。
(2) 再 Z對�(性�料之èé以��k之B。
(3) D�行,=�之;�以¦T0L³利�（r標��導û）。

■專案執行重要心得
1. �Æ非鹵*難燃劑¦�CÕ之%1：
非鹵*難燃劑Õ面$對於0司�·$S一#³­¹生U技術�·$�於與塑膠(ëUC合與計畫參與人員U@
力$@�非鹵*難燃劑UCD外ð�º~$參�目前CD外非鹵*難燃劑研#UÕ×以及XY»¹µU¼½$
�CD外ð�U/!¾é��難燃劑UþC$組合（DÂ��³T）$再H行éÑU製作以及難燃性èé（9
以打L機)本生VéM）$具有�ÝU難燃性組合%1之Ý$再j6CÕi實!"製作��KU標�éÑ$�
塑膠(ë@行èé UL-94$4®$45力$軟化V之實!$9�èé����«H行CÕý正$ã[有èé�
���樣L%1$ÜóH行¶]qPé0與��難燃性ÉÔèé$4®$45力$軟化V之實!$以期達[設
定U目標¤。

2. 耐燃劑之Ç用：
Z對��耐燃劑組合CÕ��9à：
(1) ¿I：n加³Ti 8~10phr $ÀÁ®u化ÂP（'低）6000cps/1707$<�®�B$重Vi有Ã重UÄ
Åm$6為iÞ\kR´�ï[。該耐燃劑g有é膠ÆDV$ëin加³TÈ®9高於 2 0 p h r $i開qJ
�IJK0生L¡。

(2) Ç氧化鋁對CÕU*容性�佳$RBUn加³Ti 4 0 p h r 以^$耐燃性iw�使用^並�理ü。ëQi高
*U耐U`性佳$可用於;<^。

(3) ÈÉ性©Å$Qih<^並�合用$Qh<ÉÏi 6 0 m e s h 以^ > 8 0 % $�生0設�U'�J�i
1 0 0 m e s h 以^$並�0合K0BG$<Qª性為ÕhTP$Q耐燃性T佳。

(4) ¬��ïw+Ç氧化鋁及ÈÉ性©ÅuJ²$Qi該J�­�合用。tßzÊ以I為z之耐燃劑J² - 聚
I�Ë$Q為IóÌ之化合物$i*容性及操作性^­為ª定。

3. 重{÷ï：
(1) 該ÜÊCÕR-U�® (shore-A 78)­E鹵CÕ (shore-A 88)軟$Qiä5力及耐/性(低*)­佳。
(2) i0L更8及�料成本U^Z壓力à$B更R化L<管理PÐ及Ö2���之行,=�$Õ能ªv~有\
]H�2Û\]<ª定¦T0L³利�。

(3) 於連續é0kB注90L/§1機01Ý之熱É?�u化$pi§1Ý0Lß處高*È   ÉE¸$/?±
段處理Ý0Lp?±�¹�$ë¼q一±ÍQ完全?±Ý0LüN再®¹���ª定E¸$tB¦T0L
ã<i 11.1 � 0.3mm 。

WW�0司與塑膠(ëU合作$有塑膠(ëU非鹵*難燃技術ËPÙ$C合0司 2 0 Ø!U熱熔膠技術$能8i計
畫研#期ö之D有具難燃性U熱熔膠材料0生$實iS*人ßÎ與5B。塑膠(ëU*+÷èû器Uxy（難燃
性ÉÔèé$4®$45力$軟化V$ L O I 之實!）$也S使-本計畫能iÜ�köD達成U重{p*之一$Æ
Æ@力U��$才使本期U計畫目標Î能Z利達成。

膠條外觀
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