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自毀式安全注射器設計開發計畫

鑫研盛精密工業股份有限公司

■計畫目標
本公司預定開發之目標$為自毀式安全Zc$Q預定之工作�目有O#$z{�ÉDE：

1. �^¹º與ôü設計：cd �^¹º$Zc$膠g$ie機ôôü設計與材<Ç用設計0。
2. LR®設計：ç§R®ÉÔ與è0ç§uõKÉÔ。
3. 模具設計與ÉÔ：成õ參數ÉÔ與模具機ô設計。
4. 塑膠加工成型製程研#：成õ參數實!設計ÉÔ射1模¼ÉÔI曲uõ¦TÉ

■執行成果
技術¢³： 6自毀式安全注射器與一Æ��注射器��之處為Q注射完成Ý$iebåk$膠g]

N自�¯º$以達[無法重V注射之S能。
Q成�9àÀRð

�-ñô：目前60L¬通'CD及(CP­之´利。
,-2wÕ面：目前以,-印®以及P­Õ面U定w$<¬能8達[K0之能力。

■新產品／新技術／新設計／新材料簡介
WW3 CC 自毀式安全注射器可連續i 30fD一次完成 8 #成L$生0成L���低於 1/1000 以
à$具一次式之ªQ注射S能$6S能可以使Ã#0L無法重V使用。
Q0L設計9àÀRð：

3cc 自毀式安全注射器產品圖樣 (一 ) 3cc 自毀式安全注射器產品圖樣 (二 )

3 CC自毀式安全注射器推桿設計圖 3 CC 自毀式安全注射器針筒設計圖 3 CC自毀式安全注射器膠塞設計圖

■技術合作單位及合作內容
1. 技術合作w位：¹º法人塑膠工業技術發Û(ë0L開發組
2. 合作D容9à： a. 一次式安全注射器之0L�ôR®設計
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b. 模具設計與ÉÔ
c . 塑膠加工成型製程研#

■成果應用領域
WW目前CD外g有�Ãd公司þ¬安全Zc之設計$Pý^可以h類為OÆÕ式$9à之i°：
1. 自�式
注射器前Þ有.)»¼$ËijÄk[lÞ$.)N自�jZ]bå$S操作Ü為äwU設計$
ëSZ]i�å[ZcU'程$îp.)b力'Pó'A$�jm人n管)表皮¾¯$製造成本

o.也S該�0LUýÅn$可能NS½ÝÜ難i�U0L。
2. s�外_式
Zc有D外�3$i注射完p之Ý$j外3×前i以DqZ]$CoP& BD ó Sherwood U0
L¥SøÆPÐ$操作*ËÕ»$�'注射器並´完全r毀$ß可重複使用。

3. s�D�式
注射完pk$ieNóZs�合$jiebå�可»Z]!å[ZcD$D�式可再9É成�Æ

模式$一SZ]有ª定U�®$i�åZc之Ý$NtiZcDu$�一S可jiejà»Z]
5iZcv面。D�式能確保Z]5iZc之D$�'ijóZs�合�位U設計­複雜$生0

成本ù次於自�式。
4. 外D式
iZ]»¼一#w曲U塑膠_注射Ýj塑膠_×前iVWiZ]^øÆ0LU生0成本Ü»xë
�樣有注射器´完全N毀UÓ��<對於Z]U保-Üy$�外R-人員N參�注射kUF{更

8ÊËUZ]$6Æ»¼UZ]ùDv定。
WW鑫研盛公司研發1 A.D-Syr inge（自毀式Zc）$z�C合^Þ界{生組jWHO 及z合C兒
|基ÆN (WICE)i°!÷LiÐD}~2U安全注射器U³ÏÐç�;設計1�-i可重複使用Z
cç定$°6 A.D-Syringe ¬-.ùC´利。9(C$台6$印®$óQqCdy續-.(。S可
以�絕��$��u/注射ZcR��通&�m$ól�使用 U*��染。p A.D-Syringe Uª
色SZc一次使用性{G$t鑫研盛研發U A DZc應可以完全XYZc之重複使用性RèZcæ
有一次使用^U=力性R。

■專案執行績效說明
WW本計畫之目標i於j¶有U��注射Z$研發;�成具有一次注射<無法重V注射使用S能U
注射器$以l�m人i注射'程(ì染Qç�m。本0L¬@��CD外´利$ò´有類­0LÓ
\)-.´利$t¢於¢³性0L$/á=>P。
WW/á=>：以ß÷Þ界Cd�·$一!使用U��注射器h�' 3 �.$t¦能開發完成自毀
式安全注射器¾�(��注射器U\]h 50% �·$«Q/á=>�Ãh有 2000 �元以^。

■專案執行重要心得
1. Zc管u為 0.8mm $射1成型ÝcM�有w曲¶V$發生�p為管u�i��¯造成。¦調正
模具精®�模板(ë®� 0.01mm D$Uã® 200mmD¸� 0.02mmU標�¤$射1�調Ã成
型e§;以高速Ð壓�段射1$並保5 0.5 f保壓$&除成LD�p高壓成型成L?±ÝUN5
應力。

2. 膠g?I以w環設計$iiû外ck容K��$造成ÜNË�p應Õ式為：成L設uJ加ß�段
Q密環。一能.y成LicD�'nZ$�可J加成L與cMQ密®$ëJ加UQ密環S��型
式$成L以RT�模Õ式l1$R以�有uõ�ý正Õ式為加P"模�®$&除xD離õè·$
公模>§�光處理以©Ðx力。

3. 膠g使用 PE 塑料$材<­�$組»ÝicD並�nZ。ïðÝ;以­軟U材<èé$發¶有­
佳Un�性$ºò�Ý再i�k$B有一定U力¨$<köq¼­Mk$Q密環noNp壓�定
型���。ý正Õ式為加PQ密環ã<$並加^�eWRÝ再èé發¶有­佳U=�。

4. 外có膠g以t環��Õ式C合$i��RT�模à$容K造成bnt環Ö$ë'於�Z�模 R
�$N©Ðt環力¨$R以t環ã<ó離õkXYt環bnS非î重{$處理Õ式t環 R �以
NC 車&加工$�一noó樣式$�光k以�光�J面為�«$射1成型¦T模具*®ó?±k
ö$i成Lò´完成定型?±à1�l1成L。
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