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鋁管衝擊擠製及複雜曲面造型之轉印技術研發

通洲製管股份有限公司

■計畫目標

通洲公司U開發標U具有à²+V

1. g�鋁管應用3次�泛：

g�鋁管�泛使用i��$化�L$�具$aL$�類及製Üu之D»$目前本公司生0之��

管u鋁管製L 90% 外N$ 10% DN$8û生0設��全$外NÆÇ 750 �元以^$DN 120 �

元以^。

2. ³技術可減Ã&染J加=能：

�轉印技術�計畫之生0設�無&染製程$�物料�m©低$並í�=×自�化;�$並加R�

Ç行N$¶有Þ界'CDH1_â$¯¾�îâ$ÜËj1_��â Horizon Tobacco �Îb

�工&$及���洲É公司 (Nest le Austral ia)。

3. Ûµ+z0業45台6：

CD外製造g�鋁管&â�°ß¡以Ä�Ê»g�Þ面管Ð$作業環[]Q&染ý��人員$工

&Fe密�式設�並以�¨»¼�定k��$設&ù一!��有C外&â�h技術合作$ë基於

�實技術45台6$¨�研發6�轉印技術�計畫$7使^àá&â能ü續i台6設&$�能達

��µ 之成=。

4. Ê料m��低<À¡�¢：

通洲製管股份有限公司�轉印技術�計畫H行U製程$可以減Ã&染環[$保-工作人員。材料

tÉ利用u+V$Ö2cd力。

■執行成果

本計畫X行成�為：-.³型´利 3 3$目前正-.($³J,-2w 600 �元。成�非î£¤。

■新產品／新技術／新設計／新材料簡介

WW本計畫�轉印技術�(複雜曲面Ê»U技術$z{S利用橡膠材<之轉印模具j式樣轉印�管

R之^$Q具有U製程+V為：

圖 1 .  圓弧管底印刷設備 圖 2 .  圓弧管底印刷設備 (局部圖 )
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1. ÄÊ之式樣非î精¥$¦i�R^k$=�更佳。

2. �於e用轉印製程$�用Ê»Õ式$p6無環保Ó�。

3. 轉印之Ê料tÉµ用$Ú�成本。

■技術合作單位及合作內容

WW本計畫與ªß企業§H行技術合作$z{X行模具開發加工及¨©¨K}¹$目前合作Ùõª

É��。ªß企業§z{以模具設計及製作為z$«Q´注於鋁擠型製L之模具設計$þ¬模具設

計及製作*+工作¬ª�!$R開發之鋁擠型模具L<深,CD��Rñ�$與通洲公司合作開發

?@非î��。

■成果應用領域

WW本計畫U技術定位iÃ合模具技術$擠製加工$轉印技術$ CAD/CAM 技術uOP面×$Q成

�U應用�·鋁管加工業$鋁管擠製加工業$化�L業$��業$�具$aL$�類及製Üu之D

»$應用3次非î�泛。目前��0業外'�P­®è$本計畫開發之³技術$�ù可使��工業

2'$)可Ûµ研發人才5i��0業工業(。

■專案執行績效說明

1. 本計畫RÖU技術Õ法$無ð¢³性$技術性^$使本公司具有轉型2'U實<D®$Öö製管

業之技術3次。

2. 本計畫RÖ1U技術$iÏÐ^$具¢9性;i實5^$應用a¤)高。

3. 可培u´業人才$7HCD��0業之2'。
4. �合0L設計´業人才$xyC外��0L造õ設計$使製管業�'�U OEM Öö� ODM 。

5. 開發��製管技術$Öö研發實力$¥{自z性+l技術。目前¬-.ù�´利¯å(。

■專案執行重要心得

WW計畫zy人þ¬鋁管擠製工作Oª�!$�à°研技術;�$z有£±U*+/²$�i�台

6³�公司�45$並為鋁製軟管¬­ë力研發$45�ª�!Ý$才成1通洲製管公司$有ì於

/!�ø之重{$1�成1研發���實人員培訓$´.´業人員þ¬研發工作$ü續研發製管技

術$<為�ø技術$µ�D�訓ó培¶研發及&5人員$為Ö高研發技能�5�力。本計畫xy�

�0業H行研#開發工作$®¯技術ÓÔ$目前É�i衝擊擠製技術$衝擊擠製模具$轉印技術

^$-.ù�´利。

圖 3 .  本計畫開發之臥式圓弧鋁管衝擊擠製設備
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