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皮革纖維減廢並利用於連續式再生皮革製程技術開發

敬樺實業股份有限公司

■計畫目標
WW本計畫利用å¹再利用之皮纖維以纖維WR$重組$成型U物理化XÕ式$應用úX纖維之連續生0設
�£連續式U生0開發³製程。Q+,i於�É0L生0UM®限T$並對目前皮革廢#物之�處$Y注了
³Uå¹再利用U@機$對於皮革工業U減廢0生�泛U=應。對本公司�·$iúX�料Ð>高Z及環[
保-9ò\]U¶°$本計畫開發研#$,-環[保-$工業減廢$技術¢³÷^U成�。本計畫ÿI完成
皮革纖維WR技術$皮革纖維重組技術$再生皮定型技術u÷P製程工_$達成U�É�目標É�為：
1. 皮革纖維WR技術：
`aRR®：25kg/cm2(CNS 1353) `ubR®：25kg/cm2(CNS 1278)
`cdR®：4.5-6.5kg/cm(CNS 1279) `密WW®：0.7g/cm3(ASTM 297)

2. 皮革纖維重組技術：
(1) 可連續生0$M®:有限T。
(2) 纖維É3之加工e§設定：75}f力（"*à）gõh`IJ$IJ速®：1000~1200rpm
(3) 纖維É3之y劑CÕ及加工e§開發。
(4) 再生皮i®達 2mm以^$(Ð之曲jèé(ROSS)10000 次以^(Nike test number 8)。
(5) 纖維重組之�Ã性i 0.5k以D。（使用 CNS 1274è定i®�$ 1Sqft之¯i¤）。
(6) (Ð之lmR® 1.3g/500 轉以à。(Nike test number 13)$no安定¹�³ 15p以à。（707
àq¼ 6�k）

3. 再生皮定型技術：
(1) 完成低*定型技術達[：定型*® 807以à

ras：2ppm 以à(DIN 53314)
no安定性：2%以à(707*6hrs)
水ÉEK：10%以à(1057èt重)

(2) 定成3XköÜ佳化設定（3Xkö 20-40É）$並對可u Alumv定劑KH行定型è定。

■執行成果
1. 皮革纖維之hwÉÔ：g皮革&之x皮$y皮$l皮�z{£WR技術÷ï$並以|}研lÕ式~GÊ用
之�料。

2. 皮革纖維sEK之÷è：z{�÷使(有ûN5ras之有�%物$並ÉÔ於製程WRÝ有無ras)Q
q��化XL之01。

3. WR纖維技術開發$gQ重組$WR製程��段(之PH$á離®及WRÝ�水kö£管¦çÌ$使製程
(有L管之生0/r。

4. 連續式生0$®¯�次生0Uno限T$應用於製Lk$�ÉM®限T$減Ãy皮��用U�Ì$*對J
加了¹û。

5. �膠J��合使用機T%1$確定��膠使用Uª性與³�$可£為�料�應用。
6. �Ké80$\]äÉ®高。
7. ;�生0設�=ù樣化Ã�$操作人員能有=利用�有設�£調Ã生0³0L。

■新產品／新技術／新設計／新材料簡介
本計畫利用úX纖維連續設�及`程$��於�1�次式生0Õ式$Q+V有：
1. 連續式生0`程減Ã�力及人員U使用$並可-[一ýUL<ª定。
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2. 利用皮革à�物並以連續`程Õ式生0$QRFU�料ÁPK使用$對於皮革工業U廢#物�¡再利用有
2PU=應。�ë保-了環[$也Ö高了0LU£加a¤。

3. 0製之³0L��應用i計畫設定之(Ð板0L$²可衍生��皮製LFG�·$9D»材$��d�$
�D�u$£加a¤�àU0生。

4. 連續式`程之皮纖維再生利用為具有發Û�力U前瞻技術。S可以�具環[保-$�¡再利用$Ö2��
0業ù�化/�有利U@機。

■技術合作單位及合作內容
WW本計畫合作w位為¹º法人�類�µ���科技研發(ë$Ö×´業/!與技術$Ö高計術可行性$Z
利生0高L<$高£加a¤之再生皮。合作D容：
(1) 皮革纖維之WR技術開發;W (2) �物料ª性ÉÔ;W (3) �料及成L物化性÷è。

■成果應用領域
WW本計畫研發以0L�異化及�Kù樣生0$Ö高à�廢料之再利用性$©低生0成本之��$利用本技
術之研發$開發ªQ$機能性³0L$d�CD外\]2w$)可Ö×àá業 （�j業$皮革業$�D
�$�&）� 加工$使Q開發高£加a¤âLk$J加與C外�類0L之cd力。p6本計畫之X行$研
發成�可Ö2CD業 %1技術$xy0業©低研發成本$0製高L<之衍生âL$¢造0業cd力。
WW本計畫R應用U�料為±¡皮革之à�物（皮{$ýy皮$l皮z）$¢皮革&U廢#物。i以½除Ã
K利用£¤法n加於¥用¦料外$絕P�份Î以§¨)©MÕ式處理$�ë使環[造成�ª$也J加皮革製
造&U廢#物處¼Ö用。9°開發以連續式生0Õ式$j廢#物轉化為�¡再生利用$«皮革à�物g�i
S皮革U�ª$也p為S連續式生0$à�物為�料UK也*對J加$對皮革&S¤PU¬­$對®¯環[
也S°�U。

■專案執行績效說明
WW目前\]^R用U�類âL($C外H_h�90%$CD自行生0之皮X(Ð革板±æ有一成²³。
�¤-注9US0LÎS��次式Õ式01$Q´VgS0KÃ$0¤低$üpSµ3�RFUi®$物性
ix¶U'程($PPU©低了;·�U革纖維S(Ð革UR®¾¡$一ÕÉ¸×U}¹力¯º$»成了¼
×É3½²U纖維#R。iæ有HG連�U�面^$S無法有l�力U。
WW本計畫連續式生0Õ式ô了\](Ð革纖維製L一#物性U¾¿$也S�類âLL<U一PÀH。�T
式�次式刻板生0Õ式預期j有ùd&â加û生0行²$i6¸,à$技術應可一ÐÁÂ$也j有技術Ã4
U@機。/�本公司技術U¢³®¯$jN帶�一Ä�¡再利用U0業革Å。
WW本計畫J加0¤10,000Á元$衍生U=>³r設�5,000Á元$合作&â合作ÆÇ2,000Á元$J加
g業人_計研發人員一人$管理人員一員C計�人。

■專案執行重要心得
WW�低Xú纖維U製作設�5s�研發ÈX革纖維U製造S一#全³U技術$þ計畫UX行'程($有了
¤ùUÉ發。
1. úX纖維B利用HG外n加UÊ»Õ法$利用加壓及重力ËÌ�ú纖維ÍÍ�l�0生R®。革纖維本M
U纖維³ú纖M�<Î$/研發'程了解$HGUn加F以Dn加Õ式 應才可達[l�U目U。再6-
[�#重{技術Ø標$一為�力J�機械作用àUl�機T。�為X料È®與成型U+B。

2. HGJ��合使用U³ÏÐ:iú纖維U製程($w一UHG~可,-\OL<U(Ð板。i本計畫($
研發º>¹ºùÆHGJ�£ª性UÉÔ與實!$對計畫(RäÄUHG有了深ûUñò$對於½ÝU研
發Ñï及本業(對實!U設計$j有正確UÕ×。以更精密U實!IÒ$研發更具cd力U0L。

3. 本計畫®¯了ù�技術ÓÔ$Q(DÂ機器Uý;$nr及化料U應用：
4. [�機Unr$PPU;�了成型k無法i3XkÉ3UPÕh$使Ö造01U成L更�×¯<。
5. 3XØÙÕÚÛUý;$使�本容K·�M纖皮X可"KUÚÛ�加ÜØ$�ýp無法Z利ÚÛ�導ý皮
纖維Mkö'®ÝT造成Ö造�水Á難。

6. 保5劑Un加;�了皮XUá離®$使�水kö容K¥¦$也使-Ö造'程-[全面U成S。
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