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T-5日光燈生產技術開發

中國電器股份有限公司

■計畫目標

1.Õã處理!流S�，G出適¦處理!流#!s6!物q產生結É，3Á

k能產生æÛ。

2.Õãÿ光çS��率è 104(35W)

35W1002%ÿ光ç為 3668Lm(25é)，Ë4�報告 35é%Pÿ光ç約

為 25é的 1.1ê所以 35éPÿ光ç為 4035Lm除以 36WF發光�率為

112.1Lm/W。

3.Õãë:�ìù上下íîS�

4.Õãë:îùh光率S�

5.Õã發光�率S�è 104Lm/W(35W1Õ 1002%)

目前Õã發光�率 (1Õ 1002%)為 110.8 Lm/W

6.Õã��強ùS�(ï、應力S�)，Õã��­ð接1部分k能有應力

目前Õã��強ù良�±應力

7.Õãâ入ñ<b力S�

8.Õãÿ光çS� 14Wè1100Lm、21Wè1750Lm、28Wè2660Lm、

35Wè 3600Lm。

目前Õãÿ光ç 14W平�為 1244Lm 21W平�為 2017Lm

28W平�為 2792Lm 35W平�為 3668Lm

9.Õã×期Í性及�ÆS�，Õã1Õ 1002%及 20002%­PÍ性E

g合國à¨準。�大!力�°結3g合國à¨準。

10.Õã光òL線S�，光òL線：Ô×E光òL線合國à¨準，óÔ性

Ra85�大!力�°結3g合國à¨準。

■執行成果

14W、 21W、 28W、 35W�\大!力�°。

■新產品∕新技術∕新設計∕新材料簡介

新$%：ô動õöñãöñ`¬作¨準$%á)

■技術合作單位及合作內容

±

■成果應用領域

1.人¸?訓及6»：

　　w光Õ&H$%是{a÷的$%，要訓練一M新進$%人員最少E

要一年的%u¸能上生產線¬作調³`ø，如3生產線是高速生產線(1

Ñ /ù)8更op訓練D，一方面除Dw光Õ&程$%要訓練，另一方面

自動ý`ø調³$%訓練更上一©ú，所以C本上一M新進$%人員最
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少E要一年的%u¸能û正上生產線ñ作，如º在ô動��及öñ`上

訓練新進人員，Fd本�能»Éü自<�自^¬作P$%更a入D�w

光ÕP生產過程，目前除D訓練�U$%人員外也訓練 2至 3人新進$

%人員，對w光Õ&H$%P傳ýU�是{�P訓練�3。

2.$%產出：

　　p°型Àô動型Áöñ`#用兩5öñ，Æ是Õã#用兩Ñöñã

öñ3用一5â入 Arþÿ另一5!ûr，在$%上d用目前高速`P

öñ$%，可提高öñ速ù及ûrù#ÕãÍ性及發光�率提高。

3.�生�m：

　　目前 T5w光Õ!�量{少�"!�量約 500Ñ#$，目前%以�

�設¤作少量生產，預計 93年!�額為 770Ï元(產量為 7ÏÑ成本約

50元 /Ñ)。

■專案執行重要心得

1. T5&'ã+�作量少()&'供應k�Å，Z*國+,成Ê- T5&'

ã，Ârñ 20公.及Z/0-1 20公.&'ã供��。

2. T5Õ2+(V供應商目前±生產，本公司提供規û�作與  OSRAMÕ

2uyÉ3<良�。

3.Û光4ë)x方�U#用L5系統x方­U改-為wãx方，C本上ë

Ã'6性改為7性，8ù及y重E重新調³，'w本wã$%人員U¾

m完成。

4.Õã9:`加��U#用 Pipe Burnner加���結3+為9:`êù

k¹×ù±�V4 600é，�過改�#用i射;頭¬Õã上面及下方用

Pipe Burnnerõ方加�，×ù¸V4 600é。

5.Õã��`在Õã��­會產生Ring  Crack 現象，�+是&'ã��

�加工­&'ã產生應力±�消除而產生�<現象，目前 cutlet��方

式q±生產�#用 neckform��方式，;力調³k一È，所以=E�

過8次��調³;力及=;w件，�過>8次Pe正¸�À R i n g

Crack 現象，目前生產PÕãqk3發生 Ring  Crack 現象。

6.ô動öñ`是兩Ñöñã6%!ûrX一次��P`ø，所以U4Po

p1¥8，?Â`台¬作方�8與單öñã¬作方�k一È， Arþÿ

P動作k一È，�«@下動作及 Arâ入P動作也k一È，在¬作上I

½op如3ÚµVK8完ÿAE，�過>8次��e正¸&H完成，3

]定成¬作¨準。

7.ô動öñ在最­¬作為öñã tip off是用ô動方式，+¬作��k¹及

k�;頭u��，H成 tip offk良而AE，�過8次AE�計��¸�

À。




