
232

高精度次微進給平面磨床

建德工業股分有限公司

■計畫目標
　　開發一zÉÿwjÒù可作úû以$<.進ü(0.3ý))W達到 0.05ý Ra
5jþÿ之研ÒW力。

■執行成果
1 .技術Â新ñ
nhi PMC 研究製作之Ñ動式[軌，Ñ用ÿ!uv為ÑÒ與Ñ軌x接P之Ù
質，)用"�的 式以 DWH©ÿruv與ÑÒ#�，以達動$性(%&)í
與mÒ«å�:性質，s有é²Ò之設計，可é²MÇ。此種Ñ動式[軌，
kg PMCd一8引進國內，�kd一8{用於工具機業(國外U本½有用於
自動化機械之經ë，且屬於|èî�)。

nzÉÊ主ú :  g建�²合相關設計�v，引進 P2 õ'轉Éÿ之主ú專用ú
$，£¤z$性之ú心設計與É確之公;¤合，提升主ú之性W。

n開發之zÉÿwjÒù向$<.進ü可達 0.3ý，且研Ò工件之5jþ(ÿ
亦可達 0.05ý Ra ，均達到Mw之成.。

2.技術ûüñ©有以$之技術ûüñ
nÑ動式[軌之設計製作及6`性
nÑ動式[軌於wjÒù之{用
nzÉÿ主ú之性W與��

3.專'efñPMC以Ñ動式[軌之設計製作提A 3 項專'ef，)*中。ïð
MÇé²設計，Ñ軌ÑÒx不導Q`性å 3 項新�專'ef。

4.Mw EMO 展à，此�機5及6[V機種©z�接到�單。

■新產品∕新技術∕新設計∕新材料簡介
新 產 品 ñ新 產 品 ñ新 產 品 ñ新 產 品 ñ新 產 品 ñ
　　開發之 "zÉÿ8ú進üwjÒù "，可作8úû(0.3ý)之<.進ü，研
Ò之工件5jþ(ÿ可達 0.05 ý Ra，可{用於zÉÿ�具，Q<業ÉÊa
件之研Ò加工。此開發機5 Y, ZúÑ用 PMC開發之Ñ動式[軌，動$性ã一
般[軌為í，主úÑ用 P2õ'轉Éÿ之主ú，�l+件著重全ÚÛÅ定性與
e動件之|量化，機l Y, Zú均為 C1õ滾%螺桿g,�ú達��ª動，-.
為Ø VÑ軌ÉÊ/R，¤合自�式'Ñ，工作5gÊ01JÇ��驅動，Å定
且可作 1m/min 以$之2Þ進ü。

新 技 術 ñ新 技 術 ñ新 技 術 ñ新 技 術 ñ新 技 術 ñ
　　Ñ動式[軌，g PMC開發製造，主要著重於ÑÒ部分，ÑÒ與Ñ軌接P
之uv為ÿ!uv，接P 式為Ñ動式，且具有以$之`^ñ
nz$性,`�l設計，Ñ動j之x3或Ò«可g`4設計之ÍHé²，)修
容易。

nÒ與Ñ軌之接PÑ用Ñ動設計，在ÿ!uv與ÑÒ之#著5Ñ用�國
Diamant Metallplastic公司之 DWHuv，6k一種zþÿ、z%&、y(
78!÷之uv。

nÿ!uvm9«性-
nÿ!uv:Çþÿz
nÑÒ與Ñ軌x不導Q
nÿ!uv可以使用在 60m/min以上zÞ運動而;有Û�÷動與<�

■技術合作單位及合作內容
　　計畫之技術合作單位為ÉÊ機械研究發展中心( P M C )，合作內容為=Ñ動
式[軌開發與性W��>，ïð以$項目ñ
nÑ動式[軌開發與製造
n2$性及%&`性��
n¸削W力��（5jþ(ÿ）
nú量進ü��

■成果應用領域
1 .技術定位ñ
n PMC[軌，經��6%&/.ã一般滾?�[軌為í，即6具有ãí之:
#性，à不\W提升研Ò工件之5jþ(ÿ之品質，對6n工具機¸削Y§
�因此W改善6加工j或增加6重¸削之W力。I�6y<�與用於 40m/
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min以上可不須'Ñå`性，亦©使6在未來zÞ化與@�的要@$，不t
對[軌或Ð軌均@有23力。 PMC已於A&開發s一�Ñ動式[軌，(ÑÒ
之Ñ動±質不�，且bMÇé²之設計)，成¢{用於 CNCNù。kæ積極
推動©此Ì�Ñ動式[軌推G至加工中心與BQ加工機å{用。

nzÉÊwjÒù主ú之開發，可{用於未來8úû進ü之wjÒù，使主ú
之技術C為提升，主ú之設計與開發為未來發展之重^之一。

2. 產業pqñ
　　開發之zÉÿwjÒù，CD{用於E@A�具，äÇ�具，汽機Na組
件，ÉÊQ<a件å各產業之a件加工ñ

　　以上國內相關產業目;大部分均使用U本及FZ之zÉÿwjÒù，此計
畫開發成¢à，g於Éÿ及¢W與U本機5相I，�格Í為6y成，又有完²
之Ëà�l��，©可´H部分U本進}之機5，FÃ國內廠=，在國外亦可
G步´HU本中品õ的機5。本產品Ù有ª動u件，¡[性Ð軌與 PMC 合作
外，ÉÊ滾%螺桿åª動u件，56已有÷家廠=，產品已達國際1準，為計
畫�5Ñª之對M，â此不\可·y成本，又W使國內相關業者亦fo與新產
品之開發，�G使6¯°Czõ產品之開發，使技術品質均WC進一步，î為
K國工具機產業之þ力àH。

■專案執行重要心得本
　　專案之(行Y§，��I到一±£�，\經YÙ有o與¦x的 力，JWG
一��，大+有以$心%與大家分Kñ
1 . fg與 PMC 之合作，與6工§¥不×之LX²t與+~，¡了對Ñ動式[軌
àÀ關鍵a組件之設計sD與製造技術有CR°之了³，C經g���.�Û
6相對一般滾動式[軌有ãí之%&`性，有助於提升研Ò工件5j之品質，
研Ò工件可達 0.05ý Ra5jþ(ÿ之Mw目標。

2. wjÒù向$之<.進ü對z品質之研ÒkO�重要的，�k本計畫成.的指
標之一，經g��%M，上$Ñ軌Ñ用 PMC之Ñ動式[軌，6<.進ü可達
0.3ý，ã一般使用Ð軌的機5(Í可達 1 ý之<.進ü)Cí，à^達到Mw
之/.。

3. zÉÊ主ú之設計，對ú心uv之öN及5j\s，ú心34與ú$Eßå設
計o÷均有op以;之經ë與st與÷值分析之�.，¤合 P2õ'轉Éÿ之
zÉÿ主úú$，)öN<í之¤合公;，使主ú'轉Éÿã;C為提升。

4. 開發機5在製§中銑加工與OP之à，研Ò或/RåÉ加工之;，KyÑ用
PMCk在推G的÷動{力消¡c，對�l的主要+件，以可�Q率之#動產
VÏìA6�÷Q率，以此Q率對S一+件分°實ó 1~2.時之÷動{力消
¡。g PMC YA之��可RA此 式確實可´µ一ì時xà因{力SB造成
之�L量，不?©+件BÕ.時以產V時/，且W改善因üTå(\sY§不
I使{力消¡不完²之�L。以à可p�以÷動{力消¡c}助¨來之(\s
 式，{用於大�+件或zÉÿ機5之+件。

5. 本公司已開è¯° PCBOP機之V產，gU本引進相關裝¤技術，â[軌å
之裝¤，Ky亦有op6相關之裝¤要@與Éø，ïã此計畫之裝¤工作，相
O對達到Mw成.定有Ù助J。

6. 此機5之開發於規畫êì，即opFZ及U本�U&來zÉÿwjÒù之設
計，對於²機34與�l設計，不�限於以Dª�之�式，�6�K機5在全
行§的ÚÛÅ定性與e動件之|量化設計。s外�£¤ 3D-ø之使用，對²
ø設計之外C及kV有ðÈ，於設計®w即WST，´µWX之發V。對�l
之重量，亦可經-ø計算MR，作為|量化之重要op。




