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高速刀桿技術開發

磯鑫工業股份有限公司

■計畫目標

　　以zÞÆ桿SK40¤ç固16(100)¤168.4L及SK40¤ER25(100)¤156.

4L為開發標的，以達到F規18000rpm為標準，經�產成¢à，©¥SK30、

SK50、BT30、BT40、BT5å[V品發展，M計;w5開發市場ãX用之品

項Í450種，而à�D品=規格¦全化 向發展。

■執行成果

1.開發標的均已經æ8�產ë�成¢，有/S�產品品質。

2.公司§Â之Æ桿¨造技術，有/©省用v及加工時x，因而·y成本，增þ市

場23力。

3.產品品質已經技術的�國KEMMLER公司確�，)依Í(行五&�~u之H

ËÑª合Í。

4.產品已«D�國VPA品質��機lë�中，本公司的é¬�k經6ë�。

■新產品∕新技術∕新設計∕新材料簡介

1.公司依­研發SK30、SK40、SK50、BT30、BT40、BT50å及6[V品

Í450項。

2.研發Ar±§Â之Æ桿¨造技術，´µuv用量及N削加工å成本，使產品C

具市場23力。

3.*%Æ桿¨品~§及¨造�具å之開發設計W力。

■技術合作單位及合作內容

1.�國KEMMLER 提供Æ桿之技術­j、V產與®ë 式及Ù?¯Ï=°的指

導。

2.0ù(\s公司z助(\s相關設定o÷與�L量的±²，使本計畫�加工M

³量與´µRÿ，´µ¶·的8÷與時x。

■成果應用領域

1.Æ桿技術上以�國及U本為4導者，在行H?@上，�&來又以FZ市場為大

¸，®本公司ö定�國大廠為技術合作對M與行HX�¹º，即k»¼f此Å

開FZ市場，�gFZ市場的}½Q展為r±市場的品¾。

SK40ER25(100)本ø及螺帽

SK40ç固16(100)
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2.依k今技術合作¹º¿�之五&Ñª合Í，Ñª金a即Í�~u，¥�加上公

司於FZ、GZ、U本及6n的行H¹º，MRS&可pq�業aÍÌ~u。

3.計畫之(行/J©使本公司於¨造、ÉÊ加工、(\s及®ëå技術提0，有

助於公司DCzê之各式機械加工機用主ú、VDIÆÀ、動力ÆÁ及Æ桿、

HSKÆ桿å[V性產品的開發。

4.本計畫Â造之產值，©�接與x接的使合金Â、(\s設¯、(\s廠、內外

H加工機械設¯、機械加工業、®�設¯å業±ÀÃ。

■專案執行重要心得

　　fgzÞÆ桿開發專案的推動建ù�公司設計工§的組Ä運作�式，)提0

公司在設計、ë�、加工的CD與技術。在此之;設計、製造、品�在實際運作

上ÅI性不È，þ單^\s，容易L成各部¼gÆ與ÒÇ，造成開發UwYn、

成本Yz、實際運作j不í。

1.單向公;的引用ñ在產品及製§34設計上，g於導°單向公;的CD，��

累積公;及34ðÈ»¼，有/S�各製§õ產品的加工品質，)建ùÆ桿3

4設定及M³量設定的作業標準。

2.ÉÊ加工技術提0ñ在Æ、É具、量¯、Ò石的{用。

(1) Æ、É具運用CD提0、·yV產成本，轉e加工品項。

(2) Ò石的{用。

(3) 量¯設計與{用。

3."¨技術的發展ñ

(1) ¨品¨造~§的規�設計óô。

(2) �具設計及cb率標準。

(3) ¨造加工Ê件標準�v。

4.設計ë�手c（工具）的引用ñ

(1) Cp、Ca、Cpk之{用。

(2) ËÌ8[之{用。

5.動wÍ加工¡¢的��ñfg動wÍstCD的導°，ó以�擬)與實�值+

ÎÊ對，有/ST動wÍ加工的技術，��動wÍÅ定加工技術的¡¢。
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