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門型立臥多面體加工中心機

高明精機工業股份有限公司

■計畫目標
　　以¨本»¼P合加工中心機(主ú加工¢W½為ù式 向而已)，¥£¤以¾

式主ú\Z以S1分ÿ為一單位之旋轉 向的¢W，¿L成在¾式 向可有360

À定位 向，ïÁ¨有ù式 向�計有361À 位可加工，®可Â為361j加工

中心機，ÃÂ¼�ù¾.j加工中心機。

■執行成果
1.¾式主ú轉Þ3500 rpm。

2.¾式主ú\自動e向分ÿz達360À 位(S1Ä為一分ÿ)。

3.¾式主ú\於6本ø設有自動ÅÆJÇÈ設計。

4.ù¾加工Ö標轉e��!與PMCæçc¦ÉÊ機械研究發展中心合作開發。

5.¾式主úË緊�合定位 式，運用Ì組ÍÎ�合。

■新產品∕新技術∕新設計∕新材料簡介
A.機Ï本ø

(1) X, Y, Z三ú均為 �Ð軌設計ñ/Ð軌接P的Ñ動j¶Ñ用mÒ«、m

ÓÔ的ÕÖ×Ø(TURCITE B)作為Ñ動Ù質。

(2)三ú均為全行§ÚÛñÜÖ與工作5、ÝÞ與主ú\、主ú\與ßÖà三

ú的Ñ動�合j均為全行§ÚÛ，báâ的kM，Éÿã易�持。

(3)ÜÖä導軌設計ñ中åæ軌為Ñ動導軌，î為主ÚÛ，外çæ軌為滾動導

軌，î為}助ÚÛ，W´|ª動èé，增加/率。

(4)êë式軌道設計ñÝÞ的上、$Ð軌設計為有70mm的ì;讓主ú\的重

心|量í�本ø，確�加工Éÿ與Å定性。

(5)機Ï本ø與ÆîÑ分離式設計ñ因Æî¥裝ïÆ具¿產V的重量易#$機

Ï的Éÿ，®Ñ用分離式可µ¸�相ð¤。

(6)主ú組合與ñ輪òø分開設計ñ讓主ú與ñ輪產V的"升，0量分離不ð

¤)ó以þôõö，使主ú÷動%以´y及有/�F"升。

B.¾式主ú

(1)¾式主úÑ用zÉÿ離合ñ，可作360Ä自動分ÿ定位，在一8裝夾$，

可達到�時加工360Àj的.j加工?@。

(2)¾式主ú!g一組zÉÊzþÿ的研Ò蝸Løñ輪ª動。主úùÿ

BT50，<z轉Þ3500rpm，<大ú力ÄA18.5kw，<大扭ûÄA46kg-

m。¾式主ú)具有自動JÇüÆ¢W。

(3)¾式主ú為與工研ý機械Ù合作開發，費用不ïÁ在本計�經費M算內，

`^â$ñ

a.¾式主úÑ用的zÉÿ離合ñ及蝸�øñ輪þ為U本SUDA須ÿ製造，

經YÉÊ研Ò，6中離合ñ的Éÿ達!3"，W有/´µ#動，確�運

轉時Å定性。

b.¾式主ú£¤之ú$Ñ用ÉÿåõÙ於P2與P4x之P4SõzõÍ角

滾%ú$，)Ñ用&�KluberzõGrease(NBU-15，nDm (mm/min)

= 1,300,000)'Ñ，W有/´µ發(量，)持)時x極Þ運轉時的Éÿ

及Å定ÿ。
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c.¾式主ú\於6本ø設有自動ÅÆJÇÈ設計，符合¦ø工*，增加操

作 (性。

d.¾式主úË緊�合定位 式，運用Ì組ÍÎ�合，ÊãÅ定，不易鬆

+。

C.AWC自動e\裝Õñù式主ú與¾式主ú可單,使用，)可經g AWC

(Automatic Workhead Changer)自動e\裝Õ來完成。

D.�F��與-ø設計ñ

(1),Â的¾式\自動分ÿ-ø設計，不用Csú達�W讓¾式\É確的作<

.1ÿ的分ÿ定位，實k360Àj¶W加工的s/目標。

(2)與PMC合作開發－.j加工ù¾Ö標轉e��，('0§與操作。

■技術合作單位及合作內容
技術合作單位ñPMCæçc¦ÉÊ機械研究發展中心

合作內容ñù¾加工Ö標轉e��

■成果應用領域本產品具有以下的特點：
1.¸削加工{用[1大。

2.機Ï的2、動�Éÿz。

3.機Ï)w運轉2W)持極z的Éÿ。

4.機Ï運轉時Å定性,-。

5.¸削成品34與5jÉÿz。

6.可進行678j的加工。

7.ãz的工作/率。

8.可進行91Ä分ÿ的工作 位加工。

　　g於具¯上:`^，本產品主要{用在�具與;�、工具機/相關產業ÉÊ

產品的加工，而使用�具的產業¿ïÁ了Q<及家Q=的�>Ðø、?導ø、消

費性Q<、家Q產業，運Ä工具=的汽機N、自行N產業以及@A、製B、CD

Ïuåå.項�V工業，均kK國發展極為EF的產業，不½{用[1相IG

H，關I產值亦極為J大。

■專案執行重要心得
　　本公司在(行此一專案Y§中，主ú\部的ù¾轉e�F¢W為一重要的技

術開發項目，此一¢W¡了î機械��的實質�e外，亦?對加工Ö標��î一

Ö標旋轉轉e的動作及主ú9K角ÿ定位�F，6Ù?的技術[1ïÁCNC�

FÏ��o÷設定技術、 PLCLM§式設計技術、~製化巨N(CUSTOM

MACRO)§式設計技術與CNC�FÙjOP{用技術ê在此專案(行完成à，

本公司已具¯上:技術的��²合開發技術，)進一步Q展CNC�FÏ{用技

術78。

　　在(行本專案之;，本公司對~製化巨N(CUSTOM MACRO)§式與CNC

�FÙjOP的²合{用未R°進行研究，fg主ú9K角ÿ定位�F¢W的開

發設計Y§中，¡了對àÌ項技術有CR°的ST之外，)建ù了此一²合{用

的的CD，達成了Mw的�F¢W與('的使用者操作`性。在PLCLM§式

設計 j，亦建ù了不�於以D的主ú定位�F 式，增加了未來加工與UV{

用的4U。




