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特殊高合金工具鑄鋼軋輥研製

澔鋒鑄造工業股份有限公司

■計畫目標

　　 £�Ï合ÅÏ速Ò鋼¾合Å成¶及Å相組;設計，並4以�&熱s�，Ù

以改善Ò件之¢度及ÓO率等機J性&，P達O常溫UTS: 800N/mm2以上、2

度需達 HRC 54度以上、pè-達2 J/cm2 以上之需求，P¼升KOCKS Ï速

工�Ò鋼¾P用品&、ù低<=及¹;率，並Ù以取k«?產品。

■執行成果

���完成工�Ò鋼¾à研製，並已獲得中鋼K�P用單_採用。

■新產品∕新技術∕新設計∕新材料簡介

　　¿¾t¿鋼製程設È中之關�性零組件、¿¾的品&，對被¿ ~#之é面

性&及尺寸精度Ä有¯¡Ì¾要之�@。 ÔÕK�為¼升國內Ò造¿¾產品之

性&及等級，�以合Å成¶�µÖ?Ò造¿¾之Å相組;，並4以�&熱s�，

Ù以改善Ö?Ò造¿¾之工作þ2度、2EÉ度、工作þY熱×性，P¼升鋼品

¿ 品&?ù低¾à¹;率並取k部$«?產品Ø¼升鋼品產能。

■技術合作單位及合作內容

合作單_：工業%&研6Ù工業~#研6所ÅÆ組

合作內+：1.ì標產品£�

2.Ò¾成¶及Ò造¯案£�

3.�&熱s�

4.組;Ø機J性&£�

5.�Úab

■成果應用領域

　　ÔÕK�研製工�Ò鋼¾àÒ件完成â，�可¯¡應用於KOCKS Ï速¿機

及相關¿ |，ÑÒ7µ可z大r所有傳統熱¿|~及�鋼之二¾¿機精¿與預

精¿Û改良式¯¾，9場規(可µª為/Ò KOCKS Ï速¿機需求之4)以上。
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傳統Ï速工�鋼J為�造製程等級，/0品&佳，¤成本úÏ，P得特殊鋼相關

¦產業��以x\，J|用於8v型³�及特用(�。7µ可ÙÓ機會取k及¼

升¦有8低9耐熱耐(Ò鋼，並×動同業C×Ø及%&X準，特�t在特殊Ï合

ÅÒ鋼件之製程%&及�&熱s�D+設計，«{ª加特殊合Å鋼Ò件品&的H

定性。特殊Ï合Å工�鋼Ò品在需要耐Ï溫與耐(=®¾要求之產業用\\<，

t�t在XÜ業Ï溫Ý、鋼|業熱¿製程及�Þ製程及�¬需耐Ï溫與耐(=之

機J零組件，Ä有相mß大的需求。 所以本K��*用經由本研發案所獲得的

%&於相關Ò件，·P製程能¹得5應²�«h。ïÏ速工�Ò鋼件本dw為�

Þ³�~#之¾要5�，Q機J加工c>V6Ò鋼~��0J，Ì相關Ï速工�

Ò鋼¾à之加工精度要求úÏ。本K�之加工Ö3L»已ÙÓ機會研6ñÓ�型

Ò件精Ö機J加工所需的[��件並P�本d加工%&þW¼升0J。à本產品

>oV6Ò鋼件í加î-Ï達+)，O�以ÒÄ由國7º«，�0特殊合ÅÒ件

產業有á¸â灣之î-，ú可為p國�ø不%的7ã�ñ。

■專案執行重要心得

1.有效*用工業%&研6Ù~#所%&ä�ù`，並�過本計küý特殊Ï合Å

工�Ò鋼¿¾之研製%&。PD與?計k之人員��O相關%&，得以ó實ª

«本K�的研發能3。

2.本案¿¾產品係應用於鋼L新型式三¾可�式Ï速¿ 機，要求¾à~的機J

性能rÏ，極需å�耐Ï溫性、耐(性及耐熱×性等~#特性。有關¿¾的研

製æ�çè性。

3.在計k周�ØZ導單_工~所ÅÆ組的ÖÎ，以及D與計k研製人員通3的合

作�，順利�完成產品開發。ÁÊ¯¡¼½傳統Ò造%&，¹×動�&熱s

�、機J加工的%&þ級。同Bã改善Ò造品的等級，可定_為Ï品級與Ïí

加î-之�品。

4.本案產品研製，成:�*用O國內ì標9場，獲取業�#定為不é於«?品等

級，É為ÐN與Å°。於Ó可ÖÎ業�ù低«?Ï成本之83及z%7ã�

ñ。相對�，ãº本K�Ù以Ø取國際9場的Ð5。




