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鎂合金 3 C 薄件表面噴砂處理設備開發

大鎪企業股份有限公司

■計畫目標
　　�成Ä合6 3C6d¥¦表面D�設¡開發:大§公司在¨hpq實©

û要前»G，0發本�Ä合6 3C6d表面D�設¡，以取代前�之F業

方式，»¼業é成本:低，de@，<品率高，ªí@，:²³的設¡。

■執行成果
�成Ä合63C6d¥¦表面D�設¡開發:

1.�成Ä合6¥¦機«型機製F，產出«型機一套。$合}¬OØ5mg/NM3以

G(一般�準30-40mg/NM3)，}¬¯­100%。¥¦工F空間800L以上，

®�[130HP以上。

2.�成Ä合6¥¦«型機功能測試W¦材0¨。$合Ä合6Å7dÉº\o達

0.05mm以G，表面¯°£(RMAX)5±m以G。

3.:P��kÄ、國©Ä合6等多家Ä合6Å7廠�先試用i²。

■新產品∕新技術∕新設計∕新材料簡介
1.�來\Éº，表面³¯，´µ¶·Õ，等�,工程，簡�為¥¦D�一,工

程。加工時間W加工成本，可以大¯ì@。

2.ì@機§加工之j±，»�表面¯製<品率µ

Ä合6¥¦D�，取代機§式\ÉºW表面³¯，不¸加工#，而能o\É

º，表面�出#，及o\表面¹Ê的ªí#。ì@`\ÉºW表面³¯，可能

造成之j±，»�<品率。

3.ì@´µ¶之²ºªíµ

取代一般Ä合6使用之´µ¶¶Õ，´µ¶為Yò#質，Ä合6¥¦D�可以

ì@´µ¶之²ºªí。

4.»�»i<品率µ

¥¦可以AàÅ7dÉîÉW¦É，ãä»i密合£，»�»i<品率。

5.無ê¼½，無µ生¾µ

一般Ä合6表面D�，`為Y�}¿，8¶¿ÀÁ·Õ。¥¦為¼ÇD�方

Q，無ê·Õ，也無ê¼½過程，也無µ生¾。

■技術合作單位及合作內容
1.技術來Ãµ6屬工業0¨發t中'

2.技術�目µ}¬¯­ÚW¯­�a內ÅÂ設計

3.技術oyî目µ

ÿÄ合6Ã¬¯­���準

ÿ¯­Ú設計DÄ及試驗Å�

ÿ¯­Ú設計

ÿ¯­內ÂÅ設計DÄ及試驗Å�

ÿ¯­內ÂÅ設計

4.技術oyY£µ

 92/07/15�成技術oy，:P6屬工業0¨發t中'»¼，¯­Ú設計~

果，¯­�a�設計~果，及~%ÆÇ一式È¬。

Ä合6¥¦設¡¯­Ú設計

Ä合6¥¦設¡¯­�a�設計
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5.技術oy經èµ600Év

■成果應用領域
1.0發本�Ä合63C6d表面D�設¡，目�pq為國內Ä合6成e業é，»

¼業é成本:低，de@，<品率高，ªí@，:²³的表面D�設¡，Ä合

6產品的¹加@O可以»�。相信Ä合6成e業é.�Ü能接Ê本�設¡W技

術。

2.Ä合6表面D�è用êË成本之40%，其中\Éº、³¯、´µ¶¶Õ，ê

Ë成本之10%。本�Ä合63C6d¥¦表面D�設¡技術，o了可以降低

表面D�成本，�可以»�<品率，Ë合效;將可使Ä合6相Z表面D�è用

ì@50%，lm�體Ä合66d產業成本效; : r產O60Iv/r x 10%

x 50% = 3Iv/r。

3.`為Ä合66d的應用，4Ùèr的E，÷^Ä合63C產品產業，éÈ於)

本，Ì世界[e#。`此，目前國©上~Y)本Yó�產品可以3n，C4@

Âg高，一套設¡â700uv。本計畫發t之Ä合63C6d¥¦表面D�設

¡，@Â~要300uv，如果國內Ä合6相Z業é70多家，q家可¢置1

÷，ûü量â80÷，可取代YÚ5I多v，ì@業éÍç成本3Iv。

4.本計畫開發之Ä合63C6d¥¦表面D�設¡，}合了¥¦材B、\Éº、

³¯、}¬、¯­等多�技術，期T/由本�開發計畫»û公司0發能1，並

78Í實的¥¦系統�合技術。期(大§Û來成為ÎÏ表面¥¦D�的ÐÐ

é。

■專案執行重要心得
1.大§為了»高Ä合6¥¦機安z性，$Ñ6屬中'Y行¯­Ú試驗，Å�¯­

Ú的功能。並學Õ到¯­Ú的設計Á範，¯­Ú以JÊ100mm為�準，Aà

使用鋁片以0.2mm:£n佳，`為n6氣­時可以率先�Ò，]ÿ¥¦設¡

Ó體Êj。

2.大§也$Ñ6屬中'，Y行Ä合6¥¦機¯­�a�內ÅÂ試驗，Å�¯­內

ÅÂ的設計，使Ä合6Ã¬無QYÎ�a�，]ÿ�a�`為�器ÔÕTÖÄ

合6Ã¬。大§並學Õ到nº合的氣ÅÃÅ1û要0.2kg/cm**2以上，�a

�æê以×ØÙÚ�z密A，不能Y漏氣發生。

3.¥¦機性能測試，`為û要量測之Û>.多，��:A.¥¦材B�4種(»Ü、

不¾»Ü、鋁Ü、ÎÝÜ)B.¥¦材B-.大小(JÊ)C.¥¦�£D.¥¦時間

E.Éº\o達0.05mm以G。F.表面¯°£(RMAX)5±m以G。G.Ä合6Å

7dde量0.2mm/100mm以G。H.Å7d¥Þ面積達95%以上。�YE先

設計實驗方Q，將會Õè*多的§1在性能測試，經過大§內部ß3W外部ï

ð，最V決2採用�àÚ式實驗設計Q�，以¿ÀÍÎ之時間W§1。大

§並學Õ到àÚ式JáQ，~要¥¦實驗â120片NB外Å，Ü可â到最佳¦

材種óW製程ãd。

4.大§開發�成本�Ä合63C6d¥¦表面D�設¡，將可縮�Ä合6表面D

�時程，並ä使Ä合63C產業»�<品率，降低成本，ì@²ºªí，å

V，大§將+1本�設¡的j廣，Þá國內3C產業»��體國©,-能1。

Ä合6¥¦設¡¯­Ú­æ試驗

Ä合6¥¦設¡«型機




