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數位化印前製版色彩控制新技術研發

大方彩色印刷股份有限公司

■計畫目標

　　本計劃預計í購�位*¦機，建立�位*¦機與^_機í種設Þ合理

$色[�"模�，�能發­��*¦機模�I�^_$色[¤m。使í�

之Q�色B色Æt�� E� 4以下。

■執行成果

1.建立Ú未來與`a自î化*�*¦Ì程之ï�。

2.�`a製作\v，,能有U$對不同$�案Ì程n�明h$8@，可á

�^件$製程< 0.5'。

3.��位*¦ïÈ，可藉不同�案格�，採用不同$�位*¦技術，以符

合 ROOM$Ì程。

4.ú低*¦成本提高品質$\ì性。

5.�Q原�與*¦�之色B相l度，� EIãt<� 4。

■新產品∕新技術∕新設計∕新材料簡介

　　建立�位*¦機特性�Ö�。建立ï�為使用�本計劃所V發o$I

�^_@�¦Þ進行�位*¦_^，量}@�¦Þ上�種色[Q料，­進

行分析，可n>�位*¦機特性�Ö�。

　　進行特性�Ö�Ð對分析。�使用相同$@�¦Þ，進行不同設Þ$

^製，�未M色[5理前，預\�n>不同$色[¤m。以特性�Ö� 

Ö�þ，�í個不同色域¤m$設Þ，作相同色[$ýo。

■技術合作單位及合作內容

技術合作單位：âã2s^_工業技術研究中å

合作內Å：�位化^前製�色[@�X技術研發

1.使用Sl�Q�色BM!�位*¦ýo，�^¤機�Ö�產生Ê中建立

�位*¦機�Ö�。

2.使用Sl�Q�色B!^_機^o，�^¤機�Ö�產生Ê中建立^_

機特性�Ö�。

3.�photoshop中`入*¦機特性�Ö�7^_機特性�Ö�，ª*¦機

模�^_機。

■成果應用領域

)、òÈ使用�位設Þ*¦

　　以µ�位*¦�能用來~[色�f用，無2_業Ç用來}¬傳統

*¦$原A，��色[ü整$�難，��^¤機$ýo品質不如傳統

*¦，))廣îÌ程對於^_�色與品質可能造成無27u$A5，
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*¦可能使用�1近^_I)關$傳統ï2，���Å。製�業�§

有此)M驗，要求*¦廠�不;對$\片ü成`aQi$�色，結¨

|�^_廠�¦§ü不oC有$�色。I�傳統*¦�Ì程上不ÕQ

$)È，I£不x\片、*¦�材$成本，)�要mS，I7�用X

本無28`aí�，~此不�氣I7§�t>ú低$成本。所以本公

司使用�位化*¦Ý有下_¯處：

1.}¬傳統*¦，節<v/與成本。

2.發­^前Ì程$U益、U;高，æ�\Qh。

3.$Å;ú低，��與`a$a端，提Z�Ó品質。

T、*�*¦

　　m�^_業�與`a之/$�îÛ±g切，有70�k�可以透

過�9© 完成。,以�位*¦而.，¡��^¤機­l$品質之

¢，r上l¯$色[@�技術，*¦品質`aè可以17，*�*¦

技術使用�A成¥。��位*¦設Þø裝�`a端，同vø裝使用本

公司製作$ Profi le，等�案完成後，��案傳ý|C*¦設Þ上^

o¦�，I¦不â�vU上或�"上皆相~ïð，不³vUr=，$

Å;èAú低。

M、�進X科技X設Þ

　　X¡$^_科技不H­進�，X$設Þè不HÓ£oX，�製�

ïÈè有ö�位電�^1o�機3Computer To Plateº稱 CTP4÷。

 �)種0電�^1ýo^_�，而不­®用s工¤�、o\片、¥

^_�等çØ製程。³èA不o\片，所以無2以傳統ï�進行*

¦，本公司完成�位設Þ*¦$使用技術後，�來�進此項設Þv�

可¦1應用。

■專案執行重要心得

)、�位設Þ後，`a對vU上¾§Û±Qi，Q�公司對I項µQÛ±

Ah，不³公司建立此)本�Ö案9行中，不³完成�位*¦$技

術，n8完ò�位化生產¨進)�，對色[$�4ènr�解，�*

要�對t工進行)�完整$色[品質@�Cc，對�來製作^_品$

色[@�Anr有å>。

T、使用技術，`aè§./AÈ評s，對公司<%$提¬n�相~A

È，�1業Ó上è>|`a½應，¸r不�®高�$業Ó。

M、本公司所61^件Û±多，j�ZÞY外，£有'ä如ÍÎÎ�Y，

�¤è能使用IY�位*¦技術，�與^_研究中åJ�合作，研究

IïÈ$技術。




