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奈米光觸媒抗菌防黴纖維開發

力麗企業股份有限公司

■計畫目標
1.力麗公司所合成之光觸媒聚酯須符合如下規格：

a.所選用之奈米光觸媒原料類別為 10nmZnO。

b.光觸媒聚酯原料內光觸媒粉末含量介於 0.5~3wt%。

2.光觸媒聚酯紡絲所得之 POY須符合如下規格：

a. POY規格為 260d/96f。

b. POY強度≧ 2.0g/d。

c. POY伸度介於 130~150%之間。

d. YS≧ 2800m/min。

e. Pack Life≧ 7天。

3.完成 DTY須符合如下規格：

a. DTY規格為 150d/96f。

b. DTY強度≧ 3.0g/d。

c. YS≧ 400m/min。

4.完成抗菌防臭布開發結果：

a.減菌率 PRB>90%。

b.防黴檢驗 AFG≦ 10%。

■執行成果

1.完成光觸媒聚酯合成

a.原料採用 10nmZnO光觸媒。

b.原料內光觸媒粉体粉体含量 0.5wt%。

以上均符合預期目標。

2.完成紡絲所得的 POY製程及品質結果

a. POY強度介於 2.1~2.5g/d。

b. POY伸度介於 135.8~150%。

c. YS介於 3100m/min~3140m/min。

d. Pack Life≧ 7天。

以上四項均符合預期目標。

3.完成所得的 DTY製程及品質結果

a. DTY強度介於 3.38g/d~4.18g/d

b. YS介於 450~550m/min

以上二項均符合預期目標。

4.完成抗菌防臭布開發結果

a.減菌率 PRB達 99.9%。

b.防黴檢驗為無黴菌，評等 Excellent。

以上二項均符合預期目標。
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■新產品∕新技術∕新設計∕新材料簡介

新產品：抗菌纖維即是將抗菌劑加入到高分子樹酯中，經紡絲得到具備抗

菌功能的合成纖維，奈米光觸媒抗菌纖維即是將奈米光觸媒粉

體，經特殊分散技術處理後均勻分散添加於高分子聚合物中，使

成具有永久殺菌功能的纖維。本計劃將 10nmZnO光觸媒成功均

勻分散加入於高分子PET聚酯中，經抽絲再織成布，使成為國內

外優先推出之可見光殺菌抗菌防臭纖維織物。

新技術：奈米材料的製造與應用技術，為近幾年來國內外產、官、學各個

機構大力推廣與研究的課題，未來 10年它將帶給產業界發展新

產品帶來無限的商機。力麗企業股份有限公司，配合亞東技術學

院及巨邦公司研發團隊，成功克服奈米 Z n O 光觸媒粉體的製

造、儲存、分散技術、高分子聚合技術、紡絲織造及染整技術、

開發出可見光可殺菌之抗菌防臭纖維織物，完成量產商業化。

■技術合作單位及合作內容
技術合作單位名稱：亞東技術學院纖維材料系研究組

技術合作項目：奈米粉体分散技術探討及高分子聚合技術指導

技術合作單位名稱：巨邦實業股份有限公司

技術合作項目：奈米 ZnO光觸媒粉體製造研究及織造打樣探討

■成果應用領域
　　力麗公司配合亞東技術學院成功開發可見光奈米光觸媒纖維，使國內

纖維織物奈米產品應用技術有重大的突破，將為台灣紡織業開創新的商

機。由於奈米光觸媒抗菌防臭纖維織物的開發成功，未來亦可應用於複合

機能性纖維的開發，例如:a.奈米遠紅外線 +奈米光觸媒複合機能性纖維 -

--具有蓄熱保溫及促進血!"#及抗菌防黴$臭功能，可應用於%&'(

產品，為)*+保*機能性織物。 b.,- + 奈米光觸媒複合機能性纖維 -

--具有,-防.功能及抗菌防黴$臭功能，可應用於/(產品，為)*+

保*機能性織物。 c.抗菌防臭 +抗 UV+01234合)複合機能性纖維 -

--為)5功能性67保*纖維，可應用於89服(。未來紡織產業:;<

中國大=及東>亞國?的@A，B須:CDE化產品發展，FG是機能性

纖維的開發，H成果之應用，可大IJK機能性纖維的開發能力，L應

WTO之MN，JK企業@A力。

■專案執行重要心得
　　OPQ國國?R學STU的推V，未來10~15年內，WX奈米YZ產

品的[\]^將達)_Q`，abc大的商機，def界各國無ghiW

力j入奈米之應用研發，力麗公司有k於H商機及產業之@A。W力j入

奈米產品之應用研發，lm奈米光觸媒纖維之開發n為o中之)項，pq

r本計劃之研究，使st學到u奈米粉体之製造、儲存、檢v、分散、高

分子聚合、紡絲、織造、染整、成品推廣等之技術，以及技術wx之突

破，為未來無限奈米商機產品之研發yzuS{，F為企業永|經}開創

新的~機。
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