
九十一年度協助傳統工業技術開發計畫

246

金

屬

機

電

鎂合金表面處理技術

美麗龍化學工業股份有限公司

■計畫目標

　　d�Ue試' 24�時後，SSTfg面AhiASTM D610�jk定，

達到 8標準(V面無fg為 10)以¢<`來產品品質的�l要求。

■執行成果

1.d�Ue試' 24�時後， SSTfg面Ahi ASTM D610�jk定，

達到 8~9標準。

2.通過mD�行�no合金管材Ue試'。

3.開發 2種化成處理用之p劑。

■新產品∕新技術簡介

Ô產品：qr�管材ög處理及 BN電�sj式內外殼ög處理的t皮膜

p劑。

Ô技術�Ø：為89uTU化成處理所生成之v>及8Gw/0，開發非

u系o合金表面處理技術，並達到低電x標準。

■技術合作單位

技術合作單位名稱：中ïq´ðïñ�å所

技術合作項目： (1)開發 AZ31,AZ61&91刻g劑與化成皮膜劑P方。

(2)��處理劑Ê定>、製程=<、皮膜%&>及其他Î

種操作òj參數最?化。

(3)��AZ31&61&91前處理G程及作業。並��Ò產£

Gn*ä@Ý`作。

(4)C¿開發Ô]^產品試'.

Ca,P系化成處理p劑處理後�c

Sn系化成處理p劑處理後�c
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■成果應用領域

　　yî來由於R��Ò化及降低環=a`/0之要求，R�業aJDÒ

·用o合金。且@ºz{w電.$å之¨求o合金之應用與|_增。目前

o合金製A技術以壓}為~，其相é之表面處理技術2達到一定程度。壓

}製ADwR�¯組j/0不D，但N�ó要求之 3C產品。×而P�材

開發時間較�，屬 於較Ô的一種材料應用技術，而且 AZ31,61其�g>

Û壓}用 AZ91B，但如c"Ö�表面處理上的製程技術，n材料具有D

Ò生產與m®加G時間的��，在`來�業ÜÝ上$具�力。目前*ä�

業Ò化的�品~要為 Sony &Panasonic 的 MD Player表面處理方式以�

面塗裝方式克服�g>/0。o合金應用產品逐漸ÀD，È熱Ë的��w

電�、"è、ìTè、數位相è、££，ÀP到�行�¯j、Rè�¯

j、Wh"G具，�業化產品�於多樣化，相N於表面處理技術的要求?

|���，Ue試'時間由 8�時È 12�時到 24�時逐漸增加來¢<產

品品質的要求

■專案執行重要心得

　　6V感7»¼8導傳統產業之»9，在7不:W的時代�,於生產的M

時，?"ìÅ�發，"<使中�>業在此一�»下，增加~�力。

　　6要²#：與中qð技術合作可以提×本ÆÇN外�P業�的"力與

�名度，其次N於z�$å之�'與操作，因�方�相äß，增加�ÆÇ

的�測"力，最後可以s此�發èJ提×本ÆÇ�發"力，本ÆÇ經過7

次C¿傳統G業技術開發ab，`來將b產品品質更Îc化，表面處理技

術更環保化方}發P。

Mn,P系化成處理p劑處理後�c


