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金屬壓花烤漆鋼板之開發

盛餘股份有限公司

■計畫目標

1.開發具表面凹凸紋路之鍍鋅鋼板。

2.將具表面凹凸紋路之鍍鋅鋼板在烤漆線進行塗裝以生產出與一般 PVC

貼皮鋼板相似外觀的烤漆鋼板。

■執行成果

1.鍍鋅產線在不增加設備的情況下成功壓印出具表面凹凸紋路的鍍鋅鋼

板。

2.克服傳統的輥輪塗裝技術，成功的於具凹凸紋路鋼板上塗裝油漆。

■新產品∕新技術簡介

　　單面壓花烤漆鋼板是由壓花處理之熱浸鍍面鋼板、底漆、面漆及背面

漆所組成。在連續熱浸鍍鋅線上多加一道壓花製程，以刻有特定浮凸圖樣

的鐵輥在熱浸鍍面鋼板上壓出預設的花紋，使生產出來之鋼板有別於傳統

平滑表面的鍍面鋼板而具有單面浮雕紋路的特殊表面。此單面壓花鍍鋅鋼

板再經過後續的烤漆作業中經前處理劑塗裝、底漆、非PVC系面漆與背面

漆的塗覆後形成具特殊表面紋路的烤漆鋼板。此單面金屬壓花烤漆鋼板在

外觀上與黏貼 PVC浮雕膠皮的鋼板或高膜厚(160~200μ m)PVC烤漆壓

花鋼板相似。但由於塗裝膜厚較低(15~40μm)且不使用 PVC的產品，因

此可節省成本並符合環保的要求。

■技術合作單位

技術合作單位名稱：無

技術合作項目：無
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■成果應用領域

1.家電用途：可廣泛應用在冰箱或取代其他原本使用 PVC壓花貼皮鋼板

之家電外殼。是一種較為環保的材料選擇。

2.室內隔間用途：可應用在室內裝潢、隔間，提高更高質感、更環保的材

料選擇。

■專案執行重要心得

1.在鍍鋅線上初次壓印測試時，曾因壓力施加太快而導致鋼板斷裂。經與

生產線操作人員溝通後將壓印壓力逐漸提高方式而降低鋼板斷裂的風

險。此外，為達到一致的紋路外觀，經不斷的測試與調整，最後總算將

壓印的製程參數標準化。如此，往後生產時，僅管鋼板的尺寸(厚度與

寬)不一致，但!"#到一致的壓印紋路與凹溝$度。

2.為克服在凹凸面上%&的塗裝油漆，曾經試'過(多方)，但是!無)

#到一%&的塗裝表面。最後由*'室塗漆所使用的bar-caoter+#,

感，使用-次塗裝技術來克服凹凸面塗裝不.的/0，最後1於可#到

%&的塗裝表面，此技術不僅可應用在壓花鋼板的塗裝上，在一般平面

鋼板的背面漆塗裝上2是3一4應用56，74方)將可89:;背面

漆塗裝膜厚不<的/0。

3.僅管壓花烤漆鋼板克服=表面塗裝%&>不?的/0，但@之而來因凹

溝紋路所A成漆膜厚度BC太D，使#EF加G>不?(油漆在HF後

.I裂)的/0E成3一4J人KL的/0，經不M油漆組合的試'

後，發NO使用高加G>"的油漆，並P合前處理的QR調整(在ST

U處理之前鋼板V經過WXYZ處理)，如[壓花鋼板的加G>"\+

#]^的_M。


