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■計畫目標

　　研/�材¯伸�4的4處理設��Ñ�KoÒ與ÓÔ設�Õ，包含

設計、製造，測試與[_。

■執行成果

ÿ.完成設計並製造三D�KoÒ與ÓÔ設�(包含測試與[_所需的設�)

2.完成伸�廠的ÆÇ測試，

3.完成ÆÇ測試º§的[_，其規格均符合本計畫及伸�廠ýÖ�材的規

格需求。

4.完成型×及�Ø的設計與製作

■新產品∕新技術簡介

　　本設��5�材­由多Ý單�的ÙÚ¯oÒÛ上ÜÝ多Þ的oÒÛÙ

=ÏVÓÔ，之=ÏV5�材ßÈ伸�機上拉伸，由於�材¯拉伸"O�

~Ã 80-900C的高à，因$不á伸�"較省力，伸�=的�材品質也較

â。(要特Ä如下：

(à度 70~80ã) (Ã ÿ20ã)

ä� å oÒ å  自ÙÓÔ å 加熱ÓÔ å �V伸�機與æ�機

多Ý 多Ý

ÿ.一ç化的作'íîèS，節省c工，é一cê可完成所~的工作。

2.oÒ¤§Câ：

(ÿ) 單�多ÝÏVXÝÙÚ，可7oÒÛ多ÞÝ的ÏV§ë¯�的表

面。

(2) 由ä�材�上ì之=ÏVÓÔ伸�，不­�èSíî�與�y的í

îíîoÒÛ的qï。

3.節省能ð：ÓÔ之=ÏV伸�，不}­由ñÔO加熱，節省一Ý的能

ð。

4.節省£y：製程ò化設�íî。

5.oÒ»加熱à度2大 ÿ000C，可依需求調I。

6.ÓÔà度2大 3000C，可依需求調I。

7.ó量大ô依�õ需求可8ö,大ô)可調I。

8.íî£}與÷水øù：yn�材èS"產¬úû與ÙÚ"產¬÷水。
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　　$4處理因與伸�加工係一ç化作'，4處理完成=，Nü?¼伸�

加工， 其yý需Å:"y，þý需èS�材，自可節省c工及"y，方可

nt因製程ÿ"之!5)其¡因\，@需X.5â§ë~oÒÛ之�材Ó

Ô，�材上之oÒÛþ不Û因èS"�材y"相;î)³´@qï。

■技術合作單位

技術合作單位01：#®~�)*

技術合作項目：ÊË$¾

■成果應用領域

　　ýÖ�材包含一b鋼�、不%鋼�、&�及&包鋼�ÅÅ之'Ý加工

廠所需之伸�4之4處理設�。

■專案執行重要心得

　　­由本研究計劃的»¼，7得本)*�É¯設計上)製造上完成q¸

以()依­驗的設計與製造模式，@[­由理É的*導計+，模擬分析，

2=­由實6應8的,-及¦[，@MN一.設計、製造與檢驗的標準，

作為以=研/.產品的參æ依`，/分Ò0°如下：

ÿ.設計上所1得的技術包含~：

(ÿ) 機=的設計及計+方Sº

(2) oÒ方式、ÓÔ及à度d伸�品質的ÐÑº

(3) 如何a2 3}外4的設計方Sº

(4) íî56因à7的關係@產¬�壞的機=設計方Sº

(5) oÒ®89的量測技術º

(6) G熱�的設計與計+º

(7) 56的設計與計+

2.¯製造¬產上所1得的技術包含~：

(ÿ) ¬產:制表的設計與78º

(2) 標準製造程序的製作º

(3) 標準檢驗程序的製作º

(4) 工模夾治具的設計與製造º

(5) 標準製造工"與成本分析。

　　$外由於¯»¼本計畫"，規,要¥研/;×，­由研/;×所/<

的àá，O­由廠內相關部´的多Ý檢=[?，7得本廠¯設計、製造與

測試中#é了t多的­驗，¯$非>÷ø­®部/?$研/的機>及Ó導

ÊÌ的認X指導，7得本)*能�#由$計畫成長與@A。


