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高錳鋼製鐵道岔心研製

澔鋒鑄造工業股份有限公司

■計畫目標

　　依照高錳鋼製鐵道岔心產品的研製工作目標，以參照日本 J I S 規範

UTS需達 75Kgf/mm2，伸長率並需達 35﹪以上，為求達成岔心相關機械

性能要求、可細分為鑄造技術：其關鍵性技術包含：

˙合金及組織設計 ˙鑄造參數設計

˙金相組織分析 ˙ CAD鑄造方案設計

˙成份控制及成份分析 ˙拉伸及機械性質試驗

調質熱處理技術：

˙多段式調質熱處理參數設計 ˙特殊水韌化參數設計與處理

精密機械加工：

˙加工程序規劃 ˙刀具選擇

˙夾治具設計 ˙切削條件

˙精度控制

破壞及非破壞性檢驗：

˙成份分析 ˙表面粗度檢測

˙超音波檢測 ˙尺寸 /精度確認

■執行成果

　　如期的完成高錳鋼鐵道岔心的實作，並達成預期的工作目標。這乃得

力於技術移轉單位工研院材料研究所金屬組的指導及配合廠商的通力合作

下，按計畫依序地逐項完成下列工作 :

˙岔心規格及圖面確認

˙鑄造方案模擬及確認

˙岔心鑄模尺寸確認及製作

˙高錳鋼材質及組織分析及確認

˙鑄造參數設計及確認

˙岔心熔解澆注製程及方案及標準流程

˙調質熱處理標準流程

所以實物的化學成份分析與機械性質試驗均符合材料規範與要求標準。

■新產品∕新技術簡介

　　鐵路轉撤系統中之道岔可分為導軌﹑尖軌及岔心三大部分所組成，

其中以岔心不屬於材料規格品容易取得，也由於它的形狀複雜，以一體成

型的鑄造方式較為適宜。眼看國內岔心長期的供應者均來自國外，為何 ﹖

因為岔心製品係屬於高難度的鑄造技術﹑為了能節省國家外匯支出並滿足

國內的需求量，!"也#$%&國內工'產品的自(能力。本)*+選,

岔心產品-為.產品的研/。

■技術合作單位

技術合作單位01：工研院材料研究所金屬組
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技術合作項目：高錳鋼製鐵道岔心熱處理參數23化之研究

■成果應用領域

　　本)*目4配合產'工廠所研/之軌道岔心製品5實678於廠9軌

道系統路面。:;<標準認可=，>?@5應8範ABCDE鐵路F岔心

GH系統(目4I為高錳鋼系統)以JK的78實L能力之MN，OP取機

>Q高鐵及RS系統(因目4T8UV岔心，5>因;<WX，可能YZ[

T高錳鋼材料系統)。

　　目4國內\通]^_`ab，國cdefgh(軌道hi)，78RS

系統所j來的kl性、方m性及省"(no\通pq)r為認!與st。u

v與wxy所期z的\通M設均{C軌道hi工'的規劃，因@5來國內

|}p~�多﹑���的�狀系列的軌道系統，其所j來的岔心�品需求

5��可�量的商機。因$可�軌道hi工'�來的��得7軌道產'成

為�國b統產'���中較具4�性與�P力大的產'之一。O�目4完

l依�?�的岔心�品，其��的外匯支出�可�的。�不能以國產化滿

足所~需求，��外匯��5JKB大。所以��)*研製軌道岔心成�

=，5可為國家節省相�金�的外匯支出。 高錳鋼材料系統之其¡相關

工'產品的應8，5可¢取鐵道岔心熱處理技術的支£性¤應，¥造¦工

'產品的§加¨©。

■專案執行重要心得

　　以ª_鑄造«'的¬產工廠，��)*為了%&具~的高錳鋼¬產技

術，特C­®部工'F%出研/高錳鋼製鐵道岔心產品的計畫。由於本項

製造技術¯國內並不°±@²物狀複雜O加上8³特殊，'者要研製﹑不

得其´@µ。為了達成產出符合材料規範¶78要求標準的岔心產品，�

·¸¹地規劃相關製程要件及º合~關鑄造、調質及水韌熱處理¶加工之

技術。

　　¯計畫的»¼也作成½¾k¿並與工'研究院材料所金屬組À,ÁÂ

技術合Ã。XÄ¯於合金與組織設計、調質及水韌熱處理參數設計、成品

檢測Å的指導與配合ÆÇ實作。目的為達È理ÉÊË及實¾­驗的º合，

ª@MN標準作'流程、Ì,品質。以調質及水韌熱處理技術移轉的Í確

Î作程序應8於岔心產品，可ÏVÐÑÈ它的機械性質及材料特性。所以

技轉單位特ÒXÓ²Ô調Õ體設�78的Ì,性¶程序Î作Ö相×相成、

不可分Ø。Ù@~"Ú因Á力廠商水韌設�的不具Ì,性，Û7作'�

Ü。這乃�$Ý研/2大的Þßàá。為$�·â計畫自¼Mã水韌設

�，以äå控鑄件的品質。Q於~關鑄造與加工的作'æ量均可由çè的

技術­驗加以設計完成。2=�·5以éê的ë度ì所研製成�的岔心產

品S8È目標vÇ，得以供應軌道hi工'所需之�品。以íî外ï的外

匯支出，來ðñòó的ôõöò。!"也要÷ø­®部工'FùÁÂb統

工'ú案計畫û)ü的關心指導以及ÁÂ本案研/的ý位þ?。


