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鋼製可撓管及鋼管擴張機開發

國統國際股份有限公司

■計畫目標
1.利用擴張機以擴張的方式達到要求之尺寸，以解決過去管件真圓度的問

題。

2.提高管件之真圓度可以提高產品之功能性且可消除生產製造時管配件之

接合問題，可節省生產之成本、增加管件組裝之配合性及品質之掌控。

3.使用擴張機可以增加生產之速度，一方面可以加快交貨日期，另一方面

對於施工工期能更能掌控，近一步節省施工成本。

■執行成果
　　此一計畫之目的，開發利用鋼管擴張機製作鋼製可撓管，以達到設計

上之功能，鋼管擴張機對於鋼製可撓管有節省成本、確保鋼製可撓管可撓

角度可以達到功能，而鋼製可撓管在試水過程中，對於鋼製可撓管本身功

能中最基本的功能 -不漏水，更能因鋼管真圓度好，而使得鋼製可撓管止

水膠圈受力可以均衡，增加可撓管止水之能力。

　　執行成果如下照片所示：

相片一：φ 1350口徑鋼製可撓管實體。

相片二：鋼管擴張機平台實體及擴張塊等配件。

相片三：φ 1350口徑鋼製可撓管於試水平台之試水照片，在可撓

管實際設計壓力為 10kg/cm2，在可撓角度達到最大之狀

態下，試水壓力可達 20kg/cm2，可撓管本身不會漏水。

執行成果皆達到預定之目標。

■新產品∕新技術簡介
1.鋼製可撓管(相片一)

　　鋼製可撓管適用於安裝地面上或地面下之輸送水、油等流體用管

線，為防止地震、地盤下陷或抽水機之震動所引起之損壞，能吸收相當

之伸、縮、偏心量，且能防止脫離及扭轉使管線不漏水、不損害、保持

正常運轉。是利用內外套管加上止漏及防脫抗軸力之設計，來達成伸、

縮、偏心量之功能。

2.鋼管擴張機(相片二)

　　擴張機是利用鋼的特性，當鋼材受力超過降伏點後，材料本身會塑

性變形，將擴張力量移除後，而將鋼管擴張達到要求之尺寸及真圓度。

因大口徑之管件大多利用鋼板捲圓機將鋼板輥圓後焊接成型，以自來水

公司為例其鋼管外徑許可差為 0.5~1%之外徑值，誤差值是以外徑圓週

長度做為測量之基準，為!""焊接#成之鋼管真圓度$可以%合一&

'(鋼管)*要求，!對於鋼製可撓管來+其伸縮管,膠圈-定./保

有適當01，以提2可撓34之功能5!以自來水公司為例其鋼管外徑

許可差為 0.5~1%之外徑值，對可撓管之功能性造成6758伸縮管之

真圓度9高，有:;於在可撓管之設計，更可提<產品之功能及用*

=。一&>?真圓度之方@為利用9A的鋼板B圓焊接C利用DE加
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工，此一方@不!FG材料且FG加工成本HI時，而利用大型DE加

工G用J大於擴張機之加工成本，會提高可撓管K體成本，於是設計一

鋼管擴張機來生產最能%合鋼製可撓管之L求。

■技術合作單位
MN合作OPQR：將安STUV有W公司

MN合作X目：MN移轉G -YZ[\G

■成果應用領域
　　可]用於管線工程中，鋼製可撓管^為]用之一5C如管線之伸縮接

_之製作等，鋼管製作真圓度要求度高，L要內外管配合之`合。

■專案執行重要心得
　　執行此一ab中，c本計畫d所)e因f於g產品及gMN之開發，

開發過程中會有hij料外之kl發生。一如鋼製可撓管止水膠圈之開發

過程中，發m止水膠圈形狀會67鋼製可撓管之n定性o安裝性，在cp

設計的q9rst，止水膠圈製作n定度不u機v加工件，可以wxn定

的控y，因此止水膠圈開z後試做的製品中發m，止水膠圈在鋼製可撓管

中水壓{|}以~，膠圈止水的�果�m不n之m�，�多�之試水，>

變膠圈之�面設計，使的膠圈得以在鋼製可撓管水壓|}~及到達試水壓

力的過程中，均能保持不會漏水，而在安裝性方面q~設計��，�中�

�止水膠圈設計時，��之�件不�於�性�件，�/對於材質的特性要

更?一步的�解，而�一步的發m問題，使對更有時0�r發生之問題，

不�於67計畫之?行。C如而鋼管擴張機��cpL要以DE加工之�

MN，而以擴張鋼管的方式，製作真圓度高之大口徑鋼管，用於鋼製可撓

管中，大���產品之製作成本及工時，對於產能有�大的提�5更可以

利用此一MN，]用於其�g產品之開發，或g的施工MN之��， 可

以作為一製作高真度大口徑鋼管最¡�¢性之平台。以此基£上，提�公

司之MN¤產品之�發能力且¡有¥¦力之§¨，©脫c有ª«產T¬

­，在m在MN、®¯x°的產T中能�發±、g²³�´。


