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■技術合作單位
1.技術合作單位名稱：台灣科技大學纖維及高分子系

技術合作項目：研發計劃所需之各種橡膠物性測試及配方修改建議

2.技術合作單位名稱：萬年橡膠工業股份有限公司

技術合作項目：研發計劃所需之各種橡膠配方及量產精練

■成果應用領域
　　本產品運用於鋼鐵製自攻螺絲鎖固時之防漏及防鬆功能，歐美一般建

築之屋頂及隔間採用大量鋼鐵製自攻螺絲，估計每 100個鋼鐵製自攻螺絲

鎖固時約有 70需用到防漏防鬆墊圈；各種應用狀況之比例如下所示：

近年來我國之鋼鐵製自攻螺絲出口量、出口值及平均單價表

進一步分析鋼鐵製自攻螺絲最常用規格為 1吋到 2吋之間，其平均重量為

6.5公克，換算我國去年之出口量約有 256億支，計算 256億個 /年× 70%

(估計每 100個鋼鐵製自攻螺絲鎖固時約有 70 個需用到防漏防鬆墊圈)＝

179.2億個 /年

■專案執行重要心得
1.有色系非污染膠管押出時，內齒紋路模糊不清，影響其鉗住螺絲釘之效

果，經數次調整配方，內齒紋路雖獲改善，但仍無法以最快速押出及持

久作業，最後在製程上，於押出時用之心軸內通冷卻水，使膠料收縮，

終於獲得完全之改善。

2.膠管於加硫後，表面有白霧狀結晶體析出，影響外觀，經送樣台科大鑑

定分析，判別為硫磺、離型劑造成，經改用低硫及無硫磺系統加硫後，

表面不再有白霧狀之結晶體析出。

3.此次膠料配方研發計畫，透過台科大邱教授之指!建議，"#成$大系

統：分別為%合膠料之&成效應；"'系統之&成效應；()種*效

應；+進劑效應。再,-.$大系統分別作測試計畫，我/01以23

45獲得所需之67，獲89:。

成規格;<。大=>低成本(?計每@成本A 0.07B>為 0.027B)，C大

=D高產能，以下比EF種G產方H在IJ、成本及產能上之KL：

M料加工NO


