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高精度 CNC電腦車床

伍將機械工業股份有限公司

■計畫目標

1.廣汎應用於電子產業、國防工業、汽機車產業、機械零件業、五金產

業、電基產業…等。

2.本產品定位精度為正負 0.003mm，開發完成後，持續朝高精度層次方

向發展，定位精度為正負 0.001mm之CNC電腦車床即是下一個研發產

品；其應用於細小又高精度之圓件加工，特別是微機電產品；同時配合

花崗岩機身之研發，降低機器之振動現象，減除溫升熱變形造成之誤

差，進而提升到鏡面加工之 CNC電腦車床。

■執行成果

1.主軸為內藏式，具冷卻系統；控制主軸熱伸長量 0.01mm以內。

2. X、 Z軸具冷卻系統。

3.機身為填滿式鑄件，具防振效果，振動值可達0.5um以下，表面粗糙度

0.8S。

4.定位精度為正負 3um。

5.重覆精度為正負 1um。

■新產品∕新技術簡介

1. (1)符合環境與安全對策(2)高速、高能量化成(3)高信賴化成(4)高精度化

2. (1)內藏式主軸，日本品牌均無具備(2)X， Z軸冷卻，只有 TSUGAMI

選備而已，其他均無(3)填滿式機身(花崗岩)，日本品牌均無(4)價格又

便宜 20~40%以上，相信本產品開發完成後，具備很好的市場競爭優

勢。

■技術合作單位

技術合作單位名稱：無

技術合作項目：無

■成果應用領域

1.本產品屬於 CNC電腦車床之產業領域，首要是應用於電機、電子及精

密器械產業，在運輸工業及國防工業方面亦有相當大的市場需求，針對

四大產業較發達的國家，來作本產品世界市場狀況之評析 -美國、德

國、日本等，是四大產業都很發達之國家，瑞士重在精密器械、南韓則

以電機電子及運輸工業為主；義大利則是強調在精密器械與運輸工業方

面；至於大陸則是新興市場，四大產業之需求都很大。

2.車削加工多半應用於前製程，無!達到"#加工之$%精度與表面粗

度。本產品已屬於微&' CNC電腦車床，(可)*+,"#加工-

.，/0本產品之應用領域1加廣2；而3本產品1符合環4與工業安
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全56之對策、高速與高能化、高信賴化、高精度化需求。

3.本產品之應用-.78之廣2，9:;<電子產業、國防工業、汽車與

機車產業、機械零件之製造業、五金產業、電機產業等。=>工業?@

之提升，AB產業對於車削精度之要求日CD格，EF前的 10um提升

到5-6um，本產品G可滿H下I產業之精密度需求，JK其產品之L續

發展。MNO下：

;<電子產業方面：電腦PQR軸、STUV、WX機、SX機、YX

機之製造。

國防工業方面：Z[\、子]、^_鏡`、ab鏡`之製造。

cd發展工業方面：電器UV、efUV、強ghi之製造。

電機產業方面：j達R軸、冷klm之製造。

精密加工業方面：n面之加工與精密圓件之製造。

So產業方面：鏡p之製造。

其他方面：qr度st、5u之用品與五金零件之製造。

■專案執行重要心得

1.本產品定位精度正負 3um，高於國內現有技術?@，為達到v目的：

(1).主軸w用內藏式，提高主軸動xy，0z速可達 8000rpm，具冷卻

系統，控制主軸熱伸長量於 0.01mm以內(國內 CNC車床為{U|動)

、(2).X、 Z軸}冷卻系統，加~冷卻系統�以控制���[�之熱伸

長量，�利用位�精度�正系統，��本產品.X、 Z軸軸向定位精度

(國內 CNC電腦車床無)、(3).機身為填滿式鑄件，填��是花崗岩，具

��效果；振動度可達 0.5um以下，而表面粗糙度可達 0.8S，0�車

削表面1x1r、表面精度1高(國內 CNC電腦車床為��式鑄�)、

(4).定位精度為正負 3um(國內 CNC車床為正負 5um)、(5). 重覆精度為

正負 1um(國內 CNC車床為正負 2um)。

2.車削加工於前製程�，無!達到"#加工之$度精度與表面粗糙度，(

可�E本產品)*+,"#加工-.。

3.本產品於�����，針對防�+,：機身�花崗岩之填滿配合，�現

振動度�高，振動度高於0.9um；�研發��研�後，以�加花崗岩�

定J` 3J來� 之。¡¢後狀況£有� ，¤¥高於目¦值，達 0.

7um；§�¨�度©ª研發小«¬�花崗岩�定J`�加的可�­與®

量，¯後°±��加花崗岩�定J` 2J以加強�xy已²在�定J`

之��效應，³�加花崗岩´度與µ度；� 完成¡¢後，振動度降至

¦@值 0.5um以下。

4.��¶{，·¸+,��之¹º而有»1¼，½研發�程¾B�現¿U

ÀÁ，¤有賴¿U��之Âg有成，ÃÄ¸��變動而ÅÆ本產品之研

發�程，0本��能O¶進�及至完成，Ç屬可È。


