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不銹鋼拉釘鍛造製程新技術開發計畫

東鋼機器股份有限公司

■計畫目標
　　�用不¾(x½技術生產不¾(拉¾。

■執行成果

■新產品∕新技術簡介
Z¿件可分¶大F：
1. ÀÁ¿件，()ÀÂ、ÀÃ及ÀÄ。
2. ÅÀÁ¿件，()Æ¾、Çö、È及¿環，Z�件的
可É性B2於Ê加壓力於Z�件的ÀÂ的軸向DË向
的力及ÌÍ。主要?x： 裝成本�、L~工本，可
É度高，多用Æ性，拉¾cz!合上述#件之Z�
件。

■技術合作單位
技術合作單位名稱：財團法人金A工業研¨發展中心
技術合作項目： 1. 不¾(拉¾½造成型$Î模­技術

2. 成型´選用技術
3. ÏÐ設^選用
4. Ñc材料ÒÓ

■成果應用領域
應用=>
1. �P工具業：
　　車y結構，�金W結：車yg外�金及�
件由拉¾結合�結Z密，不易變形，[Ô�易
_不因Õ動1ÖC。
　　車× 全�Ø， 全f，�Ù等r件，"�能�$�=之áâÚ試，"�以不
¾(拉¾結合，z能!合結構�度高6生產�¦之要求：

2. ´Î設^業
　　´Î設^(�需高�性，加工，組裝時"��¦，不¾(拉¾!合要求。
　　Û}¡構件R大多l為�金，�金之結合�æ，�性6Ü2定了Ê工之品質6
成本，不¾(拉¾!合上述要求。

3. Ý生工業：
　　公Þß6à行 ：拉¾可用來�定公Þ
ß及à行 的áVf動環及Ðâ，操作ã¦
�易，結合力�_ãä。

不¾(拉¾成型å料

不¾(拉¾æ模æç模具
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■專案執行重要心得
　　�èag拉¾材質以K、é、Í為ê，採½造製程，由於上ë金Aìû可½性
佳，以í模íçs5´，c可生產。由於技術上較易îï，大量PQ相ð投Þ，產量
�ñ，òç競爭，利�有ê，1使得產品生8ó1結ô。õ不¾(材質½造不易，未
有PQ能順利開發成功。
　　不¾(成型技術：A高合金t，Ûì流動應力較高，於高û時¢有¤¥應變�化
5k，故成形負ö較大。½造û度=
>，因多E因÷ (如UX相之產生，ø
ùú大等 )之v量，1有較嚴格ê制。
5ûç壓ü技術進ý，agV分PQ以
ü�þ製程(如h»qº)來製造不¾(
拉¾，ÿÌ不¾(½造�程中，q產生
之技術!"。
1. 主要34關#性技術：

(1)製品形$6成形工程計%
以x間½造成形的&本'法有：

提高(V精度，2è)料，可�用：

　　*+計%製品時，在m成形工程，需¼,v量，使材料無不合理之變形，
在m工程之間-Þ應變.2用/0。K�試作1間，S1大量生產，確2工程
 定，3�45多6工程，DTXO工程8時加工，確7工程l~的加工�
法。以製品計%的7場，89m加工法，以大量生產工程的:;89工程計%
要<。

(2)x間½造´選用技術
　　選用½´時要!合技術6Kl¶項要求
，��設^ç格6特性，¢c2定了P=，
&>工程6設^等投?|的大ÿ，及½件之
m項成本。

(3)�滑處理技術：
　　x間½造÷材之�滑處理目的在於L~
模具6½材間之@�力¯c成形，並AÖ½
材6模具B[在{* .�滑CDE，�F變形
材料6模具-面間之@�因G上H，ìF使
模具(V位?�S，有I模具78，變形材
料6模具-面間之@�因G增大，變形材料
û度¢上H，使�滑F之性能��，F使�
滑CD更加JK，造成流動LM化更加¤
¥，使材料之可塑性加工性��，技術來
Å，NO公司，P新Q本特R理PQ。

(4)$ÎSc成形模­技術：
　　傳統½造�式之流程於大型³TD
高�加çe½件時ì造成材料6時間U
V，成本¢因此1相對提高。1$ÎS
c½造模­之應用，�z在模具設計
�，ú以$Î模­:b½造製程，äW
金A流動6應力應變分XC形，並J以
Y改模具，Z確定可行�\進行開模試
½作業，不[可以²\½件開發之ú�
1，_可ÿÌ模具製作不"要之材料6
時間I失。
　　技術來Å：金A工業研¨發展中
心，ag]具:^6理/之塑性成型技
術_`研¨´構。
　　模具材質選用技術：選擇模具材質時需vw拉a及壓²�度，耐@Ô性，
b性，cd�度等，此外尚�vwe0性，使用7l，工具û度，工具的UV
用等。
　　模具結構設計技術：x½�程中，å料$`大ç壓力，產生塑流應變，此
時模具¢$�相ø之作用力，2了選用高�度材料外，可�用=�環，ç5ç
模形$等，��應力應變?應，��模具材料成本。
　　模具S處理技術：ç壓�程中，å料6模具間有`大之壓力，加上材料之
流動，`易造成模具表面üI，因此模具表面"�做S處理，增加模具78。
　　技術來Å：&>公司，6f(r合多g之模具PQ。

4. $G$´業：
　　$G$´設^易因hiD腐蝕1��操作之
穩定性，需要jk之環境，不¾(拉¾抗腐蝕，
!合要求。

鍛機選用基本流程

鍛造模擬解析應用與傳統設計流程比較

不¾(拉¾æ模æç成型´


