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毛鉤釣拋投捲線器

寶熊漁具股份有限公司

■計畫目標

　　由本公司進行毛鉤釣拋投捲線器產品開發。本產品因模具設計及成型

製程之難度較高，造成產品翹曲變形，真圓度不佳；並由塑膠中心針對上

述缺失，提供 CAE模流分析、材料選擇、試模等開發技術，得以開發出

尺寸穩定，不易變形之最佳成型品質，提高本公司之生產技術。

■執行成果

成功開發出以塑膠材料及鎂合金材料為主之毛鉤釣拋投捲線，大大使產品

輕量化，增加產品之競爭力。以本產品為主衍生出其他相關產品之研發，

如雙軸捲線器。

■新產品∕新技術簡介

a.本計畫開發的毛鉤鉤拋投捲線器改變傳統釣具捲線器缺點，並使其適用

場合更廣泛，其在結構上做了許多新型之設計，如軸向無間隙之結構、

線輪單向轉動之設計、輕量化設計及拉迫式之專利剎車結構設計。

b.專利剎車結構技術：本產品具有全面拉迫式剎車結構，可提昇剎車力、

及出線順滑度，使釣魚時能獲得較好的操控性，此為產品專利設計。

c.精密射出技術：本產品為確保組裝順利、對零件真圓度及平整度要求嚴

格，故需利用精密射出技術來做製程控制，以提高零件品質。

d.精密壓鑄技術：本產品外殼採超輕量化鎂合金壓鑄成形，因此材料目前

只應用於 3C產品，尚未應用於釣具產品，故需利用精密壓鑄技術，以

提高產品品質

e.表面處理技術：本產品適用的場合環境特殊，故產品要求需耐鹽水、抗

氧化、腐蝕，在產品表面處理需嚴格控制其製程。

■技術合作單位

1.技術合作單位名稱：財團法人塑膠工業技術發展中心

技術合作項目：產品設計、模流分析、塑膠材質選定、射出製程控制

技術合作單位專案負責人：陳惠!

"#$%：04-23595900轉 706

E-mail： lee@mail.pidc.org.tw

2.技術合作單位名稱：&'(模工業)

技術合作項目：壓鑄模具製作

技術合作單位專案負責人：*+,
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"#$%： 04-22772900 轉 220

E-mail：hank@okuma.com.tw

■成果應用領域

　　本公司以-的釣魚捲線器產品.以傳統/釣、0釣為主，1成功開發

新型之毛鉤釣拋投捲線器，2了在外形上34傳統捲線器，在功能上，需

345有的技術67，能使產品8時適用於大0、9:、/流及水;等不

8<形，使產品適用=>更廣泛，故有?提昇本公司的技術67；@外以

金A材料及塑膠材料為主之毛鉤釣拋投捲線器，可衍生出其他相關B料的

使用器材，如雙軸捲線器CC等等，對本公司其他型式DEF之產品有G

H性之作用，可IJ毛鉤釣拋投捲線器的開發KL及開發技術來作其他相

關產品的開發。由於大環境變M，NO生產釣具的PQR外S，1本公司

T設計開發UVW在NO，1本公司產品在NOX場Y有Z[30%，本計

畫開發之產品目前\]^上X，並_由於此產品`具ab競爭力，更T有

c於增加出de及f動ag上hi產業，能提高aj形k及Kl。由於成

功開發毛鉤釣拋投捲線器，使的本公司m有並提昇鎂合金精密壓鑄成形、

精密塑膠射出成形及表面處理等相關加工生產技術，1此項產品nA於o

p產業，q以r合本公司m有之生產技術加上\s出之品t名u，可以v

w開發其他op產品增加Kl?x。

■專案執行重要心得

　　由於毛鉤釣拋投捲線器之外殼主y為鎂合金材料，1鎂合金之壓鑄成

型z{項新技術，_大|用於 3C產業，工業}上用於傳統產業之KL及

~，加上壓鑄成型�易產生��，��成品耐壓性及�度，故在成品及模

具設計上�特���，因此研發出許多鎂合金壓鑄成形製程上之相關技術

及模具設計法�；為了使本產品的適用=>廣泛，因此在鎂合金的表面上

需作嚴格之表面處理，q以在開發之�程中，發展出表面處理製程之控制

�法，以[�表面之需求；1毛鉤釣拋投捲線器之零件，軸��定�及�

車�定�之製作為射出成形，使用之材料為��，由於��z{E��性

�合�，�������度及�性，��發生尺寸變化，故如�保�尺寸

 定性z{¡難點，因此本公司x研發出{�製程控制�法及產品設計法

�，以����零件之尺寸變化，相對<¢提高本公司在射出成型上之技

術；在毛鉤釣拋投捲線器開發£成�，2了對本公司的生產技術有¤¥提

昇外，更能加¦本公司在abX場的競爭力，因為X面上5有之產品z以

§、��¨©為主要材料，1本產品以鎂合金材料為主，1ª產品輕量

化，z`具競爭«¬的{點。


