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輕量化高效能黃油槍

金舟機械工業股份有限公司

■計畫目標
1. 本CD研發之產品(%為WX量化高效能YÚZ[，為\]工業8^建業8_品工業8
國`工業8運a工業8&�工業;�具設�之bcd8efg8hbg，其/需YÚ之
òú設�。

2. 本產品包括X量化i動YÚZ及高Ûè動YÚZë#特!，其中:i動YÚZ�{�j
結構X量化設計，將�kl料由原u的金ml料更改為高強度8no8nÛ8np<8
nqr的複合l料，使�j&量由p統之 1 .8kgm為 1kg，以達到X量化之%�。

3. 本產品s:è動YÚZ�{高oët�úÛ力可u設計，使YÚZ之最高a出Û力由p
統之 6000psi提4n 15000psi，以達到高ÛvÚ之%�，©可在oÛt 6000psi及高Û
t 15000psi間作±²性之wx，以達到高ÛvÚyoÛvÚ±²性z作之%�，配合ë
t式�Ú設計8�kn高Û設計8Ò{效P設計8|i}設計8單ð~�}設計8造型
ó質化設計，使本產品具�X量化8高oët�úÛ力可u8�è大�度y小�度±²
性z作8高使用品質之特性，#將YÚZ�ðC業化8高效能化的��性設計。

■執行成果
1 . X量化i動YÚZ

2. 高Ûè動YÚZ

■新產品∕新技術簡介
1. i動YÚZ�j結構X量化設計：
　　將�kl料由原u的金ml料更改為高強度8no8nÛ8np<8nqr的複合
l料，將�j&量由原u 1 .8 公�mn 1 公�，以達到X量化8高效能8o成本8=能
量8�合�k�量的%�，並提4i動YÚZ�的使用品質�為了達到�j結構X量化
的%的，必須�{以下分�：
(1) 結構動力及Q力分�：�{結構Q力分�，確3在工作�件下，i動YÚZj/c�
之iÛÖ8ÚÛÖ，�而分�出i動YÚZ�j在工作�件下必須具�之�º性質。

(2) 複合l料化Q成份u配：�{複合l料化Q成份u配，使複合l料�出成形產品�º
性質達到i動YÚZ�j�理U分�/P$之�º性質。

(3) 結構最d化設計：�{結構最d化設計，強化�力â大部>之結構強度，使i動YÚ
Z複合l料�j結構�以c�高iÛ8ÚÛÖ;E�，並�以z{c能及·持��。

(4) 複合l料�出成形s流分�：�{複合l料�出成形s流分�，得到最d之�v系統
及成形參數，使複合l料能¨]�出成形，並使�出成形產品達到理U分�/P$之
�º性質

(5) 複合l料�出成形s具設計及�出成形技術開發：�複合l料成形s流分�資料設計
�出成形s具，並�複合l料成形s流分�S得之�出成形參數，_Ð�出成形製
程，使�出成形產品達到P$之�º性質。

2. è動YÚZ高oët�úÛ力可u設計：è動YÚZ高oët�úÛ力可u設計，以達
到高ÛvÚyoÛvÚ±²性z作之%�，方式#：
(1) 加大YÚZ�è�力�長度
(2) 將YÚZ�è�'��改為�動式��結構。j需要�{高ÛvÚ時，ð上�動YÚ
Z�è�'��，使YÚZ�è�力�長度加大，由���大原理，使YÚZ之最高
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a出Û力由p統之 6000psi提4n 15000psi�j需要�{oÛvÚ時，ð下�動Y
ÚZ�è�'��，使YÚZ�è�力���原有長度，使YÚZ之最高a出Û力·
持p統之 6000psi，)此達到高ÛvÚyoÛvÚ±²性z作之%�。

3. è動YÚZ高ÛvÚÒ{設計：
(1) :iÛ�� �{¡面處理，以提高� 與Û6�之密合性。
(2) 密¢�採£¤式結構設計，並在Û6�內部增設¥¦，使Û6�更9密É§於iÛ�
� ，達到Ò{之效P。

4. è動YÚZ�j結構n高Û設計：將�kl料由原u的鋁¨合金更改為高強度8no8
nÛ之高強度合金，使�j最高nÛ強度�以c� 15000psi之YÚa出Û力，以達到�
j結構n高Û的%�，並提4YÚZ�的使用品質�為了達到�j結構n高Û的%的，
必須�{以下分�：
(1) 結構動力及Q力分�：�{結構Q力分�，確3在工作�件下，YÚZj/c�之Ú
ÛÖ，�而分�出YÚZ�j在工作�件下必須具�之�º性質。

(2) 高強度合金l料化Q成份u配：�{高強度合金l料化Q成份u配，使高強度合金成
形產品�º性質達到YÚZ�j�理U分�/P$之�º性質。

(3) 結構最d化設計：�{結構最d化設計，強化�力â大部>之結構強度，使YÚZ高
強度合金l料�j結構�以c�高ÚÛE�，並�以z{c能及·持��。

5. è動YÚZët式�Ú設計：è動YÚZët式�Ú設計，以達到è動YÚZ在小Ù間
z作範©y大Ù間z作範©時，ª可z{vÚ工作之%�，採£之方式為在�«�之Ê
¬增加一處YÚv­h。jè動YÚZ在小Ù間z作範©z{vÚ工作時，YÚZ�è
GH大�度A開，C�«�之Ê¬可®¯其Ê¬之YÚv­h，使YÚ�­Z°內，j
YÚZ�è內Û時，YÚZ�è以連結±為�'²動�«�ð前，將Z°中之YÚ³出�
jè動YÚZ在大Ù間z作範©z{vÚ工作，YÚZ�è可大�度A開，�«�之Ê
¬可®¯其上¬之YÚv­h，使YÚ�由上下ëYÚv­h�­Z°內，jYÚZ�
è內Û時，YÚZ�è以連結±為�'²動�«�ð前，將Z°中之YÚ³出，)此達
到在小Ù間z作範©y大Ù間z作範©時，ª可z{vÚ工作之%�。

6. è動YÚZ|i}設計：在YÚZ°上增設|i}，使è動YÚZ在z{高ÛvÚ時，
能將´­YÚ內之Ùi|出，以µ在è動YÚZz{高ÛvÚ，´­YÚ內之Ùi，形
成¶Û，造成vÚ之困難。

7. è動YÚZ單ð~�}設計：在·��«�之Ê¬處之YÚv­h，及YÚ出hë處增
設單ð~�}，使è動YÚZ，在小Ù間z作範©z{vÚ工作時，v­h內YÚ不會
�流，及è動YÚZ，在¸z作之情形下，s不會{出YÚ。

■技術合作單位
技術合作單>?@：中¹ºQ研究»J一研究/¼Ùl料組
技術合作(%：複合l料之研發及技術}�

■成果應用領域
1. 本產品為\]工業8^建業8_品工業8國`工業8運a工業8&�工業;�具設�之
bcd8efg8hbg，其/需YÚ之òú設�。

2. i動YÚZ�kl料由原u的金ml料更改為高強度8no8nÛ8np<8nqr的
複合l料，使�j&量由p統之 1 .8kgm為 1kg，以達到X量化之%�，íXz作者之
½¾。

3. i動YÚZ�k為複合l料�出成形，複合l料�k，G須�一¿的�º加工及ÀÁ8
ÂÃ8LÄ;Å面處理，不會造成�ÆÇÈ。

4. è動YÚZ最高a出Û力為 15000psi，使得在：
(1) 建築��8&型�具;密É式bcd8efg8hbg，
(2) 具長而ÊhÚ管之bcd8efg8hbg，
(3) 採用高Ë度YÚ之bcd8efg8hbg;情形下，s可z{vÚ工作。-2一Ì
YÚZ在以上情形下GHz{vÚ工作的困Í。 E.本產品è動YÚZ可在oÛt
6000psi及高Ût 15000psi間作±²性之wx，以達到高ÛvÚyoÛvÚ±²性
z作之%�。 F.è動YÚZ以ët式�Ú方式，使è動YÚZ在小Ù間z作範©y大
Ù間z作範©時，ª可z{vÚ工作。

■專案執行重要心得
1. 本計�:產品X量化/採£的方式，#將�kl料由原u的金ml料更改為高強度8n
o8nÛ8np<8nqr的複合l料，將�j&量由原u 1.8公�mn 1 公�，由於i
動YÚZ�k上須c�高iÛ及高YÚÛ，�j結構必須具��8強度L可cÎÓÔE
��因此WX量化[/Ï及之!心技術，Ð#)*Ñ5可ÒÓ金ml料之複合l料並
ab適j之結構設計，以達到íX&量之%�，並使i動YÚZ�j結構�以c�高i
Û及高YÚÛ;E��要建立此技術能量，Ôu必須:i動YÚZ�{結構Q力分�，
以確3在工作�件下，i動YÚZ�j/c�之iÛÖ8ÚÛÖ，�而分�出��j結
構/需具�之�º性質，ÕÑ5具此�º性質之複合l料，Ö�Õ�{結構最d化設計，
強化�力â大部>之結構強度，以使結構�以c�高iÛ8高ÚÛ;E��最��{複
合l料成形s流分�及s具設計，以使複合l料能¨]�出成形，以達到理U分�/P
$之�º性質。

2. 本計�為使è動YÚZ在z{高ÛvÚ時，�k可c�高ÚÛZ不會�×，/採£之方
式將�kl料由原u的鋁¨合金更改為高強度8no8nÛ之高強度合金，使�j最高
nÛ強度�以c� 15000psi之YÚa出Û力，由於高ÛYÚZ�k上須c�高ÚÛ，�
j結構必須具��8強度L可cÎÓÔE��因此Wn高Û[/Ï及之!心技術，Ð
#)*Ñ5可ÒÓ鋁¨合金之高強度合金l料並ab適j之結構設計，以達到n高Û之
%��要建立此技術能量，Ôu必須:YÚZ�{結構Q力分�，以確3在工作�件下，
YÚZ�j/c�之ÚÛÖ，�而分�出��j結構/需具�之�º性質，ÕÑ5具此
�º性質之合金l料，Ö�Õ�{結構最d化設計，強化�力â大部>之結構強度，以
使結構�以c�高ÚÛ。


