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單元式帷幕牆之鋁薄板精密焊接技術與電腦輔助

多元化產品設計製造能力開發

台灣近畿金屬股份有限公司

■計畫目標

　　為了公司產品多元化，並增加市場競爭力之前提下，計劃合作開發提

升公司的生產技術能力與自動化設計繪圖系統，其中

1.生產技術能力部份：由於內部使用焊接製程於鋁合金帷幕牆之製作，

　　而其焊接製造常有焊接參數與焊接技術上之相關問題，希望藉由

與慶齡工業研究中心 國際接技術研究室合作開發適合之焊接製程及提

升產品品質。

2.自動化設計系統：

　　內部開發在單元式帷幕牆上，因設計計算時間與流程之因素，常

需要大量的人力處理設計資料上的正確性與相關料件之展開計算之工

作。藉由與凌楷資訊股份有限公司之合作，開發出自動化之系統，作

為快速設計與統計運算相關工作提升技術之基礎。

■執行成果

1.鋁薄板精密焊接技術之建立

　　本公司與國際焊接技術研究室技術合作開發完成鋁合金 3003 H14

厚度 3mm長 770mm的鋁薄板精密焊技術，此技術包括焊接程序規範

書的建立與與程序品質驗證紀錄的建立，同時為了克服鋁薄板焊接品

質與變形，採用強力挾持與快速冷卻的方式將可以使焊接產生的變形

問題達到最小。同時也藉由鋁合金焊討會以及人員訓練的方式提升本

公司鋁薄板焊接技術的能力。

2.單元式帷幕牆設計與製造整合系統

　　在大型帷幕牆建物中，會遇到各式介面搭接情形，由於不同的搭

配組合會產生各式各樣的加工方式，因此板件圖與製造圖也必須同時

跟者改變，故使設計與製造工作變得十分複雜，連帶的使原物料數量

統計不易讓採購工作變的困難。故建立一套參數式設計製造整合系統

以有效的管理各式加工方式與快速計算各式零件數量的系統，以提升

設計製造自動化的相關作業。

■新產品∕新技術簡介

　　在現今高樓林立的都會中帷幕牆之使用常可以美化建築物而使結構物

更具特!，而單元式帷幕牆"#業$%前研發的&'(%，)*將者+帷

幕牆,-成一+一+的單元，.+單元的製作技術)*建立，)*計算/

本0精密焊接工件



179

需要的/有料件，都#單元式帷幕牆1需-2的問題。因此本公司23開

發建立鋁薄板精密焊接技術以及設計製造整合系統，以提4公司在鋁薄板

焊接上的品質與速度要5以及67/需設計計算8資料展開8資料&複9

:;時間成本以及<=大量設計人員的人力成本。

■技術合作單位

1.技術合作單>?@：A大慶齡工業研究中心國際焊接技術研究B

技術合作(%：單元式帷幕牆之鋁薄板精密焊接製程開發

技術合作單>CDEF人： GHI

JKLM：02-23693663E-mail：iwtrl@ms15.hinet.net

2.技術合作單>?@：凌楷資訊股份有限公司

技術合作(%：單元式帷幕牆之設計與製造整合系統開發

技術合作單>CDEF人： N  O

JKLM：03-5972946

E-mail：mingwu@linkai.com.tw

■成果應用領域

　　鋁薄板精密焊接技術之成PQ用RST本0的帷幕牆工業中，U*使

用V焊以及鋁薄板厚度 1-6mm焊接的工作W可使用，X)YL8鋁Z[

;;都#本0成P可以Q用的RS。

　　在製造業方面提4L\整合的技術能力，]用資料^_管設計資`，

並ab程式整合資料結構與設計繪圖，並abL\快速的運算c能，達到

設計資料計算8資料展開8資料&複9:;工作。

■專案執行重要心得

1.在鋁薄板精密焊接製程使用大L流以及高速焊接速度將可以使焊接件品

質達到最d的ef，同時 2g:接板件的開h間i#相j&要的焊接參

數，在本計劃的研究下焊接的間i需要k持在 05-1mm之間，"成品可

達一3的焊接要5。同時使用l冷卻系統以及強力挾持的效Q將可以使

焊接變形mn最o。

2.在L\化的設計製造整合系統方面，p統必須使用 Excel計算與

AutoCAD繪圖q人以上分開作業下，)今在本計劃的研究下整合成r

的s組t構，可將原u設計資料之相關作業vwx理;yz{，而原本

的工程|y}為~�與��的�!，並將使本公司在開發r的單元式帷

幕牆產品與技術上能有/��，有x於開�美8�市場。

設計製造整合系統


