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纖維截面結構創新紗線特徵技術開發

東和紡織印染股份有限公司

■計畫目標
　　本計¢目�B開發%&'且異型斷â)之v���，w��具有吸濕��、柔
軟、��之功能，並利用��及紡�技術，賦予Ag感性及機能舒適性，w織物能
��£âå01之心理及)理Vâ訴求，並提高Z品附加價值及4加Z值。

■執行成果
　　本±ìZ品ì技術的研發計¢，Q���(經Nf工$�)之�款�持S�G以
及本NO3�的�!研發�，#有具Ö之研究成T，現9R­ð��來U�的研發
成T�a如�：
1. ³�¥斷â長��½紡%)技術開發

(1)完成³�¥異斷â紡Ê�設計S製作
(2)完成³�¥斷â 109d/72f  POY紡º試製S技術Â料LM
(3)完成³�¥斷â 77d/72f  DTY��加工性能評估
(4)完成³�¥斷â長��織物 4 ¼、男襪、女襪各 1 ¼

2. 高G濕v�·��紡�技術技術開發
(1)完成 1.05dpf X 36.8mm³�¥斷â高G濕v�·��?y加工技術
(2)完成 Ne 30³�¥斷â高G濕v�·��6�紡�技術
(3)完成 Ne 25³�¥斷â高G濕v�·��MJSq�紡�技術
(4)完成³�¥斷â高G濕v�·��織物 2 ¼

■新產品∕新技術簡介
1. ³�型異型斷â POY

A. ®格：110d/72f (DTY=75d/72f)
B. 特É：吸濕��、柔軟性g、特殊����、­染
C. 加工：適合st��加工、高感性»)�、z合加工»)�

2. ³�型異型斷â·�y
A. ®格：1.05d� 38m/m
B. 特É：吸濕��、柔軟性g、特殊����、­染
C. 加工：適合柔軟性¶g之6�紡�

■技術合作單位
技術合作單位名稱：��法�中國紡織工$研究中心
技術合作項目： � 研究(紡¡設計技術、��加工技術、¢!Õ£?y技術、6

�紡�技術、織物評估技術)

■成果應用領域
1.³�型異型斷â POY(110d/72f)、 DTY(75d/72f)

(1) ��%)(dpf1.05d)且長¤~ 5.0~5.5，柔軟性g，有¥yÇ手感�%)且
異型斷â)¦，áâc4加，具有吸濕��性，斷â異型)，具有���
�。

(2) 應用K*
A. st加�加工�：利用各種織法及|ñ染整加工技術，w織物具¥yÇ
之柔軟手感及吸濕��之特É。

B. 高感性»)加�加工：§­、§¨、3o§­§¨©©等之加工�，w
織物A具高感性並保持原來特É。

C. z合加工：z合加�加工�:��»¥加工�(ATY)，w織物之ªJ機能
AX發«，並保持原來��之M本特É。

D. ³�型異型斷â長�� POY經¦ñ��及染整加工¦之織物，適合於休
閒及¬­料�O。

E. 目¡B½¾紡º，將來改粒紡(chip spinning)¦可S改�粒(各種機能性
改�粒)B合紡º，賦予其~機能性，wZ品®異)、特殊)AX發«。

2. ³�型異型斷â·�y(1.05dX38mm)
(1) ��%)(dpf1.05d)且長¤~ 5.0~5.5，柔軟性g，有¥yÇ之柔軟手感�
%)且異型斷â)¦，áâc4加，具有吸濕��性�斷â異型)，具有�
���。

(2) 應用K*
A. 適用�線�¥¶柔軟之6�紡�，因&'%)，可紡¶高��，具有¥y

³�¥��®斷â¯
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感之特É。
B. 可以B紡:長·��z合紡�(如Core yarn、 Covering yarn、 Siro yarn
©©等)，}發«其7功能並保持原來��之M本特É。

C. ³�型異型斷â·�y，經紡�及染整加工技術¦，"保持原M本功能特
殊外，A能2s±提\其7機能，適合於休閒及高]¬­�O料。

D. 本廠 S/P-1² F/L-1 將來改.粒紡(chip spinning)¦，可S改�劑(各種機
能性改�粒)B合紡º}¢!Õ£?y，賦其~機能性，w·�Z品®異
)、AX發«。本NO有紡�f，AºX上、��整合，l0及�0³應
Aí�。

■專案執行重要心得
1. ³�型斷â長��½紡%)技k開發

(1) 紡ºÁ´¼D設計S製作
A. OÊ¥WS紡Oõï B.紡出®格:&'及ýk值(Ok)
C. Spinning Draw Ratio(SDR)及紡� D.µ?0(Shear Rate)
E.¶ Ps(OÊ壓`) F.�pv合Ö之ÝIS溫I
G. OÊ之長IS當量½徑~(L/D~) H.ÿ±I

(2) 紡º試製S技術Â料LM
A. Pack之·w壓!(¶ Ps+¶ Pf) B.ó風�長ISG風¸¹I
C. Î=風ÚSOÊ之¹I
D. Î=風之CD(風壓、風溫、風�、濕I、§0)
E. º»位È(è#高I:上è位È) F.è劑´µSÇ>ÔI
G. 紡ºS¼ä之CD(紡º½溫I、�Ö溫I、 I/L壓!、¼ä¹I、¼ä,
!)

H. è¡®格
(3) ��加工性評估

A. ��加工�I B.D.R及 VR(: D/Y)
C. ¾s加熱Ì溫IS¾i加熱Ì溫I
D. �¹I及�S�¾¿壓! E. Interlaces壓!
F. ¾iRÀ~及¾¦RÀ~(OF2² OF3)　　G.¼ä¹I

(4) 異型斷â長��½紡%)織物製作
A. ³�型加工º 75D/72f，其 DPF約. 1.05D，%)且異¥斷â)，長¤
~約. 5.0~5.5m，��áâc4加。

B. 織物之製作應以吸濕��、柔軟、��Vâ之訴求.其�量
C. 高附加價值織物，應附予織物具高感性及機能性，以��£âå心理K
*及)理K*之01及舒適Í求

2. 高G濕v�·��紡�技術開發
(1) 高G濕v�·��?y加工技術

A. º»(TOW)之º»性要求 B.¢!工程及熱定型CD
C. Õ£工程CD D.�Á及?y工程CD
E. y(Staple Fiber)用è劑´µ及適用之è含量 F.³�型y之物性品�Mj
之設定

(2) 高G濕v�·��6�紡�技術
A. ³�型y(1.05d)因%)且異型斷â)，��S��;之��、��SÂ
Ã;之��異於sty，è劑之´µ及è含量多Ä影響6�紡�B¤v
重要之ûk。y之º»性SuÅ性��äÝf適當之uÆ點，如此6�
紡�n能ÇÈ。

B. xy機之&R性(Card Passing)、各機Z之紡�、DÉ、Ê!mk及分
>、�I等B影響紡Ç及��之\s重要ûk。

(3) 高G濕v�·��MJSq�紡�技術
A. ³�型y(1.05d)因%)且異型斷â)，��S��;之��、��SÂ
Ã;之��1.�®於sty，��Î¶柔軟，因此影響MJS紡�之加
�S解�lT之各項ûk��äÝfguÆ點，MJS紡�n能ÇÈ且�
Ý良÷之��。

B. 影響MJS紡³�型y之重要ûk：紡�、�¢!~、主¢!~、ÀÑ~
、N1S N2q¡��壓!、 N1S N2q¡��壓!®、 N1q¡S Feed
RollerÉË、ºyÌÊ徑、 Side PlateDÉ等。

(4) 高G濕v�·�織物製作
A. ³�型v�·�y(1.05d)%)且異型斷â)，長¤~約 5.0~5.5，��
áâc4加，柔軟性g。

B. 適合柔軟性¶g之6�紡�
C. 織物製作應以吸濕��、柔軟、��.訴求， 定£âå感ô及舒適之
Í求。
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