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產品設計

426 427

計畫緣起
本計畫主要是以一般中小型產品設計公司與設計工

作室之室內空間中，提供設計公司樣品快速製作所需

的工具，包括 2維銑削加工製作以及透過模組式的

設計界面，進行 3D列印的製作，其中可以透過兩種

不同之加工技術來滿足一般產品設計公司樣品快速

製作的能力，亦可以降低樣品製作的時程與成本，並

可以進一步快速檢討概念的實踐與客戶做更完整之

檢討，有效縮短商品上市時程與達到創意創新之設計

服務。

新產品簡介
過去常提到機械產品沒有設計需求，事實不然。工具

機產品仍然有產品設計的需求，否則廠商不會跟隨產

品發展趨勢不斷的更新產品的外觀與相關功能與操

作識別等設計。為了傳達產品的精緻程度與產品的定

位，可以從德國的產品發現，設計對於其產品提供相

得益彰的成果。以國內業界的現況，則可發現，透過

設計可用以區隔競爭者，也因為奮發追趕的中國大 

也乘著設計教育的興起，以及台灣大量市場也開始移

往至中國大陸地區，為要能改善其工具機業的形象面

貌，將需大量導入設計來提供更多元與創新之設計。

以提供未來設計的價值。

本次計畫的設計，將設計該像是取用生產技術一般，

將設計手法落實在產品開發中，提供新的設計思維，

並因應實際產品使用來做修正及設計，固本計畫之具

體目標為以下幾點：

1.   透過模組化之設計方法，將二維銑削加工可以與

3D列印功能共存在於同一 機台，並可於快速組

裝與拆解。

喬璒科技研發有限公司
複合式多功能加工機產品設計

種加工方式使用）

（6） 具加工冷卻循環功能，並具有主動式溫度冷卻

系統（工作溫度 30 到 50度 C）

計畫創新重點
1.模組化設計

透過模組化之介面設計，可以將不同之加工方法之功

能鏈結在一起，透過一共通的模組介面來提供產品

之多元性，並進一步滿足現今設計服務製造樣品開發

使用。其中包括易組裝設計與易拆解設計導入，可以

便於維修與組裝，並起可以提供更小的材積，降低運

送成本，但不可以影響原本產品之安全性與功能，透

過共用介面設計來提供銑削加工及 3D列印的機工製

作。

2.通用設計

又名全民設計、全方位設計或是通用化設計，係指無

須改良或特別設計就能為所有人使用的產品、環境及

通訊。它所傳達的意思是：如何能被不同使用者所使

用，就更能讓全部的消費者所使用。

3.使用者介面設計

使用者介面是介於使用者與硬體而設計彼此之間互

動溝通相關軟體，目的在使得使用者能夠方便有效率

地去操作硬體以達成雙向之互動，完成所希望藉助硬

體完成之工作，使用者介面定義廣泛，包含了人機互

動與圖形使用者介面，凡參與人類與機械的訊息交流

的領域都存在著使用者介面。

研發成果及衍生效益
以往工具機市場因機台單價高貴，消費族群更新速度

緩慢，進而導致工具機廠商在設計的創新性上不如其

他產業迅速，近年因 3D印表機崛起，創造出新一波

的工業改革，創新的加法製造方式，徹底扭轉以往所

受限的加工形態，而越來越低價的 3D印表機，也帶

動個體戶、個人工作室快速打樣的客製化生產方式，

然一般小型工作室受限於資本所能負擔的營業場所，

單純以 3D印表機難以滿足生產需求，本公司從客戶

端接收到訊息回饋，以模組化方式，將加法（3D印

表機）與減法（雕刻機）整合在同一機台上，並簡化

操作方法，使工具機不再是高度專業專職的技術，並

鎖定個人工作室、中小型產品設計公司，及學校等入

門用戶，以區隔高階工具機市場。

產後未來行銷售價將以NT$150千元以下為目標，

預估初期年度複合式多功能加工機生產量可達 100

台，預期產值效益可達NT$15,000千元。

專案執行重要心得 
透過本計畫之開發，嘗試將原先屬於高端高價市場的

工具機，重新定位消費市場，並結合易利特公司對於

以往消費型產品的經驗，以消費者的使用角度切入，

使工具機朝向人性化、便利性、易學習的方向改變，

而自行車中心素以高品質、高價值做為研發指標，透

過以往在自行車設計開發經驗，將工具機導向精緻

化與易組裝，將原本生硬的工具機，揉入軟性的設計

元素，更貼近低端消費市場，重新定義工具機技術門

檻。

2.  透過 "通用設計 "來進一步檢討加工機具的人因操

作介面，以提供更加完善的使用品質。

3. 透過親近式使用介面設計，設計可具有銑削加工

及 3D列印功能操作之介面設計與流程，便於一

般產品設計師樣品製作之使用。

4. 具體之產品規格如下：

（1） 本產品外觀尺寸為 99.5 CM＊ 94.9M＊ 76.9 

CM

（2） 產品具體加工工作範圍 60CM＊ 60CM＊

15CM（ 銑 削 加 工 ），60CM ＊ 60CM ＊

15CM（3D列印）

（3） 加工銑削與 3D列印每分鐘銑削量及 3D列印

量： 2M（銑削），0.2M（3D列印）

（4） 模組化加工母體組裝拆解更換時間：10分鐘完

成

（5） 產品操作流程與使用者介面設計一式（可供兩

本公司成立宗旨是為提供了台灣中小

型機械製造業專業的機械設計、生管、

零件加工、機械工程技術支援，使其

也能擁有大型機械製造廠之相同能力。
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