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計畫創新重點
1. 拆裝模具安全

特殊導柱能被伸縮機構拉出且利用前端射出料管的

空間來置放，將導柱原來定位的空間空出來，在拆裝

模具時可下降到 1公尺，不會受到導柱的干擾，也不

必挖深地基，將機台下降安裝，達到安全的功效。

2. 提高生產速度

藉由防轉插銷對應旋入逼緊件之螺定孔與環圈之圓

孔內，使活動模座移動時，導柱保持可旋轉的靈活與

順暢，更可提高生產速度至少 10%以上。

3. 延長導柱壽命

活動模座板內徑及導柱保持適當的間隙，當活動模座

移動時，可隨著導柱作微量搖擺滑動，讓導柱的滑動

更順暢，在長時滑動作業時不易刮傷或磨損，且達到

自動微調的功效，可將導柱的壽命從 5年延長到 10

年以上。

4. 壓模力可降低

在活動模座座四個角落內部呈階梯狀的導柱孔內將

滑套裝入，再覆蓋一滑套固定蓋，以四支螺絲穿過滑

套固定蓋固定於活動模座上，將導柱與定位介子一起

組裝於固定模座上，且讓定位介子的端面接觸到固定

模板座，在作動後，可隨著導柱作微量搖擺滑動，降

低壓模力，提高模具的使用壽命。 

5. 省電

特殊導柱以外的固定模座與三支導柱的固定端處設

有三組防轉結構，讓導柱保持可靈活旋轉，相較同類

型射出機 4支導柱固定比較，以同樣的功率操作，

將可達到更高的產能，達到省電的效果。

6. 節省維修時間

可抽拉導柱，使四支導柱變成三支，可讓操作人員方

便快速在固定模座與活動模座空間內進行拆或裝模

具，節省維修時間。 

研發成果及衍生效益
1.本公司不僅以歐、日機械製造水準為目標，且積極

與客戶溝通瞭解，設計出完全符合客戶需求的機

械，並輔以價格的競爭力與歐、日機械相抗衡，

且建立良好的售後服務網，相信將會比歐、日機

械更具競爭力。

2. 本次創新產品完成後，第一年將會舉辦新機發表

會，並主動連絡舊有的客戶參與，挾帶現有品牌

的優勢，行銷本產品，並提出優惠專案打動客戶，

保守估計，本案產品每台售價在 800-900萬之

間，約可行銷 5台，預估可增加營業額 4000萬

以上；第二年配合參與國內的各機械產品展覽會，

並寄發新產品的資訊，邀請國內外各大機械廠參

觀，為進軍國外市場做準備，預估約可再賣出 8

台，增加6500萬以上的營業額；經2年籌劃準備，

已建立國內市場的地位，開始著手參與國外中國、

東南亞、日本等地國際大型展覽，並為國外代理

商提供樣品機械試驗及展示，並配以技術員解說

評估，保守估計還可再賣出約 10台，創造 8000

萬以上的營業額。

專案執行重要心得 
國際市場上，各種塑膠機械的精密層次皆快速提升，

尤其先進工業對高品質的射出成型機的需求及要求

更是嚴格，諸如汽機車類、電器、工業類、營造建築

業等都要求要 100%良品，並達到最適當之結構設

計以減少材料使用，以利後續設備之推廣，提昇產業

之競爭能力。因此高精密射出成型技術已逐漸成為製

造業後端製程品質管理必備的設備，未來市場需求會

加快加大。而中國大陸目前雖以普通品質的射出成型

機生產為主要設備，但其產能已居世界第一，將來勢

必往附加價值高的產品邁進，因此，本國的射出成型

機產業將面臨很大的威脅，雖然台灣在此技術領域已

累積相當程度的經驗，但唯有在品質上加強提升才能

繼續保持領先。

聯有公司一直所努力的目標，就是將

我們所生產之射出機械設備國際化！

並成為全球頂尖之塑膠射出專業研發

製造廠！將我們所研發更高品質具更

高附加價值及更專業的射出成型機械

設備，提供給客戶更好、更全方位之

服務。並使客戶更具競爭力，創造企

業與客戶雙贏的局面，相信必能開創

台灣機械產業立足國際永續經營的遠

景！
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新產品簡介
在射出成型的運作中，由於模具大多是定位在活動模

板與固定模板之間的中央位置，因此，將四個導柱分

別橫向定位於固定模座及活動模座的四個邊角上，並

由四個邊角同時施加壓力，可以讓模具的受力平均，

達到鎖模的效果；然而，無論是三板式或雙板式射出

成型機因在四個角落有組設導柱之故，以致在組裝成

型模具時有受到四支導柱的外型空間太大的干擾，導

致生產速度減慢，影響產能，如何改良並提升產能將

是此次開發的重點。

聯有機器股份有限公司
高產能、省電、低磨損塑膠成型射出機開發計畫

計畫緣起
台灣發展機械產業有很好的優勢條件，首先是優越的

地理位置，由於亞洲已經躍升為全球最大的市場，東

亞為產業成長最快的區域，台灣位居核心地理位置，

未來將發展成為亞洲運籌及物流中心 ;其次是完善的

供應鏈體系，台灣產業基礎建設完善且上中下游供應

鏈健全，未來結合品牌的建立，將有助於提升技術、

品質及服務水準，帶動產業升級並創造更高的價值。

在中國市場因受到中國政府為扶植當地業者而採取

進口優惠轉趨嚴格等政策，造成我國本產業之中低階

產品銷售至中國大陸明顯衰退，我國本產業出口至中

國之比重逐漸下滑。有鑑於中國對我國本產業的威脅

加劇，國內業者在政府的輔導下，彼此聯盟共同提升

技術品質，使得我國本產業漸往高階市場發展。本創

新專案即秉持本公司在塑膠成型機的專業技術上，追

求超越載先進國家的技術，以保持長期領先的優勢。

各種塑膠機械的精密層次也快速提高，尤其先進工業

對高品質的射出成型機的需求及要求更是嚴格，諸

如汽機車類、電器、工業類、營造建築業等都要求要

100%良品，及達到最適當之結構設計以減少材料使

用，以利後續設備之推廣，提昇產業之競爭能力。所

以高精密射出成型技術已逐漸成為製造業後端製程

品質管理必備的設備，未來市場需求會加快加大，台

灣在此技術領域已累積相當程度的經驗，將來也可能

成為全世界主要的製造基地。


