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5. 供砂系統
配合不同模具使用，需設計一

供砂系統，同時可供應不同形

式之吹砂。

6. 成品取出系統

砂芯燒製完成後，需設計一輸

送系統，將燒製好之砂芯以輸

送帶方式運出，避免人員取件

操作之危險。 

對於許多相關功能設計必須實現於側吹式砂芯機系

統中，諸如有關模具加熱系統與溫控系統、供砂系統

及成品取出系統，也刺激本公司在各方面需尋求創新

設計及研發來克服，本公司也一一提出相對應之設

計，本公司將秉持創新研發的精神，持續於砂芯機方

面作創新性的革新，在國際性的競爭中，持續交出漂

亮的成績單。

研發成果及衍生效益
1. 增加新式樣專利共 1件。

2. 本台機械預計售價約為新台幣約為一百五十百萬

/台，預計三年內銷售量約為 14台，預估產值約

為 2100萬，預估產值 :

（1） 至 103年底（結案當年）: 300萬元

（2） 至 104年底（結案次年）: 900萬元

（3） 至 105年底（結案次次年）: 900萬元

3. 開發此機型，不管在銷售機台或是自用新開發之

機台從事產品生產，均有相當大的助益。

4. 新技術的引入及研發經驗的累積 並藉由評審委員

給予專業建議，提升公司研發能量 。

5. 統籌各部門從事研發工作，相關制度的建立，並

訓練科專計畫計畫人員養成。

6. 開發出新機型，期望能獲得鑄造上相關缺陷的改

善。藉由改善製程及機械設備，建立更有效的製

造技術。

7. 配合本公司製造之重力鑄造機機，更可達到整廠

鑄造機械輸出，健全本公司在鑄造機械產品的全

面性與健全性。

8. 執行本計劃後，對於研發人員素質的提升及人才

的培育皆有向上提升的力量，可促進產業技術升

級，對於研發能量及研發制度的建立，皆有正面

的影響，對於未來企業轉型更有莫大的助益。

專案執行重要心得 
在研發過程中，由於全球景氣好轉，前期 CITD研

發案的訂單激增，客戶要求提早出貨，本公司亦傾全

力加速研發製造，以致於稍微壓縮此研發機的進度，

所幸進度尚在掌控之中。值得慶幸的是，前期 CITD

研發機的訂單激增，對於本公司的營業額有相當大

的助益，單就目前訂單而言，訂單排程以已排至今

年十一月底，對於研發團隊是相當大的鼓舞。 對於

CITD方案對於本公司的助益，全體員工均有深切的

體認。本次研發機台希望，希望爭取更多的訂單，希

望未來也能對於本公司的營業額有相當程度的幫助。

『客戶為尊、專業技術、品質精良、

效率領先、創新設計』

成立日期 / 62年

負 責 人 / 楊子忠

資 本 額 / 12,000千元

員工人數 / 38

天元模型機械股份有限公司 
兼具側吹與下吹之自動化砂芯吹製機開發計畫

計畫緣起
在鑄造產業的發展上，台灣一直在世界佔有一席之

地，而在鑄造工程中，鑄造量也間接顯示出砂心的需

求量，在台灣砂心製造業的發展上，多是以外包的方

式。由鑄造廠委託砂心協力廠來製造，雖然達到分工

的成效，但也產生無法即時掌握砂心的製造技術，而

無法向上提升技術，以自動化的砂心生產方式而言，

多使用於小型砂心的製造，對於大型砂心製造的投入

與研究反而相當少見，以致於許多無法生產高附加價

值的鑄件的廠商紛紛被大陸及其他新興市場的廠商

所取代。

新產品簡介
國內砂芯因成本因素多採垂直式射砂，但大型、圓形

輻射狀及高複雜砂芯則仍需水平式射砂，因成本提高

而不適於於台灣少量多樣的特性。創新研發側吹的形

式，在下吹式機台基礎下，經由各系統的整合，使機

台兼具垂直及水平機種的特性，價格亦較適中，以符

合台灣產業及國際市場之需求。

計畫創新重點
本開發案計畫結合多項新技術，研發側吹式砂芯機。

由於此種機型為特殊機型，需重新研發生產，其創新

性技術有別於以往本公司設計之機械，其中許多創新

性的設計目前業界尚未開發之機械，主要的技術難度

及創新性包含：

1.  可生產側吹式砂芯

（水平射砂型式）

目前國內無生產此種側吹式砂

芯之自動化機械。此側吹式砂

芯機的技術難度不僅在機台的

構造特殊，最重要的是相關輔

助配合模組的製造，例如：供

砂系統、自動頂出系統、空壓

系統、供砂系統及成品取出系

統等的配合。

2. 側吹模具與垂直   

射砂模具皆可使用

本機械可同時使用側吹模具及

垂直射砂模具，目前國內並無

可容納此種砂芯模具之機械。

3. 側吹式噴砂系統

本機械欲製造ㄧ側吹式噴砂系

統，其機械構造特殊，驅動方

式也與ㄧ般垂直式不同，對於

砂芯機設計，是一項創新的設

計。

4. 自動頂出系統
砂芯燒製完成後，需設計一砂

芯頂出系統，將燒製好之砂芯

頂出，並將砂芯取出。


