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小型五軸刀具研磨專用機開發計畫

雲巖科技股份有限公司

計畫緣起

一、目前現況：

全球金融風暴迄今，市場刀具價格大幅下滑、救市後原物

料價格飆漲，加上中國大陸對稀有貴金屬與稀土出口嚴

格管控政策，即便國內機械設備產業廠商營收普遍呈現成

長，刀具業者毛利空間卻未隨著景氣回溫而上揚，反而每

況愈下。

二、問題解決：

雲巖科技不斷研發高效能、定位精準、穩定且快速的多軸

同動工具機，本計畫在研發新產品時，亦提升機器整體製

造效益，改善製程技術，提高產能，並提升產品品質，符

合高效率、高速化、專用加工機具，使新研發產品更具競

爭力。

新產品簡介

「小型五軸刀具研磨專用機」是一五軸同動之精密工具機

磨床，用於生產Ø3mm至Ø14mm圓形或非圓形切削刀具，

床台設計包括供料系統裝置，並有精密裝夾系統及固定方

式。

計畫創新重點

一、創新目的：

本研發計畫自四軸工具機

跨足至五軸、六軸刀具研

磨機，透過工具機研發，

研發人員能力有所突破，

並透過與軟體廠商、硬體

廠 商 及 學 術 單 位 多 方 合

作，提升公司於跨領域與

異業合作之供應商開發與

管理能力。

二、創新性說明：

本工具機並非於設計面進行破壞性創新，而是結合市場需

求面、客戶端成本考量需求，以及刀具未來發展方向，於

生產模式創新需求，衍生出高稼動率、高精度、高性能且

簡易操作之設計。在設計面，小型五軸刀具研磨專用機有

以下幾點突破與創新：

（一）採用主從控制架構，CAD/CAM轉換、程序性之流程

與I/O等不需即時的工作，由PC主控制器負責；伺服軌跡

及伺服控制需要即時的工作，由DSP控制器負責。

公司小檔案

成立日期：89年11月06日

負責人：廖時禕

資本額：76,000千元

員工人數：72人

經營理念：

堅持客戶服務、創造員工幸福、敬
天愛人

本案合作之技轉單位：

國立臺北科技大學
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（二）運動軌跡採用高自由度自由曲線NURBS，

運動軌跡相當平滑，且搭配S型加減速軌跡，可提

高加工精度與速度。

（三）機構部分採CNC綜合加工機之架構，並透

過「有限元素分析軟體」，盡量減少整機重量，

並維持加工時系統之高剛性。

（四）供料系統設計一機械臂於機台整體架構之

前段，可批量進出料，提升整體加工速度。

（五）B軸小型五軸刀具夾持部分之底端，設計

扶持機構，避免加工時之接觸力，造成懸臂剛性

不足，影響加工精度。

三、應用範疇：

小型五軸刀具研磨專用機可完成以下13種類型特

殊刀具，應用層面廣泛：

研發成果及衍生效益

公司預估小型五軸刀具研磨專用機每台售價

89,000美元，2013年至2015年將可拓展市場，銷

售成長，預估往後仍可持續成長，成為公司主力

產 品 之 一 。

年度 單價(千元，匯率
1:30)

數量 產值(NTD千元)

2013 U S D $ 8 9 
(NTD$2,670)

1 2,670

2014 U S D $ 8 9 
(NTD$2,670)

10 26,700

2015 U S D $ 8 9 
(NTD$2,670)

14 37,380

合計 25 66,750

專案執行重要心得

公司過往以二軸、三軸工具機為生產主力產品，

此次投入五軸工具機專案開發實為一項挑戰，期

間雖不斷感受時間、技術等壓力，卻更能體會公

司全面提升技術的決心，利用挑戰目前尚未擁有

之技術，讓全體員工提升專業與技能，也加深完

成專案的決心。

以往未有五軸工具機開發經驗，透過此專案對五

軸加工軟體有較深入了解。五軸加工軟體除常用

機械原點外，另需加工原點作為校正基礎，倘若

機台組裝有所差異時，僅需於軟體調整機械原點

與加工原點之差異，加工程式無須進行變更，可

使軟體設計較為簡單一致。

五軸間相互垂直與平行的校驗與調整亦有相當難

度，利用這次機會尋找相關量測知識，對五軸量

測基礎理論有較清楚之概念，並經融會貫通後，

重新設計較符合公司量測之方式，可使成品符合

公司原設定之功能規格與客戶需求。

專案執行過程中，相關人員難免有所爭執，但皆

是為使專案順利完成，透過多次討論與磨合，彼

此開始學習溝通，並互相提供資訊，站在對方立

場思考，可說是完成專案的另一收穫。


